Linha ROBODRILL 4-DpiB5

Centro de Furacao e Rosqueamento de alta performance

Usinagem automatizada
Versatilidade em fresamento
furacao e rosqueamento




Versatilidade, velocidade, inteligéncia

A nova geracao da linha ROBODRILL proporciona qualidade incomparavel e alta precisdo. Com
um tempo de troca de ferramenta imbativel de 0,9 segundos (ferramenta-a-ferramenta) e
magazine para ferramentas de até 3 kg é a opcao mais rapida e robusta do mercado.

Com tempos de ciclo mais curtos na maioria das operacoes de usinagem, todas as versoes da

linha ROBODRILL oferecem desempenho incrivel e eficiéncia imbativel.

trocador de ferramentas ultrarrapido

cabecote BBT-30 com alta aceleracao

controle rigido e preciso do ‘
: : 1
acionamento dos eixos ]




Alto retorno sobre o investimento

A confiabilidade da FANUC, aliada aos faceis
procedimentos de manutencao preventiva, re-
duzem o tempo de inatividade ao minimo.
Gracas a sua durabilidade, o centro de furacao
e rosqueamento da linha ROBODRILL propor-
ciona alto retorno sobre o investimento.

controle de aceleracao
e desaceleracao otimizado

CNC e servomotores de
alta tecnologia

estabilidade e precisao
extraordinarias
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A solucao multifuncional que
entrega alta eficiencia

Projetada para atender todas as necessidades, a linha ROBODRILL a-DiB5 possui 6 modelos. Com
servomotores e Cabecote BBT-30 com alta aceleracao, sdo maquinas multifuncionais de alta velocidade
adequadas para todas as aplicacoes de usinagem vertical, seja para a producao de pequenos lotes ou a
producao massiva sem falhas. Com mais de 260.000 maquinas instaladas desde 1972, sua versatilidade
e facilidade de integracao com sistemas de automacao tornam a linha ROBODRILL a melhor opcao do
mercado para os processos de furacao e rosqueamento.

X-D14S1B5 X-D14M1B5
X-D21S1B5 X-D21M1B5



Linha ROBODRILL a-DiB5

e mesas fabricadas em ferro fundido: alta
rigidez e robustez

o facil manutencao: acesso direto a_todos os
—
____.aomponentes

e facil operacao:
|_—-rapidas e intuitivas
¢ novo {HMI: maior facilidade de uso

¢ tela dedicada para manutencao: facilidade
para a recuperacao de dados, como, por
exemplo, os dados de zeramento perdidos
apos insercao de informacoes incorretas

configuracoes simples,

A ROBODRILL @-DiB5 é multifuncional, rapida e de alta qualidade. Com excelente repetibilidade, é o
modelo ideal para aplicacoes em alta velocidade como furacao, fresamento e rosqueamento.

» deteccao rapida de problemas: sistema de
alertas preventivos, proporcionando grande
disponibilidade

» refrigeracao pelo centro 70 bar: para
furacoes continuas, de alta profundidade e
pequenos diametros

¢ alta flexibilidade: ampla gama de opcionais

para atender as suas necessidades, com
destaque para as mesas giratorias

X-D14L1B5
X-D21L1B5

Exemplos de pecas usinadas
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0 segredo esta na velocidade

No coracdo de todo ROBODRILL estd um patenteado trocador de ferramentas de alta
velocidade e confiabilidade, com capacidade para até 21 ferramentas. Sua eficiéncia reside
em sua construcao robusta e cabecote com interface BBT-30. Isso o torna extremamente
resistente as forcas radiais e permite usinagens incrivelmente eficientes. As trocas de
ferramenta da linha ROBODRILL «-DiB5 sao extremamente rapidas: 0,9 segundos
(ferramenta-a-ferramenta) e 1,6 segundos (cavaco-a-cavaco). Esse é o segredo para os
ciclos rapidos!




Capacidade de Usinagem

Furacao

Rosqueamento

Furacao : Rosqueamento

Dia. da ferram. (mm) | Dia. da ferram. (mm) | Dia. da ferram. (mm) | Di4. da ferram. (mm)

x Avanco (mm/rot)

Mesa rotativa DDRi{B - o eixo adicional ideal

Gracas ao seu motor built-in e maior rigidez para
usinagem mais precisas, a mesa rotativa FANUC
ROBODRILL DDRiB é o eixo adicional perfeito para

o seu ROBODRILL. Os beneficios incluem fixacao
ultrarrapida e torque de 500 Nm. Extremamente precisa
e confiavel, o DDRiB oferece a melhor relacao custo-
beneficio.

x Avanco (mm/rot)

x Avanco (mm/rot) x Avanco (mm/rot)

Mesa rotativa tipo trunnion DDR-TiB’

Dependendo da aplicacao, é possivel equipar o seu
ROBODRILL com o sistema DDR-T trunnion,

que apresenta todas as vantagens da mesa rotativa

DDR incluindo um contraponto e base em L.

Sua grande rigidez garante precisao ainda maior na
usinagem. Tudo que vocé precisa fazer é adicionar a
placa de fixacao. O design da DDR-T garante que o curso
do eixo X existente permaneca o mesmo que no layout
de 3 eixos.

*opcional sob consulta




CNC de alta precisao

0 CNC mais confiavel do mundo, o FANUC 31i-B5, é a esséncia do
ROBODRILL. Amigavel e intuitivo, ele contém 20 cédigos M faceis de
configurar para controlar dispositivos adicionais. Personalizacdes
adicionais podem ser obtidas por meio da funcao PMC.

o U * display touchscreen
colorido de 10.4”
compact flash ——— kshising ‘ e tela iHMI intuitiva

¢ entrada de dados facilitada
et Dl com minimos toques no teclado

e interface aprimorada para
o ' operacoes com robos

e manutencao preditiva
precisa

® programacao
automatica facil

tecladocom ——
membrana que
facilita a limpeza

funcoes de 5 eixos —/

opcionais integradas

volante manual —

entradas de dados
otimizadas

e Ethernet interface
e USB interface

e Compact flash




" Liberdade de adaptacao

Seja em uma nova configuracdo ou alteracao de lotes, a versatilidade inerente do ROBODRILL
k- proporciona economia em uma ampla gama de aplicacoes e industrias. Com 3, 4 e 5 eixos
simultaneos, cada modelo foi projetado para atender todas as suas necessidades.

Menores tempos de ciclo Processo estavel

Otimize seus programas e reduza os tempos de
ciclo usando as tecnologias mais recentes de
CNC e servo-controle, como FSSB com
rosqueamento rigido de alta velocidade,
sobreposicao inteligente e reducao do tempo
de controle.

Ciclos de medicao e a eficiéncia no
monitoramento de ferramentas proporcionam
processos ainda mais estaveis, além de um
trocador de ferramentas altamente confidvel para
trabalhos continuos.



ROBODRILL - destaques de eficiéncia

Automacao facil

O design compacto do ROBODRILL, sua facil acessibilidade por todos os lados da maquina e as
funcionalidades de inicializacao rapida sao ideais para a utilizacdo de robds. Todos os produtos FANUC
falam a mesma lingua e compartilham uma plataforma comum, tornando o aprendizado e a operacao
extremamente faceis.

A linha ROBODRILL a-DiB5 permite que vocé ndo apenas integre um robdé FANUC em seu sistema, mas
também permite que vocé alterne perfeitamente diferentes variacdes de pecas com o minimo de tempo
de inatividade.

As novas solucoes flexiveis da FANUC para a fabricacao de componentes leves sao o sistema perfeito
para todas as suas necessidades de producao de grande volume de pecas, possibilitando produzir com
alta velocidade e precisao.




Mais produtividade

Manutencao simples - deteccao precoce: a interface visual e intuitiva de
manutencao do ROBODRILL 317-B5 CNC facilita recuperacoes mais rapidas
apos a manutencao. O sistema de alerta antecipado integrado identifica os
erros antes que eles ocorram, garantindo a maxima precisao e padroes de
qualidade consistentes.

Economia de energia

0 FANUC ROBODRILL oferece uma economia de energia consideravel em
comparacao com seus concorrentes. Além de varios recursos inteligentes
projetados para reduzir o consumo de energia, cada componente fornece o
melhor desempenho com o minimo consumo de energia possivel. A energia
usada pelo motor principal, fuso e dispositivos periféricos é calculada pelo
software e exibida na tela de economia de energia, permitindo monitorar e
otimizar o consumo.




Funcoes standard
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MANUAL GUIDE i

Projetado para reduzir o tempo total que vocé leva para

colocar um desenho em producao, o FANUC MANUAL
GUIDE 7 apresenta uma interface grafica de usuario
ergondmica com icones faceis de usar. Os usuarios
também se beneficiam da programacao assistida e
conversacional de ciclos de usinagem, programacao
facil e simulacao.
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Telas rapidas

Para poupar tempo, o painel de controle do

ROBODRILL inclui quatro telas para uma programacao

e manutencdo rapidas. Inclui telas para:

e edicdo rapida de programas

* definicoes de coordenadas e compensacao
de ferramentas - incluindo a capacidade de protecao
e restauro de dados

* configuracoes de operacdo da maquina - incluindo
dados de usinagem e energia conforme o programa

e definicoes de manutencao - incluindo restauro
de torre e referenciamento do motor

Funcionalidade de definicao do modo de usinagem

Ao usar esse recurso, é possivel definir e otimizar
tanto a usinagem quanto os modos de energia,

de acordo com o programa. Os parametros do
servomotor podem ser alterados para se adequarem
as condicoes de usinagem, e os parametros do
modo de usinagem podem ser alterados através

de cddigo M durante a usinagem, a fim de criar

as melhores condicdes possiveis para o processo.

Guia de manutencao preventiva

Proporcionando uma visao geral completa da
funcionalidade de detecao de fugas, as telas de
orientacao de manutencao do ROBODRILL

alertam precocemente problemas como a
resisténcia ao isolamento e fugas de energia,
evitando assim avarias, indicando a necessidade

de manutencao preventiva. Da mesma forma,

as telas ajudam na manutencao periddica, por meio
de agendamentos e lembretes. Esses processos
também podem ser facilmente personalizados para
adaptarem-se as suas necessidades.



Funcoes standard:

1. novo iHMI

2. cobertura superior basica

3. lubrificacdo automatica

4. Lampada indicadora de status (3 cores)

5. Dual Check Safety (DCS)

6. telatouchscreen LCD 10.4" colorida

7. multipla selecdo de idiomas

8. painel de operador alfanumérico

9. volante manual
Compensacao de deslocamento térmico Al W, @il e maritsneEe preverit

. _ _ 11. editor rapido

F_ac@f(_ie c_onflgurar, esta fungactj) reduz _ ; 12. MANUAL GUIDE i
‘:’T:%Z'u'iizt'gzr:fa”ntfec’usr;zfgfnsa gi;q;fecc'f:ae e d 13. interface de dados I/0 (USB, PCMCIA, Ethernet)
condicdes de variacao térmica, que podem afetar 14. tela rapida (ROBODRILL HMI)
a precisao dimensional. Monitorando o estado 15. simulacao de programa
operacional do eixo-arvore, a funcdo ajusta o 16. funcao personalizada PMC LADDER
processo de u;inagem de forma a compensar 17. funcionalidade de painel de operador personalizavel
qualquer desvio que possa ocorrer.

18. contador de pecas

19. Interface adicional 4 e 5 eixos

20. compensacao de deslocamento térmico Al

(eixos X/Y/Z)
21. funcionalidade de definicao do modo de usinagem
22. funcionalidade de economia de energia
23. Al Contour Control |
24. Al tool monitor
25. edicao do plano de fundo
26. ciclos fixos para furacao
27. roscamento rigido FSSB de alta velocidade
28. orientacdo da arvore (M19)
29. chamada de subprogramas (M98[M198]/M99)
30. macro de usuario
31. salto de bloco opcional
32. interpolacao helicoidal
33. rotacdo do sistema de coordenadas (G48)
34. memoria para armazenamento de programas

Al Tool Monitor de 2 Mb »
35. quantidade de Programas na Memaria
A funcionalidade Al Tool Monitor monitora a carga 1.000
sobre o cabecote durante a usinagem de um furo e, 36. adicdo de sistema de coordenadas das pecas

de forma a evitar quebras, emite um alarme caso
sejam excedidos os parametros. Concebida para
impedir quebras e a ocorréncia de periodos de
inatividade dispendiosos, caso ocorra uma quebra,
esta funcionalidade para automaticamente a maquina. 39. movimento rapido da funcao de sobreposicao

de trabalho 48 pares
37. memoria C de correcao da ferramenta
38. servo controle HRV+



Funcoes opcionais

0 CNC 31i-B5 ja contém a funcionalidade necessaria
para transformar o ROBODRILL numa maquina de 5
eixos. S0 é preciso adicionar a opcao de hardware e
software. O CNC ja dispde de uma capacidade de
controle simultaneo de 5 eixos.

Podem ser facilmente adaptadas ao ROBODRILL
varias mesas rotativas de outros fabricantes, usando
um servo amplificador adicional e conector.

Em aplicacoes que envolvam mesas rotativas, a
funcionalidade Tilted Working Plane Indexing da
FANUC também torna extremamente facil a
programacao de furos e cavidades em planos
inclinados.

Interface de eixo adicional (4/5 eixos)

Funcoes de suavizacao

A funcionalidade Nano Smoothing do ROBODRILL
reduz a necessidade de acabamentos manuais em
processos, tais como a usinagem de moldes,

que exigem superficies polidas. A leitura de blocos
antecipada proporciona alta precisao em processos
de usinagem que envolvem o corte de formas de
pecas complexas, definida por varios pequenos
blocos de programa.

Robot Interface 2

A Robot Interface 2 da FANUC permite uma
construcdo facil e economica de uma célula de
usinagem com seguranca. Pode-se facilmente ligar
quatro ROBODRILLs e um ROBO sem um controlador
de sistema adicional - o software de controle
completo esta incluido no ROBODRILL PMC. Além
disso, o controlador de robd suporta uma porta
automatica lateral ou uma porta automatica frontal.

Sistema de apalpador

Para uma medicao exata de ferramentas e pecas,
bem como para o monitoramento de quebra de
ferramentas, o ROBODRILL pode ser equipado
com sistemas e dispositivos de medicao
modernos, fabricados por diversos fornecedores.



Interfaces de rede

A conexao do ROBODRILL a computadores pessoais
e robos é feita facilmente através da Ethernet.

0 ROBODRILL suporta varios tipos de redes e de
conexodes tais como I/0 Link, PROFIBUS-DP e FL-net.

Funcodes opcionais

15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.
27.
28.
29.
30.

refrigeracao pelo centro - 7, 20 ou 70 bar

Memdria para armazenamento de programas
de 4Mb

Adicao de sistema de coordenadas das pecas de
trabalho com 300 pares

Varias opcoes de refrigeracao (descarga de cavacos/
refrigeracao CT /sistema de limpeza)

porta frontal e/ou lateral automaticas

coberturas para melhoria da descarga de cavacos
cobertura superior totalmente fechada

funcao deteccao de quebra de ferramentas

sistema de apalpador (Renishaw/BLUM]

. funcao Robot Interface 2
. Interface de rede (Ethernet rapida, FL-net,

PROFIBUS, Devicenet, I/0 Link etc.)

. varios moédulos adicionais de I/0 para a funcao

de personalizacao PMC

. Data Server 2 Gb ou 4 Gb
. processamento e alta velocidade e blocos do

look ahead (1000 blocos)
Nano Smoothing/Nano Smoothing 2

controle de centro da ferramenta
(TCP/TCP alta velocidade)

compensacao 3D do raio da ferramenta

conversao 3D do sistema de coordenadas

comando de indexacao do plano de trabalho inclinado
compensacao dinamica da mesa rotativa
interpolacao NURBS

interpolacéo conica/em espiral

interpolacao cilindrica

comando de coordenada polar

compensacao da posicao das ferramentas/
adaptacdo/imagem de espelho programavel
posicionamento de direcao Unica

ciclo de furacao de orificios pequenos

controle de aprendizagem para usinagem

funcao de gestao de ferramentas para o ROBODRILL
modulo de backup para falha de energia
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Linha ROBODRILL a-DiB |

a-D14SiB5
a-D21SiB5

a-D14MiB5

| ' 4-D14LiB5
3 a-D21MiB5 3

a-D21LiB5

Curso X/Y/Z i mm i

Méx. comprimento da ferramenta (0-24.000 rpm) i mm i

Diametro max. da ferramenta i mm i
77777777777777777777777777777777777 Superficie damesa | mm |
Peso admissivel sobre a mesa i kg i

Peso méaximo da ferramenta (0-24.000 rpm) i kg i

Distancia entre o nariz do eixo-arvore e a mesa i mm i

CNC |

Faixa de velocidade i rpm i

Poténcia instalada 10,000 rpm (reg. 1 min) i Nm | kW i

Poténcia instalada 10,000 rpm (regime continuo) i Nm | kW i

Poténcia instalada 24,000 rpm (reg. 1 min) i Nm | kW i

Poténcia instalada 24,000 rpm (regime continuo) i Nm | kW i

Avanco rapido em todos os eixos i m/min i
7777777777777777777777777777 Avanco de corte programavel | mm/min |
Aceleracao X/Y/Z [G] (100kg sobre a mesa, ferram. de 2kg) i i
Ndmero de ferramentas i i

Tempo de troca de ferramenta (ferram. de 2kg) (cavaco a cavaco) i s i
Mandril da ferramenta i i

Precisao bidirecional do posicionamento dos eixos ; :
(150230-2:1988) ;™M |

Repetibilidade bidirecional do posicionamento dos eixos | :
(150230-2:1997,2006) ' mm :

Consumo de ar comprimido i L/min | Mpa i

Peso da maquina/com DDR-TiB i kg i

|
k

TORQUE (Nm)

Cabecote
10.000 min-'

1 min. poténcia nominal

,,,,,,,,,,,,, ‘
|
|
5 Poténcia nomipal continua
77777 | | i
| | |
| | |
| | |
Q e Lo | | ]
0 [1600] 200028004000 6000 8000 10000
ROTACAOQ
1 min. poténcia nominal
60
40
20
13.6 e
Q T
0 2000 4000 6000 8000 10000
ROTACAO

0 6000 | 7000 | 12000

Cabecote
24.000 min!

1 min. poténcia nominal

1 min. poténcia nominal

Torque nominal continuo
|
|
|

18000 24000

ROTACAO



Especificacoes técnicas DDR

Mesa rotativa FANUC ROBODRILL DDR i Especificacoes

77777777777777777777777777777777777 - Directdive

Motor |=- - - """t T oo T oo T oo T oo oo oo oo C oo oo oo oo oo oooooooooooo-

! Servomotor integrado DiS 260/300

- Torquecontnuwo ! SNm
777777777777777777777777 Torquedegio | 20Nm
 Velocidadederotacsodamesa | 200min
77777777777777777777777777777 Sensor | AbsoluteAlphaiCZsensors12A
~ Menorincrementodeentrada !  0000lgrausOSCl

Altura do centro i 150 mm
Peso da estrutura principal 66 kg
Capacidade de carga maxima 100 kg
L

. FxL =600 Nm

DDR




Distribuidora ROBODRILL para a América do Sul’

@ ROMI

Com 90 anos de histéria e
atuacdo global, preservamos os
valores que tornaram nossos
produtos reconhecidos mundial-
mente. Nosso comprometimento
em oferecer as mdquinas-
ferramenta com melhor custo-
beneficio do mercado, desenvol-
ver novas solugoes e nossa
dedicacdo a inovagdo, resultam
em um portfdlio completo, com
equibamentos robustos, de dlta
tecnologia e qualidade.

PECAS DE REPOSICAQ

Garantimos suporte total em
todos os estdgios da compra
através da nossa equipe de vendas
e engenharia de vendas, departa-
mento financeiro, treinamento,
assisténcia técnica especializada e
disponibilidade de pecas de
reposicdo. Oferecemos suporte
técnico a distancia - fdcil, rabido
e gratuito - seja para sanar
duvidas de programacdo e
operagdo ou apresentar solucoes
com relacdo a manutencdo

Facilidade para comprar
suas pegas de reposicao

(19) 3455 9595 - opcao 1

RAI - ROMI ASSISTENCIA
INTEGRAL

B

Dispomos de uma equipe de
consultores técnicos
capacitados para atendé-lo

(19) 3455 9333 - opgio 3
posvenda@romi.com

dos equipamentos.

Na Romi, vocé recebe uma
solugdo completa, muito mais que
apenas um equipamento: Vocé
tem a seguranca e a tranquilidade
de contar conosco em todos os
momentos, sempre que precisar,
para encontrar uma solugdo
adequada para suas necessida-
des. Nosso objetivo principal é
tornar o seu negdcio ainda mais
produtivo e rentdvel.

n RomiSA

Assista a0 Nosso video institucional

e

E
ﬁ%ﬂ

‘No Brasil, exceto para os estados: PR, SC e RS

ASSISTENCIA TECNICA

Maior cobertura de técnicos
especializados do Brasil

(19) 3455 9333 - opcdo 3
posvenda@romi.com

TREINAMENTO

0 usudrio obtendo total
domfnio de sua
maquina

(19) 3455 9400

treinamentoclientes-mf@romi.com



https://youtu.be/m6UKBTBvJaI
http://whts.co/industriasromi
http://whts.co/industriasromi

Distribuidora ROBODRILL para a América do Sul’

@ ROMI

(81) 99976 5709 =
(71) 99981 4803
RR
AP
Maranhao (exceto Oeste) ..... (81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
Oeste do Maranhao ............. (62) 99977 0170 / (31) 99122 5478
AM MA o
2 RN o
PB O
Pl Ipe (81) 99976 5709
: (71) 99981 4803
Al
& = AL®
. TO SE
RO, =
MT BA
(62) 99977 0170 |
(31)991225478 | DF
GO
! MG
ES
vs - (1981265230
Sao Paulo, SP (11) 96300 8826 2
ABC Paulista, Maus, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, sp RJ Rio de J?neuo ......... s (21) 98126 5230
Paranapiacaba e Baixada Santista (11) 98383 3052 Grande Rio e Sul Fluminense .............c........ (21) 98153 5800
. PR Regido de Macaé, Norte
Guarulhos, Aruj, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR : -
Mairipord, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ... (11) 98383 4173 s Flumingnse e Regiéio Serrand.................. (21) 98126 5230
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de Sao Paulo ................ (11) 98383 6135 sc )
Mi i 31) 99122 547
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia, Diadema, Tabodo da Serra, . "?s Gerais - 199122 5478
Embi das Artes, Emb-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri, Regides Sul e Centro-Oeste, Regido de Contagem,
Jandira, Itapevi, Itapecerica da Serra, Juguitiba, So Lourengo RS Igarapé, Sdo Joaquim de Bicas, R}aglao de Betim,
da Serra e Vargem Grande Paulista ... (11) 98383 4067 Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mario Campos ............. (31) 99905 4205
. . Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,
\'\lile ,dg Pa(r:a\ba, Fgrraz d‘e ‘fj“%“??fs' Pp_a, Ité&uaqgecgtubav, Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirao das
ogi das Gruzes, Santa Isabel, \‘rm amirim, Eldorado, Suapiara, Neves, Matozinhos, Sete Lagoas, Sabard, Vale do Aco,
Guararema, Suzano, llhabela, Itariri e Salespolis -~ (12) 98139 0480 Nova lima e Zona daMata ... (31) 99122 5468
Triangulo Mineiro (16) 99761 0262
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165 .
Regido de Campinas (19) 98195 5715 Parana (41) 99128 1933
Regido de Jundiaf (11) 98690 4452 Regiao Metropolitana de Curitiba,
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524 Campos Gerais e Sul do Paran4...
Regides Norte e Oeste do Parand
Ribeirdo Preto, SP (16) 99761 0261
Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca, Joinville, Vale do Itajai, Leste, Meio Oeste (Joacaba)
S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sao Jodo da Boa Vista ... (16) 99761 0262 e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarina ................... (47) 99971 4081
Regido de Araraquara, Matéo, Monte Alto, Jaboticabal, Criciama e Sul de Santa Catarina ..(54) 99979 9271
Sao Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, Chapecé e Oeste de Santa Catarina ..(54) 99971 5111
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121
Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia e Assis ... .(16) 99761 0265 Regido Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul .......coovoovevveicccceece... (51) 99991 3519
Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 9271
Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ................. (54) 99971 5111
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ROMI S.A. Burkhardt+Weber ROMI Europa GmbH ROMI Machines UK Limited ROMI en México 1SO 9001:2015
Rod. SP 304, km 141,5 Fertigungssysteme GmbH  Tel +49 7121 315-604 Tel +44 1788 544221 Tel +521 55 9154 5851 Certificate No. 31120

Santa Bérbara d'Oeste/SP
13459-057 - Brasil

(19) 3455 9735
magfer@romi.com

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

Tel +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI BW Machine

Tools, Ltd

Tel +1(859) 647 7566

sales@romiusa.com
Www.romiusa.com

sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +334 372560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Magquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
WWww.romi.es

ventasmx@romi.com
www.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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