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MUITO MAIS
PRODUTIVIDADE
E LUCRATIVIDADE

PARA O SEU

NEGOCIO!

@ ROMI

No constante processo de transformacao da
industria, € crucial possuir diferenciais que
tornem os seus produtos superiores aos

oferecidos pelos concorrentes.

Neste contexto, a inser¢do de novas tecnologias no
seu processo produtivo, principalmente por meio
de maquinas-ferramenta mais modernas,
rapidas e precisas, eleva o desempenho da
sua producéo.

Vocé obtém maior qualidade, produtividade,
eficiéncia e o melhor: lucros superiores aos ja
alcancados no seu negdcio!

Com mais de 90 anos de histéria e atuagdo global, preservamos os valores
que tornaram nossos produtos reconhecidos mundialmente. Oferecemos as
maquinas-ferramenta com melhor custo-beneficio do mercado. Nosso
comprometimento no desenvolvimento constante de novas solugdes e dedicacao
a inovacao resultam em equipamentos robustos, de alta tecnologia e qualidade.

Garantimos suporte total em todos os estagios da compra através da nossa
equipe de vendas e engenharia de vendas, financeiro, treinamento, assisténcia
técnica especializada e pecas de reposicdo. Oferecemos suporte técnico a
distancia - facil, rapido e gratuito - seja para sanar dividas de programacgao
e operacao ou apresentar solugdes com relagao a manutengao dos equipamentos.

Teruma maquina-ferramenta ROMI é ter a certeza de contar com um equipamento
de altima geracao produzindo no presente e no futuro. E no futuro, quando
vocé precisar substitui-la por uma outra ROMI mais moderna, vera que fez um
grande negdcio: 0 seu equipamento é altamente valorizado no mercado.

Na ROMI, vocé recebe uma solugdo completa, muito mais que apenas um
equipamento: vocé tem a seguranca e a tranquilidade de contar com o
fabricante em todos os momentos, sempre que precisar. Conte conosco
para encontrar uma solucdo adequada para suas necessidades. Nosso objetivo
principal é tornar o seu negécio ainda mais produtivo e rentavel.

Sala Ultralimpa Engenharia de Desenvolvimento Sistema de Manufatura Flexivel
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Os Tornos CNC da Linha Centur -
Nova Geracao oferecem grande
versatilidade para usinagem de
diferentes tipos de pecas, com
6timos niveis de poténcia, rapidez de

movimentos e precisao de usinagem.

Com estrutura robusta, de alta rigidez
e alta estabilidade, proporciona
excelente desempenho nas mais
variadas condi¢@es de usinagem.

ROMI CENTUR 30
A2-5"-4.000 rpm
Cabegote A2-6" 3,000 rpm
Motor Principal 125¢cv/9kW
CNC CNC Siemens Sinumerik 828D
ROMI CENTUR 35
A2-6"-3.000 rpm
Cabegote A2-8" -2.200 rpm
Motor Principal 15¢cv /11 kW
CNC CNC Siemens Sinumerik 828D
ROMI CENTUR 40
Cabecote A2-8"-1.800 rpm
Motor Principal 24,7 cv /18,2 kW

CNC CNC Siemens Sinumerik 828D







Barramento em ferro fundido nervurado, apoiado
sobre colunas, formando conjunto que garante I
1 rigidez e estabilidade dimensional a maquina, Fuso_sNde deslocamentos em K" e "Z" de
suportando seus principais conjuntos. precisao, temperados e retificados, montados
4 sobre mancais com rolamentos de contato
angular e diretamente acoplados aos servo
Carro transversal apoiado sobre guias posticas motores.
de aco, temperadas e retificadas, com
2 | aplicagdo de “TURCITE", permitindo grandes
acelerag@gsevelocidades, forma[]do um cpn_junto Cabecote tipo cartucho com eixo-arvore
de alta rigidez e excelente precisao geométrica. montado sobre rolamentos de precisio, com
5 lubrificagdo permanente e com variacdo
Avancos rapidos longitudinal (eixo Z) e continua de velocidades, acionado por motor
transversal (eixo X) de 10.000 mm/min para AC através de polias e correia micro “V", com
3 | Centur 30 e Centur 35, e 8.000 mm/min para refrigeracao forcada a ar.
Centur 40.
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PLACAS

Os tornos CNC da Linha Centur - Nova Geragao podem ser
configurados com diversos tipos de placa (*):

* Placa universal de 3 castanhas
* Placa hidraulica de 3 castanhas
* Placa 4 castanhas independentes

(*) opcionais de escolha obrigatéria, com disponibilidade de acordo com
0 modelo da maquina.




Porta-ferramentas e torres (opcionais)*

® Porta-ferramentas Gang tools (Centur 30)

¢ Porta-ferramentas Traseiro (Centur 30/35/40)

¢ Porta-ferramentas Trocas Réapida 2 ou 3 Faces (Centur 30)

Torre Manual Quadrada (Centur 30)

e Porta-ferramentas Trocas Répida 3 Faces (Centur 35/40)

e Torre Elétrica Horizontal 8 Pos Duplomatic (Centur 35)

e Torre Elétrica Horizontal 8 Pos Sauter (Centur 40)

¢ Torre Elétrica Vertical 4 Pos Duplomatic (Centur 40)

e Torre Elétrica Horizontal 8 Pos com Ferr. Acionada Sauter (Centur 40)

4 Torre elétrica de 8 posices de
eixo horizontal (opcional)

Porta-ferramentas gang  p
tools (opcional)

4 Porta-ferramentas de troca
rapida (opcional)

*disponibilidade de acordo com o modelo da maquina.
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4 Cabecote
mdvel manual
(standard)

4 Cabegote mavel
hidraulico (opcional)

LUNETAS

Para suportar pegas longas, como eixos, tubos, etc, os tornos da Linha Centur -
Nova Geragdo podem ser equipados com diferentes tipos de lunetas (opcionais),
assegurando um perfeito apoio para as pegas a serem usinadas.

a a a
Luneta fixa aberta Luneta fixa fechada Luneta acompanhadora
(Centur 30/ 35) (Centur 30/ 35/ 40) (Centur 30/ 35)
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CNC

TECNOLOGIA, PERFORMANCE
E CONFIABILIDADE

CNC Siemens Sinumerik 828D

Possui monitor LCD colorido de 15" Touch Screen, telas no idioma portugués,
interfaces de comunicacdo: porta USB e interface para rede Ethernet, oferecendo
ao usudrio flexibilidade para carregamento de programas e parametros.

Oferece excelentes recursos de criacdo e edicdo de programas de
usinagem, como ciclos enlatados para torneamento e furacao, funcdes de
interpolacdo linear e circular, funcoes de abertura de roscas, funcbes de
referéncia, sistemas de coordenadas, 256 pares de corretores de ferramentas,
gerenciador de vida de ferramenta, 3 Mbytes de meméria, edicdo em
background e excelentes recursos para simulagdo de usinagem 2D. Além
disso, disponibiliza o sistema conversacional ProgramGuide, que permite gerar
programas de usinagem de forma facil e rapida, através de recursos graficos,
sem a necessidade de cddigos ISO.

KIT MULTIPLIC

Permite operar a maquina em modo manual
através das manivelas eletronicas e também em
modo automatico (joystick e cycle start).

0 operador pode usinar pecas como em um torno
mecanico através das manivelas eletronicas e do
Joystick do carro de comando.

Ele pode também, preencher os campos na

tela do CNC, informando velocidade, avangos,
profundidade de corte, coordenadas e angulos, e
executar a usinagem acionando a tecla cycle start.







Especificacoes técnicas
Capacidade

Altura de pontas

Distancia entre pontas

Diametro adm. sobre o barramento
Diametro adm. sobre o carro transversal
Didmetro adm. sobre as asas da mesa
Curso transversal do carro (eixo X)
Curso longitudinal do carro (eixo Z)
Barramento

Largura

Altura

Cabecote

Nariz do eixo-arvore

Diametro do furo do eixo-arvore
Sistema de transmissao

Faixa de velocidades

Avancos

Avanco rapido longitudinal (eixo Z)
Avango rapido transversal (eixo X)
Cabecote movel manual
Posicionamento do corpo
Acionamento da manga

Curso méximo da manga

Diametro da manga

Sede interna da manga

Poténcia instalada

Motor principal ca (regime S6 - 40%)
Poténcia total instalada
Dimensdes e Peso (*)

Area ocupada

Peso liquido aproximado

mm

mm
mm
mm
mm

mm

mm

mm

ASA

mm

rpm

m/min

m/min

mm
mm

™M

cv/kW

kVA

kg

Centur 30

240
1.000
470
200
430
220

1.065

305

290

A2-5" A2-6"
53 65
Direct drive

4a4.000 3a3.000

Manual (std)
Arraste pela mesa (opc)

Manual (standard) ou
Hidréulico (opcional)

120
60

4

125/9

20

291x1,24

2.600

Centur 35

290
1.500
570
255
510
280

1.555

380

290

A2-6" A2-8"
65 80
Direct drive

3a3.000 2a2.200

Manual (std)
Arraste pela Mesa (opc)

Manual (standard) ou
Hidréulico (opcional)

130
80

4

15/ 11

20

3,65x1,49

3.550

Centur 40

340
2.000
670
345
600
360

2.025

380

290

A2-8"
104
Direct drive

1a1.800

Arraste pela mesa (Std)

Manual (standard) ou
Hidréulico (opcional)

180
100

5

24,7/18,2

25

4,84 x1,57

4.300
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Especificacoes técnicas Centur 30 Centur 35 Centur 40
Porta-ferramentas de troca rapida (opcional)
Faces de fixagdo 20u3 3 3

Quadrado mm 25x 25 25x 25 25x 25
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo mm @25 325 @32
Porta-ferramentas traseiro (opcional)

Quadrado mm 20x 20 25x 25 25x 25
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo mm @25 732 @40
Porta-ferramentas gang tools (opcional)

Quadrado mm 20x 20
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo mm @25
Porta-ferramentas PARAT*

Quadrado mm 25x25 25x25 25x25
Seccao do cabo da ferramenta:

Redondo mm 325 @325 @40
Torre manual quadrada com indexacdo em 8 posigdes (opcional)

Quadrado mm 25x25
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo mm @25

Torre elétrica 4 posicdes eixo vertical (opcional)

Numero de posicoes / ferramentas un - - 4
Quadrado mm - - 25x 25
Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo mm - - @40
Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal
Sistema de fixacdo do suporte de ferramenta Disco Romi Disco Romi ou VDI-30 Disco Romi ou VDI-40
Numero de posicoes / ferramentas un 8 8 8
Quadrado mm 25x 25 25x25 25x 25
Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo mm @25 732 @40

Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal para ferramenta acionada (opcional)

Sistema de fixacdo do suporte de ferramenta - - Disco VDI - 40
Numero de posicoes / ferramentas un - - 8

Quadrado mm - - 25x25
Secgdo do cabo da ferramenta:

Redondo mm - - @40
Suporte para ferramentas acionadas (axial) DIN 6499 - - ER-32(03a@ 20 mm)
Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm - - 43 4.000

Capacidades - dimensdes em mm

| Distancia el.r\me pontas ‘ A B C
B CENTUR 30 1.000 mm @200 mm @470 mm
/ e o CENTUR3S 1,500 mm 0 255 mm @570 mm
carto transversal CENTUR 40 2.000mm 0345 mm 0670mm
C

Diametro admissivel sobre barramento
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Graficos de Poténcia

Centur 30 Centur 35
Cabecote ASA A2-5" - 4.000 rpm Cabecote ASA A2-6" - 3.000 rpm Cabecote ASA A2-6" - 3.000 rpm Cabecote ASA A2-8" - 2.200 rpm
cv/ kW cv / kW cv / kW cv / kW
125/9 125/9 15/1 15/1
95/7 195/7
118 N.m 157 N.m [ 330 N.m [ 447 N.m
rpm rpm rpm rpm
g = 3 = g B¢ & 58
<t ™ N ™ — ™~
Centur 40
Cabecote ASA A2-8" - 1.800 rpm
cv/ kW
24,7/18,2
go7Nm = 85/63
< |
< B 8

M Regime intermitente S6 - 40% Os gréficos ndo estdo em escala

Dimensoes das Maquinas - dimensdes em mm

(Abertura un?!n ‘esquerda) (Abertura ||Enna direita) = =
@ N
:] [:}: 1 iy
b
Ll I ® } |‘\ H‘ L
¢ F o
o d o ; 1
\ it
=L ‘ w | i
(Eixo urvm:/Spmdlei
A B G c1 c2 D E F G H 1 d K L M N 0 P Q R
ROMICENTUR30 mm 760 745 2907 1737 1248 1046 513 175 1726 2632 1293 524 665 260 490 1.082 410 1200
ROMICENTUR35 mm 1485 1520 3645 1736 1500 1288 765 20 1935 2880 1490 654
ROMICENTUR40 mm 2000 2005 4833 5145 5690 1736 1824 1613 1090 20 2010 2205 1570 760

C1 - Largura até o tanque
C2 - Largura até o transportador
Obs: Centur 30 e 35 equipados com transportador de cavacos transversal (opcional) e Centur 40 equipado com transportador de cavacos longitudinal (opcional)

I - e



Q

Equipamentos Standard

Cabecote com cartucho disponivel nas
seguintes versdes, de acordo com a
configuracdo da maquina:

- Eixo-Arvore ASA A2-5", com furo de
@53mm (@2.09"), com faixa de velocidade
de 4 a4.000 rpm (CENTUR 30)

- Eixo-Arvore ASA A2-6", com furo de
@65mm (@2.56"), com faixa de velocidade
de 3a3.000 rpm (CENTUR 30 E 35)

- Eixo-Arvore ASA A2-8", com furo de
@80mm (@3.15"), com faixa de velocidade
de 2a2.200 rpm (CENTUR 35)

- Eixo-Arvore ASA A2-8", com furo de
@104mm (@4.09"), com faixa de velocidade
de 1a1.800 rpmou 2 a 2.500 rpm
(CENTUR 40)

Cabecote movel de posicionamento manual
e acionamento manual da manga (com

ponta seca)

Comando Numérico Computadorizado
(CNC) Siemens Sinumerik 828D PPU 290.4
(SW PPU 24X — CF Card), com monitor
touchscreen LED de 15"

Cobertura completa contra cavacos e
respingos, incluindo cobertura sobre

o0 cabecgote mével e trava elétrica de
seguranca.

Jogo de parafusos e porcas de nivelamento
Jogo de chaves principais para operagao
da méquina.

Documentagdo completa do produto Romi
em midia eletronica.

Luminéria LED.

Manivela eletronica (para maquinas sem
acessorio “Kit Multiplic”).

Painel elétrico com climatizagdo centrifuga

e pressao positiva.

Pintura standard: Esmalte Epoxy
Texturizado Azul Munsell 10B-3/4 e Tinta
Epoxy Texturizada Cinza RAL 7035.
Sistema de lubrificacdo automatica
centralizada, com filtro de linha e sensor
de nivel de ¢leo.

Sistema de refrigeragdo com reservatorio
e motobomba.

Torre elétrica de eixo horizontal (tam 63)
de 8 posi¢des, com disco standard Romi,
seccdo 25 x 25 mm com 1 (um) suporte
para faceamento seccdo 25 x 25 mm, 2
(dois) suportes para interno @ 25 mm, 5
(cinco) buchas de reducdo @ 8,10,12,16 e 20
mm e 1 (uma) bucha CM-1. (CENTUR 30)

Equipamentos opcionais
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Transportador de cavacos longitudinal
de esteira articulada metéalica (TCE)

— indicado para cavacos espiralados
curtos, geralmente agos. Disponivel com
1000mm entre pontas (CENTUR 30),
1500mm entre pontas (CENTUR 35) e
2000mm entre pontas (CENTUR 40)
Bandeja coletora de cavacos. Disponivel
com 1000mm entre pontas (CENTUR
30), 1500mm entre pontas (CENTUR 35)
e 2000mm entre pontas (CENTUR 40)
Bomba de refrigeracdo (10 Ipm @ 5 bar,
1,5kW/2cv)

Bomba de refrigeracdo (10 Ipm @ 7 bar,
1,5kW /2 cv)

Placa hidraulica @ 165 mm ou @ 210
mm, serrilhado 1,5 x 60 mm - A2-5"
(CENTUR 30)

Placa hidraulica @ 210 mm, serrilhado
1,5x 60 mm - A2-6” (CENTUR 30)
Placa Universal 3 castanhas @ 160 mm
ou @ 200 mm, com castanhas inteiricas
ou reversiveis (sobrepostas) — A2-5"
(CENTUR 30)

Placa Universal 3 castanhas @ 200 mm,
com castanhas inteiricas ou reversiveis
(sobrepostas) — A2-6” (CENTUR 30)
Placa hidraulica @ 210 mm ou @ 250
mm serrilhado 1,5 x 60 mm - A2-6"
(CENTUR 35)

Placa hidraulica @ 250 mm serrilhado
1,5x 60 mm - A2-8" (CENTUR 35)
Placa Universal 3 castanhas @ 200

mm ou @ 250 mm, com castanhas
reversiveis (sobrepostas) — A2-6"

(CENTUR 35)

Placa Universal 3 castanhas @ 250 mm,
com castanhas reversiveis (sobrepostas)
—A2-8" (CENTUR 35)

Placa hidraulica @ 254 mm ou @ 315 mm
serrilhado 1,5 x 60 mm - A2-8” (CENTUR
40)

Placa Universal 3 castanhas @ 250 mm
ou @ 315 mm, com castanhas reversiveis
(sobrepostas) — A2-8” (CENTUR 40)

Ar Condicionado

Auto desligamento

Autotransformador

Cabegote mével de acionamento
hidraulico

Elétrica basica

Embalagem

Interface para cédigo M Externo

Kit Multiplic

Lampada Indicadora de Status

Luneta Fixa Tipo U -D.50a D.210
(CENTUR 30)

Luneta Fixa Fechada - D.8 a D.152
(CENTUR 30/35)

Luneta Fixa Aberta - D.8 a D.80 (CENTUR
30/35)

Luneta Acompanhadora - D.12 a D.50
(CENTUR 30)

Luneta Acompanhadora - D.15a D.80
(CENTUR 35)

Luneta Fixa Tipo U - D.30 a D.345
(CENTUR 40)

Luneta Fixa Fechada - D.20 a D.255
(CENTUR 40)

Manuais avulsos

Opcionais de Software

Pedal para acionamento da Placa

Pedal para acionamento do Contra-ponto
Pistola de lavagem

Placa 4 Castanhas Independentes D250
ouD.315p/A2-6 e D.315 0u D.400 p/
A2-8 (CENTUR 35)

Placa 4 Castanhas Independentes D315 ou
D.400 ou D.500 p/ A2-8 (CENTUR 40)
Ponto rotativo

Porta-Ferramentas Gang tools

(CENTUR 30)

Porta-Ferramentas Traseiro (CENTUR
30/35/40)

Porta-Ferramentas Trocas Répida 2 ou 3
Faces (CENTUR 30)

Torre Manual Quadrada (CENTUR 30)
Porta-Ferramentas Trocas Répida 3 Faces
(CENTUR 35/40)

Torre Eletrica Horizontal 8 Pos Duplomatic
(CENTUR 35)

Torre Eletrica Horizontal 8 Pos Sauter
(CENTUR 40)

Torre Eletrica Vertical 4 Pos Duplomatic
(CENTUR 40)

Torre Eletrica Horizontal 8 Pos Com Ferr.
Acionada Sauter (CENTUR 40)

Puxador mecanico de barras

Separador de dleo / refrigerante

Unidade Hidraulica
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Sao Paulo, SP (11) 96300 8826
ABC Paulista, Ferraz de Vanconcelos, Maud, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, SP RJ
Paranapiacaba, Pod, Suzano e Baixada Santista................cc..ccccecces (11) 98383 3052
Guarulhos, Arujd, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR
Mairipord, Caigiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ....... (11) 98383 4173 =
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de Sdo Paulo.................... (11) 98383 6135 sc
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia, Diadema, Tabodo da Serra, .
Emb das Artes, Emba-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri,
Jandira, Itapevi, Itapecerica da Serra, Juquitiba, Sao Lourengo
da Serra e Vargem Grande PAuliSta oo (11) 98383 4067
Vale do Paraiba, Itaquaquecetuba, Mogi das Cruzes,
Santa Isabel, Biritiba-mirim, Eldorado, Guapiara,
Guararema, lihabela, Itariri € SaleSEPONIS ... (12) 98139 0480
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165
Regido de Campinas (19) 98195 5715
Regido de Jundiaf (11) 98690 4452
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524
Ribeirao Preto, SP (16) 99761 0261
Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca,
S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista .... (16) 99761 0262
Regido de Araraquara, Matdo, Monte Alto, Jaboticabal,
Sao Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna,
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul

Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia e ASSiS ....................... (16) 99761 0265

Maranhao (exceto Oeste) ....
Oeste do Maranhéo ............
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(81) 99976 5709
(71) 99981 4803
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Rio de Janeiro ..

Grande Rio e Sul Fluminense ..

Regido de Macaé, Norte

Fluminense e Regido Serrana ..................

Minas Gerais

(81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
(62) 99977 0170/ (31) 99122 5478

....... (21) 98126 5230
....(21) 98153 5800

(21) 98126 5230

(31) 99122 5478

Regides Sul e Centro-Oeste, Regido de Contagem,
Igarapé, Sdo Joaquim de Bicas, Regido de Betim,

Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mario Campos ................

Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,

Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirdo das

Neves, Matozinhos, Sete Laguas Sabard, Vale do Ago

Nova Lima e Zona da Mata --
Triangulo Mineiro

(31) 99905 4205

..(31) 99122 5468

(16) 99761 0262

Parana

Regido Metropolitana de Curitiba,

Campos Gerais € Sul do Parand ...

RegiGes Norte e Oeste do Parand ........... ....(44) 99141 3856

Joinville, Vale do Itajaf, Leste, Meio Oeste (Joagaba)

e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarina ..................
Cricitma e Sul de Santa Cataring .............c.cccccccvervvevcennns
Chapecd e Oeste de Santa Cataring ..............cccooo..cooove...

Regido Metropolitana de Porto Alegre

e Sul do Rio Grande do Sul ..

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..
Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ..................

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

ROMI S.A.

Rod. SP 304, km 141,5
Santa Barbara d'Oeste/SP
13459-057 - Brasil

(19) 3455 9735
magfer@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +49 7121 3150
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI BW Machine ROMI France SAS
ROMI América Latina Tools, Ltd Tel +33 4 372560 70
(19) 3455 9642 Tel +1(859) 647 7566 infos@romifrance.fr

sales@romiusa.com
www.romiusa.com

export-mf@romi.com

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Maquinas Espaiia
Tel +34 93719 4926
info@romi.es
www.romi.es

ROMI en México

Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
www.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it

(51) 99999 3121

...(51) 99991 3519
..(54) 99979 9271
(54) 99971 5111

(41) 99128 1933

(41) 99128 1934

.(47) 99971 4081

(54) 99979 9271
(54) 99971 5111
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