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Mais lucratividade e produtividade para o seu negécio!

Com 90 anos de histdria e atuacdo
global, preservamos os valores que
tornaram nossos produtos reconhecidos
mundialmente. Oferecemos as mdquinas-
ferramenta com melhor custo-beneficio
do mercado. Nosso comprometimento no
desenvolvimento constante de novas
solucées e dedicacdo a inovacdo resultam
em equibamentos robustos, de alta
tecnologia e qualidade.

Garantimos suporte total em todos os
estdgios da compra através da nossa
equipe de vendas e engenharia de vendas,
departamento financeiro, treinamento,
assisténcia técnica especializada e
disponibilidade de pecas de reposicdo.
Oferecemos suporte técnico a distdncia -
fdcil, rapido e gratuito - seja para sanar
dlvidas de programagdo e operagdo ou
apresentar solucées com relacdo a
manutencdo dos equipamentos.

Ter uma mdquina-ferramenta Romi é
ter a certeza de contar com um equipa-
mento de dltima geracdo produzindo no
presente e no futuro. E no futuro, quando
vocé precisar substitui-la por uma outra

Mais facilidade para
comprar Pecas Romi
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Por que escolher Pecas Originais Romi?

As pecas de reposicao
originais Romi possuem
especificacdes e
caracterfsticas técnicas
que atendem os
rigorosos padroes de
qualidade exigidos nas
linhas de montagem dos
nossos equipamentos.

Romi mais moderna, verd que fez um
grande negdcio: o seu equibamento é
altamente valorizado no mercado.

Na Romi, vocé recebe uma solucédo
completa, muito mais que apenas um
equipamento: vocé tem a seguranca e a
tranquilidade de contar com o fabrican-
te em todos os momentos, sempre que
precisar. Conte conosco para encontrar
uma solu¢do adequada para suas
necessidades. Nosso objetivo principal é
tornar o seu negdcio ainda mais
produtivo e rentdvel.
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Assista a0 nosso video institucional

ROMI ASSISTENCIA
N INTEGRAL

_ ‘ Facil, rapido e gratuito
P

@  (19) 34559333 - opgdo 3

M posvenda@romi.com

Dispomos de uma equipe de consultores

técnicos capacitados para atendé-lo

ASSISTENCIA TECNICA
ROMI

Maior cobertura de técnicos
especializados do Brasil

(19) 3455 9333 - opcao 3
posvenda@romi.com

“ Apresentagdo
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MANUFATURA ADITIVA
METALICA PARA CRIAR
REPLICA DA TACA JULES RIMET

Um Centro de Usinagem Romi estd sendo
o responsavel por reproduzir um dos
principais simbolos das glérias do futebol
brasileiro. A acdo conjunta com a Escola
de Engenharia de Sdo Carlos da
Universidade de Sdo Paulo (EESC-USP), a
Fundacdo de Amparo a Pesquisa do
Estado de Sdo Paulo (FAPESP) e a
empresa Hybrid Manufacturing visa
construir uma réplicaem tamanho real da
Taga Jules Rimet, em comemoracdo aos
50 anos da conquista do tricampeonato
mundial pela Sele¢do Brasileira de
Futebol, completados em 2020.

Aréplica da taga estd sendo fabricada por
meio do processo denominado
Manufatura Hibrida. Na constante busca
por melhorias nos processos produtivos
para tornar a fabricacdo de pegas
metdlicas cada vez mais eficiente e
flexivel, a Manufatura Hibrida combina
0s processos de adicdo de material
(também conhecido como impressdo 3D
— Manufatura Aditiva) e de usinagem em
umamesmo equipamento.

“Nés tivemos a ideia de trazer para o

Brasil a tecnologia da Manufatura Hibrida.
A Romi tornou-se a 49 empresa no mundo
a deter essa tecnologia, que estamos
desenvolvendo e ainda ndo estd completa.
Para testd-la nés resolvemos fazer a taca
Jules Rimet”, relata o professor Reginaldo
Teixeira Coelho, da EESC-USP coordena-
dor do projeto.

A Romi participa do projeto fornecendo um
equipamento recém lancado: o Centro de
Usinagem ROMI D 800 HYBRID.

Todos os modelos da Linha Romi HYBRID
permitem produzir pegas por meio da
adicdo de materiais ferrosos e acos-liga
especiais, tais como Inconel e Acos
Inoxidavesis.

O processo de solidificacdo via laser de
estado sdlido, também conhecido com
DED (Direct Energy Deposition), permite
também adicionar estrategicamente
materiais de maior resisténcia em dreas de
maior desgaste da peca usinada, redlizar
reparos em moldes em suas dreas
danificadas com maior facilidade e
rapidez, além de executar operacdo de
gravacdo.

Um outro ponto positivo na solu¢do de
Manufatura Hibrida Romi, é a baixa
transmissdo de temperatura durante a
deposicdo do material, evitando possiveis
trincas — a peca ndo € aquecida em
excesso durante a adicdo, mesmo com as
temperaturas chegando, em uma drea
concentrada, aos 1,7 mil graus Celsius
durante a adicdo de material metdlico.

No Centro de Usinagem ROMI D 800
HYBRID é possivel executar as operagoes
de deposicdo de material e em seguida a
usinagem, em uma mesma fixacdo,
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Assista ao video do
processo de adicao

e usinagem da i '..'i:..; )
Taca Jules Rimet :l:}:,: :':{33
no Centro de '
Usinagem ROMI

D 800 HYBRID §

Manufatura Aditiva .‘


https://youtu.be/KgZMYRb28Gk

Processo de deposicdo de material
Material deposition process
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Metal powder
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Area de diluicéo
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= Base material
Poca de Fusdo !

Melt Pool Material base

trazendo mais precisdo a peca final e maior
eficiéncia no processo produtivo, com menor
tempo de movimentagdo da peca. Em termos
de variedade de aplicacées, a Linha ROMI
Hybrid pode atender diversos setores como
Moldes & Matrizes, Oleo & Gds,
Aerondutico, Médico-Hospitalar, Automotivo
e tem sido utilizada em Centros de Pesquisa.
Segundo Douglas Pedro de Alcdntara, nosso
diretor de tecnologia e novos negécios, "a linha
de mdquinas hibridas ROMI permite quebrar
um novo paradigma na manufatura, pois
possibilita a construcdo de pecas de geometria
e desempenho impossiveis até o advento dessa
tecnologia" =

Processo de deposicao de material no
Centro de Usinagem ROMI D 800 HYBRID

Assista ao video do
processo de adicao de
polimeros no Centro
de Usinagem ROMI
D 800 HYBRID

ACABAMENTO REALIZADO
EM PROCESSO DE
USINAGEM

No dia 21 de junho de 1970, apés vencer a
final contra a ltdlia pelo placar de 4 a |, o
Brasil recebeu a taga original, confeccionada
em ouro, que foi roubada da sede da CBF  Simulacio 3D do resultado final
(Confederacdo Brasileira de Futebol) no Riode  do processo de deposigao
Janeiro, em 1983. Nos dias atuais, estima-se
que o ouro do troféu valeria cerca de R$ 190
mil.

Para a construgdo da réplica, foram deposita-
dos pouco mais de 5 kg de Aco Inox 316L. A
deposicdo foi realizada com 3,5% de sobre-
metal nas trés dimensées para fins de remogdo
por usinagem. Com a Manufatura Hibrida
pode-se reduzir os custos e o desperdicio de
matéria-prima em até 90%. Em uma
aplicacdo de peca funcional real, a adi¢do de
material metdlico é muito menor e feita em
locais estratégicos da peca.

Apds a conclusdo do projeto, o troféuird para a
Confederacdo Brasileira do Futebol, no Rio de
Janeiro.=

Simulagao 3D do resultado final
apds usinagem

DEPOSICAO DE
POLIMEROS COM A
LINHA ROMI HYBRID

Com o cabecote de extrusdo de
polimeros é possivel produzir
pecas, ferramentas e dispositivos
de materiais compésitos termo-
pldsticos nos equipamentos da
Linha ROMI Hybrid. Sua taxa de deposicdo pode ser até 200 vezes mais rdpida
do que umaimpressora 3D convencional.

Nesse processo sdo utilizados pellets, tdo comuns como os usados em injetoras
para pldsticos. SGo muito mais econémicos do que os filamentos utilizados em
impressoras 3D, além de possuirem uma vasta lista de fornecedores e grande
diversidade materiais.

O uso dessa solugdo aliada com a usinagem elimina os acabamentos superfici-
ais “em degraus” inerentes aos processos de impressdo 3D. Outra vantagem da
aplicacdo é a possibilidade de se obter pecas poliméricas maiores do que as
obtidas nas impressoras 3D disponiveis no mercado, jG que estas possuem
dimensées que permitem um volume de deposicdo reduzido, ao contrdrio da
Linha ROMI Hybrid, que permite o uso de todo o layout do centro de usina-
gem.=

“ Manufatura Aditiva


https://youtu.be/fqmD9REdPJg

TECNOLOGIAS EM USINAGEM:
GEAR HOBBING, POLYGONAL TURNING e mais!

Segundo informacées da BGC (The
Brazilian Gear Conference ITA-WZL),
estima-se que mais de cem milhdes de
engrenagens sejam produzidas anual-
mente no Brasil, com aplicacées nas
inddstrias automotiva — com uma
tendéncia cada vez maior do uso de
transmissoes automdticas em veiculos —
aerondutica, edlica, sucroalcooleira,
entre outras. Apesar da forca da indUstria
brasileira de engrenagens, ainda existe
uma alta demanda por solucoes tecnold-
gicas e de inovacdo nos processos de
fabricacdo. E o caso do Gear Hobbing.

O processo Gear Hobbing é utilizado
para a producdo de engrenagens,
utilizando-se uma ferramenta de corte
rotativa chamada hob, ou fresa caracol,
que gira de maneira sincronizada com a
peca. Dessa forma, é possivel realizar o
corte de vdrios dentes da engrenagem de
uma sé vez, reduzindo o seu tempo de
fabricagdo, tornando esse processo um
dos mais fundamentais para a obtencdo
de engrenagens de dentes retos e
helicoidais devido a sua alta produtividade
e flexibilidade.

Uma fresa caracol se parece com um
parafuso sem-fim, tendo uma hélice

com um dngulo de inclinacdo definido
com sentido a direita ou a esquerda.
Esta hélice possui ranhuras, que formam
os dentes de cortes presentes em toda a
espiral. A fresa caracol e a peca giram
simultaneamente, com as velocidades
dos dois eixos tdo sincronizadas que a
peca gira um passo para cada rotagdo
completa da fresa caracol. Por exemplo,
para se produzir uma engrenagem com
20 dentes, a fresa caracol de uma
entrada vai rotacionar 20 vezes,
enquanto que a peca obra somente uma
vez.

A operacdo Gear Hobbing comeca com
o avanco da fresa caracol até atingir a
profundidade necessdria para o corte do
dente da engrenagem, ou entdo
movendo a peca obra em direcdo a fresa

Processo Gear Hobbing

até que a profundidade desejada seja
atingida. Néo hd pausa na rotacdo da
fresa ou da peca, a operacdo é continua.
O perfil é formado através das arestas de
corte igualmente espacadas na fresa
caracol, cada uma retirando sucessivas
partes da peca. Vdrias arestas de corte
estardo em contato com a pega do
mesmo tempo. Portanto, a fresa é
inclinada em seu préprio dngulo de hélice
enquanto corta a engrenagem, de modo
que seus dentes figuem alinhados com a
peca e produzam a forma involuta da
engrenagem. A escolha dafresa para este
processo é determinada pelo numero do
médulo da engrenagem e pelo dngulo de
pressdo. E preciso considerar ainda, o
dngulo de inclinacdo e o sentido da hélice
da fresa, para que a fresa seja
posicionada em uma posicdo angular
correta.

Detalhe do dente da fresa

Tecnologias em Usinagem .‘



Torneamento de perfil hexagonal
com o processo polygonal turning
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Cada dente de corte da fresa tem um
alivio em sua parte traseira para permitir
uma folga no processo de corte. A secdo
transversal do dente da engrenagem se
assemelha ao dente da fresa.

Suporte de ferramentas duplo com a
utilizagdo do eixo Y

A aplicagdo mais comum dos centros de
torneamento equipados com eixo Y,
consiste em utiliza-los em conjunto com
ferramentas acionadas, para fresamen-
tos em 3 eixos e furacbes fora da linha de
centro da peca.

Outra uso comum, é a utilizacdo de
suportes de ferramenta duplos, para criar
posicoes adicionais de torneamento e
consequentemente aumentar o nimero
de ferramentas na torre, reduzindo os
tempos de setup: ao adicionarmos

@3 IndustriasRomiSA

Assista ao video dos processos de Gear Hobbing,
Polygonal Turning e usinagem com suporte de
ferramentas duplo em um Centro de Torneamento

daLinhaROMI GL
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Torneamento  com suporte de
ferramentasiduploe exo

variados tipos de ferramentas, amplia-
mos também o ndmero de operacées de
torneamento que podem ser executadas
em uma mesma montagem de torre.

Polygonal Turning (Torneamento
poligonal)

O torneamento de poligonos permite
obter formas ndo circulares na peca
através da rotacdo sincronizada do eixo
principal e da ferramenta rotativa.

A peca e a ferramenta de corte giram
sincronizadas. Geralmente a ferramenta
e a peca tem uma relagdo de velocidade
de 2:1. A funcdo do eixo sincronizado
deve ser usada no comando, para
garantir a operacdo sincronizada e
acoplada do eixo principal e do eixo da
ferramenta. Uma ferramenta especial,
com vdrias pastilhas de corte,

€ necessdria para executar esse proces-
so. Duas arestas de corte sdo usadas
para virar um quadrado, trés arestas de
corte sdo usadas para transformar um
hexdgono e assim por diante.®

Perfis obtidos em funcao do
numero de arestas de corte
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https://youtu.be/6bo6ySRo20g

LOCACAO
DE MAQUINAS
ROMI

NOVOS NEGOCIOS:
LOCACAO DE MAQUINAS ROMI

A Romi langou em maio deste ano o
ROMI MAAS (Machine as a Service), um
servico de loca¢do de mdquinas-
ferramenta e mdquinas para plésticos. O
novo servico busca atender clientes que
precisam renovar seu o parque fabril,
mas ndo querem descapitalizar a
empresa neste momento, principalmen-
te para atuar em projetos pontuais ou
por perfodos pré-determinados.

Uma situacdo em que a locacdo é
bastante interessante é na nacionaliza¢do
de pecas e produtos a qual a indistria
brasileira esta analisando, em funcdo da
pandemia e pela valorizacGo cambial do
délar e do euro. Além disso, o servico
também acompanha o novo movimento
do mercado, que visa a valorizacdo da
industria brasileira, para garantir o
fortalecimento da economia.

A moddlidade de negécio ainda conta
com outras vantagens como a estabilida-
de financeira, pois ndo exige entrada ou
contratos de financiamento e a renovagdo
frequente do parque fabril, permitindo ter
mdquinas atualizadas com maior
frequéncia e sem custos de manutencdo,

jd que a manutencdo das mdquinas
locadas é gratuita.

‘A Romi, desde sempre, busca ser
parceira do cliente, oferecendo ndo s6 um
equibamento de excelente qualidade,
mas também um atendimento excepcio-
nal de vendas e pés-vendas. Desta forma,
disponibilizar aos nossos clientes a op¢do
de locar uma mdquina de Ultima geracdo,
principalmente no momento que estamos
enfrentando, é uma forma de fortalecer
ainda mais nossa parceria e a indUstria
brasileira, garantindo a continuidade de
novos negécios”, afirma Mauricio
Lanzellotti Lopes, Diretor de
Comercializagdo das unidades de
mdquina-ferramenta, mdquinas para
pldsticos, e pecas e servicos.

A empresa disponibilizard para locacdo
suas principais linhas de mdquinas,
como centros de usinagem, centros de
torneamento e tornos CNC, que sdo
equipamentos de alta tecnologia,
robustos e completos todos os tipos de
usinagem, como também injetoras e
sopradoras de alta performance de sua
linha de mdquina para pldsticos. Os

equipamentos serdo oferecidos em
modalidades de contratos com prazos
pré-determinados, permitindo mais
flexibilidade e seguranca para o cliente.=

Beneficios da locacao de maquinas

Sem entrada: receba uma mdquina
Romi sem a necessidade de desem-
bolsar o sinal, pague apenas as
parcelas;

Curto prazo de entrega para
equipamentos de Ultima geragdo;
Elimine seus gastos inesperados com
manutencdo, garantimos o funciona-
mento da mdquina;

Sem burocracia, contrato direto com
a Romi e sem necessidade de
financiamento.

Solicite mais informacdes sobre o
servico de Locacao de Maquinas ROMI

Locagdo de Mdquinas .‘


https://bit.ly/30BZKxu

MAIOR PRODUTIVIDADE COM
A AUTOMACAO DE PROCESSOS

A automagdo de processos jd é parte da
vida de todos. Este tema ndo estd
somente reservado a robds altamente
avancados que desempenham tarefas
meramente repetitivas ou de tal comple-
xidade que ndo poderiam corriqueira-
mente serem executadas pelas pessoas.
Processos tém sido automatizados em
diversas dreas, tome como exemplo
processos bancdrios, nos quais quase
tudo pode ser feito com um smart fone
conectado, ou em como o check-in em
um aeroporto pode ser feito em uma
mdquina, sem qualquer contato
humano.

Beneficios da automagdo

[. Melhor uso da mdquina através de
processos continuos de usinagem: reduz
os tempos ndo-produtivos da manufatu-
ra, pois os processos de preparacdo
podem ser feitos concomitantemente
com aoperagdo da mdquina;

2. Menores tempos de setup: a troca de
pecas pode ser feita a partir de um

simples toque em um botdo;

3. Aumento da flexibilidade para uma
Unica mdquina: um tipo de peca pode
ser usinado repetidamente, ou através
do uso do trocador de pallets, vdrias
pecas diferentes podem ser usinadas
em um mesmo pallet ou se pode definir
duas operagbes de uma mesma pega;

4. Menos processos executados pelo
operador: permite uso da mdquina de
forma automdtica, com menos
intervencées humanas por um longo
periodo de tempo. Reduz também a
possibilidade de erros humanos;

5. Recupera tempos de set up de pegas
para pedidos recorrentes: uma
mdquina pode

rapidamente ser !
preparada para
iniciar um novo
pedido de pecas que
ja foram produzidas
anteriormente com
automagdo.

Sistemas robéticos

Carga e descarga de pecas de diversas
formas podem ser feitas através de
sistemas robéticos acoplados a
mdquinas-ferramenta. O braco robético
retira a peca pronta do dispositivo de
fixacdo e ja coloca uma nova pega,

D U T



reduzindo drasticamente o tempo de
carga e descarga do equibamento. A peca
pronta é colocada em local de fdcil acesso
de retirada pelo operador.

Gantry Loader

A Romi identificou os requisitos especificos
do mercado quanto aos tipos e tamanhos
de pecas e utilizou essas informagbées para
desenvolver um produto confidvel e de
facil programacdo e uso.

Painel de operacdo remoto

Especificacoes técnicas

Diametro da peca

Comprimento méaximo da pega

Peso maximo da peca

Curso vertical

Curso horizontal

Velocidade de deslocamento

Aceleracao dos eixos

Tempo de carga e descarga (maquina parada) (*)

Repetibilidade

Ha casos em que foi possivel obter uma
reducdo de até 80% nos tempos de carga
e descarga, pois a utilizacdo do Gantry
Loader Romi proporciona alto ritmo de
produgdo, eliminando todas as improduti-
vidades associadas ao trabalho repetitivo
manual.

Agregando o Gantry Loader Romi ao seu
Centro de Torneamento da Linha ROMI
GL, conhecidos mundialmente
por sua confiabilidade e precisdo

dimensional, o cliente obtém funciona-
mento continuo em lotes de pecas, alta
produtividade e confiabilidade. O sistema
de programacdo do Gantry Loader Romi
¢ simples e intuitivo, possibilitando
programar a carga e a descarga de
diversas pecas do portfélio do cliente
facilmente.=

* Alta produtividade e ritmo de producdo
* Baixo tempo de carga e descarga

* Construgdo rigida e compacta

@3 IndustriasRomiSA
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Assista ao video do
Gantry Loader ROMI
Garras de carga e descarga Magazine de pecas

mm 40a 160 Magazine de pecas brutas e acabadas Circular

mm |00 Acionamento tipo Motoredutor

kg 3 Quantidade de estacdes un 8

mm 1.216 Altura méaxima carregével das estagdes mm 400

mm 2.847 Peso maximo admissivel por estacdo kg I5
m/min 60 Peso maximo admissivel no magazine kg 105

g | Virador de pecas - Opcional

§ 6 Alimentagdo tipo Elétrica

mm +0,l Alimentacao pneumatica bar 6
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https://youtu.be/BKGomHa7OjY

Centros de Usinagem Vertical

Linha ROMI D

Nova Geragdo

A nova geracdo da Linha de Centros de
Usinagem Vertical ROMI D possui 4
modelos extremamente versdteis, com
maior drea de trabalho, destinados a
uma ampla gama de aplicacées,
garantindo precisdo, alta performance e
produtividade.

Incorporando novas tecnologias alinhadas
com necessidades reais dos clientes,
disponibiliza melhor desempenho em
usinagem e permite ainda que se usine
uma gama maior de pecas. A 6tima
precisdo obtida, assim como a robustez e
durabilidade das mdquinas, continuam a
ser diferenciais reconhecidos da marca
ROMI.

Sua estrutura proporciona 6tima
estabilidade térmica e geométrica,
rigidez e alta capacidade de absorcdo dos
esforcos de usinagem, possibilitando altas
taxas de remocdo de cavacos.

Todos os eixos sdo equipados com guias
lineares de rolos (ROMI D 800, D 1000 e

Estrutura do
Cabecote

D 1250) ou de esferas (ROMI D 600),
que garantem altas velocidades de
avango de até 40m/min, excelente
precisdo de movimentos e posicionamen-
to dos eixos.

Permitindo altas rotacbes e garantindo
melhor acabamento superficial, os
modelos sdo equipados com Cabecote
Direct Drive (motor acoplado diretamente

oo g Cartucho do Cabecote

Alta produtividade com robustez,
precisao e tecnologia

da Linha ROMI D

ao cartucho), com versoes de 10.000 ou
[5.000 rom e com eixo-drvore apoiado
em mancais de rolamento de alta
precisdo.

Compensagao Térmica

Todos os modelos da Linha ROMI D
possuem o sistema de compensacdo
térmica, desenvolvido para reduzir os
efeitos da oscilacdo de temperatura no
dimensional das pegas usinadas. Através
da coleta dos dados de temperatura dos
sensores posicionados em locais estraté-
gicos, o CNC faz a corre¢do da posicdo
real de cada eixo, fazendo com que a
posicdo da ferramenta siga uma trajetd-
ria de maior precisdo e possibilitando
resultados dimensionais estdveis mesmo
em longos periodos de trabalho.

Trocadores de Ferramentas

Os Trocadores automadticos de ferramen-

“ Linha ROMI D


https://bit.ly/3d3HYIl

Todas as mdquinas sdo inspecionadas com sistema a laser para medicdo de
posicionamento e repetibilidade. A verificacdo de alinhamento dos eixos é redlizada
com sistema Ball Bar, assegurando a perfeita interpolacdo dos eixos X, Y e Z.

tas, rdpidos, precisos e confidveis,
contribuem para aumentar a produtivi-
dade e a eficiéncia na usinagem.
Possuem magazine para 30 ferramen-
tas (ROMID 800/D 1000/D 1250) ou
20 ferramentas (ROMI D 600).

Tratamento de Cavacos

A inclinacdo acentuada das protecoes
telescopicas e das bandejas favorecem
0 escoamento dos cavacos, que sdo
conduzidos pelas roscas helicoidais até
o transportador de cavacos.

Protecao Telescépica e
Roscas Helicoidais

CNC Fanuc 0i-MF i-HMI

Outro destaque é o CNC Fanuc 0i-MF
i-HMI, que possibilita ao usudrio acesso
as principais fungées ao equipamento
em apenas dois cliques, além de maior
capacidade de processamento e

meméria. Possui ambiente que
proporciona a visudlizagdo de vdrias
informacdes em uma Unica tela, dreas
distintas para planejamento, usinagem,
melhorias e utilitdrios, além de um
gerenciador de ferramentas completo e
dindmico, recursos para manutencdo
corretiva e preventiva, ciclos de
usinagem interativos, como: ciclos de
cavidades, furagées, rosqueamento,
medicoes, etc. e muitos outros
recursos.

Opcionais
Toda a Linha ROMI D pode ser equipada
com uma ampla variedade de opcionais
que tornam o equibamento ainda mais
versatil.»

‘-'-*rr-:u.‘:"'_ﬁ"d
>

OPCIONAIS

. Separador de Oleo Refrigerante

. Sistema de Refrigeracdo
do Cabecote (std para [5.000
rpbm e opc. para [0.000 rpm)

. Mesa Giratéria 4° Eixo e Contra
Ponto

. Porta Automdtica e
Cortina de Luz

. Ldmpada Indicadora de Status
. Exaustor de Névoa

. Pistola de Lavagem

. Transportador de Cavacos

i

g —



Centros de Torneamento Horizontal
Linha ROMI GL

Alta produtividade com robustez,
precisdo e tecnologia

Nova Geragdo

A nova geracdo de Centros de Torneamento
Horizontal da Linha ROMI GL, possui os
modelos ROMI GL 250, ROMI GL 300,
ROMI GL 350 e ROMI GL 450, e foi
projetada para operar em ambientes de
média e alta producdo. Sua estrutura
robusta, com barramento monobloco
fundido, ¢ ideal para usinagens que exijam
poténcia e torque elevado, garantindo alto
desempenho e mais precisdo. Contando
com o sistema de compensacdo térmica, é
possivel obter resultados dimensionais
estdveis mesmo com oscilacées de
temperatura em longos periodos de
trabalho. Os modelos oferecem velocidade
de avango de 30m/min nos eixos Xe Z.

Para o Diretor-Presidente da Romi, Luiz
Cassiano Rando Rosolen, a nova geracdo
retrata a posicdo da empresa quanto a
tecnologia. “Buscamos nos antecipar para a
necessidade do mercado, desenvolvendo
mdaquinas que tragam ganhos significativos
ao cliente, aumentando produtividade,

precisdo nos processos e dlta tecnologia,
requisitos indispensdveis para a nova
geracdo da indUstria”.

Cabegote com motor tipo built-in

Outro diferencial é o cabecote principal
com motor tipo built-in, um sistema
compacto quando comparado aos
convencionais. E constituido de um motor
incorporado ao cartucho do eixo-drvore,
no qual o rotor estd acoplado ao eixo-
drvore e o estator apresenta-se fixado na
prépria carcaga, eliminando desta forma

polia e correia, o que garante excelente
nivel de poténcia, alto torque em baixas
rotacoes, estabilidade, baixa inércia
além de muitas outras vantagens.
Sua estrutura oferece étima estabilidade
térmica e geométrica, rigidez e alta
capacidade de absorver os esforcos de
usinagem, mesmo os provenientes de
usinagens pesadas.

Opcionais
Todos os modelos podem ser equipados
com opcionais diversos, tais como porta

Cabecote com motor tipo built-in

Canais de Refrigeracao

Estator

“ Linha ROMI GL



automdtica, transportador de cavacos,
exaustor de névoa, pistola de lavagem
(Wash Gun), aparador de pegas, sistemas
de carga e descarga automdtica de pegas,
entre outros, adequando-se perfeitamente
as mais diversas necessidades de usina-
gem, tornando os modelos ainda mais
versdteis.

Versoes Amigavay
A nova geragdo da Linha ROMI GL estd

disponivel em quatro diferentes versoes:

Versdes Torre Ferr;)r;naintas Fzr:iz:\aedr:‘.:s C?/Ibg\?‘glte D(i::ali)tecvg gf)em Eixo Y
Servoacionado motor Built-in

Versdao T |2 pos. v - v - -

Versao M 12 pos. v v v - _

Versao Y |2 pos. N4 N4 N4 - v

Versao S |2 pos. v v - v v

CNC Fanuc 0i i-HMI

O CNC Fanuc Oi i-HMI que equipa as
Linhas ROMI GL e ROMI D, possibilita ao
usudrio acesso as principais funcoes ao
equipamento em apenas dois cliques,
além de maior capacidade de processa-
mento e meméria. O operador tem a
disposicdo dreas para planejamento,
usinagem, melhorias e utilitdrios em sua
tela principal, além de interface Ethernet,
drive para cartGo Compact Flash e porta
USB.

O sistema permite a conectividade com
outros equipamentos, transmitindo os
dados entre si e proporcionando um
maior controle produtivo.=

Cabecote Mével

L o
N

Assista aos videos da
Linha ROMI GL

——

F
@ Apenas 2 cliques

ara acessar fun¢oes

AN
p
Areas distintas para:
planejamento, usinagem,
melhorias e utilitdrios
— & e a—

\

» Pl O 1351329



https://bit.ly/3jDlAb4

Centros de Torneamento

ROMI G 550 / G 550M

Rigidez, torque, produtividade e precisdo de
usinagem em ambientes de baixa e alta producao

Os Centros de Torneamento ROMI G 550 e

G 550M (ferramentas acionadas), com

CNC Siemens, possuem estrutura robusta,

com barramento monobloco, carros longi-

tudinal e transversal apoiados em guias tem-
peradas e retificadas, que tornam a Linha

ROMI G 550 ideal para usinagem de pecas

de grande porte.

O modelo ROMI G 550M, com ferramen-
tas acionadas, permite a usinagem comple-
ta da peca, em uma Unica mdquina, pois
realiza também as operagées de furacdo e
fresamento.

fod W el
Torre tipo M, com disco BMT-75 (ROMI G 550M)

Torre tipo T, com suporte para barra de mandrilhar

Luneta Hidraulica

Linha ROMI G



Centros de Torneamento Vertical

Tecnologia, confiabilidade e alta produtividade para : O \ ,T
usinagem de pecas de placa de até @ 700 mm |_| n ha R M I L

Os Centros de Torneamento da Linha
ROMI VTL com CNC Siemens, foram pro-
jetados para operar em ambientes de bai-
xa e alta producdo, permitindo aumento
significativo de produtividade nos processos
de usinagem dos mais variados tipos de pe-
cas de placa. As versoes R (direita) e L (es-
querda) permitem que as mdquinas traba-
lhem em células de usinagem, inclusive in-
tegradas por robd ou outros sistemas de
automagdao.

Podem ser equipados com ferramentas aci-
onadas para operagbes de furagdo e fresa-
mento.

Torre tipo M - Servoacionada para |2 ferramentas
fixas ou acionadas BMT-65.

Torre tipo T - Servoacionada para
|2 ferramentas fixas

"'l-ﬂ:l

ROMIVTL 500 (L, R, MLou MR) ROMIVTL700 (L, R, MLou MR)

Linha ROMI VTL



Tornos CNC Leves e Pesados

Uma completa linha de Tornos CNC para os mais diversos

|_| n ha Ce ntu r segmentos de manufatura, para pegas de até @ 2.580 mm

A Linha Centur, com CNC Siemens, é composta de diver-
sos modelos que oferecem poténcia, robustez e flexibilida-
de para mdiltiplas aplicacées, com diversas configuracées
de cabecotes e porta-ferramentas.

Os tornos pesados da Linha Centur, sdo md-
quinas de grande flexibilidade e produtividade,
com 6timos niveis de poténcia, torque, preci-
sdo e estabilidade, para usinagem de pecas de
grande porte, como as utilizadas pelos setores
de petrdleo, etanol, naval, edlico, sidertirgico e
outros da industria de base. Podem ser custo-
mizados de acordo com as necessidades de

usinagem a que se destinam.

[LISTTEY

-

Luneta tipo U Torre com Eixo Y

Centur 30D Centur 35D Centur 40 Centur 40A Centur 45 Centur 50 Centur 60A

Centur 60B Centur 80 Centur 80A Centur 80BB Centur 140 Centur 140A Centur 180 Centur 180A

Y D T



Centros de Usinagem Vertical - 5 eixos / 5 faces

Alta tecnologia para geometrias simples e complexas, : O C 6 20
melhor estratégia de usinagem e aumento de produtividade |_| n ha R M I D M

Estrutura

| 4

é

[ ]
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1_9*' -“%\

Apalpador

A Linha ROMI DCM 620 com CNC Siemens, é composta por avang¢ados cen-
tros de usinagem vertical de 5 eixos ou 5 faces, projetados para usinagem de
pecas de geometrias diversas com altas velocidades. A configuragdo de usina-
gem com 5 eixos simultdneos ou 5 faces, permite redlizar a usinagem de pe-
cas simples e complexas num dnico setup, reduzindo acentuadamente o tem-
po de usinagem, com eficiéncia, precisdo e produtividade.

Mesa rotativa

Mesa NC Rotativa/lnclinada

. C o ‘ |
Oferece alta rigidez, assegurando g ra
precfsﬁo na usinagem dos 5 eions com it =
posicionamento em qualquer dngulo, | b Y R )
obtendo-se pecas muito precisas. ) \ W
ROMI DCM 620-5X ROMI DCM 620-5F



Tornos Universais

: Tornos universais para trabalhos de ferramentaria,
|_| n ha ROM I T / ES-4O producdo, manutencdo e ensino

W

Os tornos universais da Linha ROMI T, foram cuidadosa-
mente projetados para oferecer total seguranca ao ope-
rador, conforme norma NR-12.

Sdo mdquinas seguras, versdteis, confidveis, ideais para
trabalhos de ferramentaria, manutencdo e ensino, devido
a variedade de opcionais disponiveis, para configuracdo
da mdquina de acordo com as necessidades de aplica-
cdo.

ROMIT 240 | ROMI T 350 | ROMI T 500 ROMI ES-40 | ROMI ES-40A | ROMI ES-40B

“ Linha ROMI T / ES-40



Tornos verticais CNC

Linha ROMI VT

Os tornos verticais da Linha ROMI VI com CNC
Siemens, possuem estrutura mecdnica robusta, ofere-
cendo rigidez, estabilidade e flexibilidade nos processos
de usinagem de variados tipos de pegas de placa de
grande porte, como as utilizadas pelos setores de pe-
tréleo, etanol, naval, edlico, siderdrgico e outros da in-
dustria de base, podendo ser customizados de acordo
com a necessidade de usinagem a que se destinam.

Placa e castanhas

ROMIVT 1400M ROMIVT 2000M ROMIVT 2500M ROMI'VT 3000M ROMI'VT 5000 ROMIVT 6000

Centro de Usinagem Vertical de Coluna Movel

ROMI DCM 3000

O ROMI DCM 3000, com CNC Siemens, ¢ destinado a
usinagem de pegas longas com alta precisdo, sem qualquer
alteracdo da precisGo geométrica da mdquina, devido ao
conceito de mesa fixa. Permite trabalhar em duas dreas
distintas da mesa (modo pendular), onde pode ser instalada
uma diviséria de metal no centro do curso do eixo X,
criando duas dreas de usinagem distintas, que possibilita
efetuar a carga e a descarga de peca em uma dreg,
enquanto se usina a outra pe¢a na outra drea, com
significativa melhoria de produtividade.

.ﬂ#ﬂm

Usinagem de pecas Modo pendular, com pega Modo pendular, permitindo carga e descarga  Usinagem de pegas longas com Usinagem de Usinagem de
pesadas e de grande porte fixa e mesa giratéria de pecas com usinagem em andamento mesa giratéria e mancal rotativo vdrias pecas pegas longas

Linha ROMI VT / ROMI DCM 3000




Centros de Usinagem Horizontal

: Alta capacidade de remocdo de cavacos, precisao,
|_| n ha RO M | P H flexibilidade com produtividade assegurada

A Linha ROMI PH, com CNC Siemens, apresenta produtividade nas operacoes de fresamento, furacdo e rosqueamento em
ambientes de baixa e alta producdo. O trocador automdtico de pallet proporciona reducéo de tempos passivos resultando em
menores tempos de usinagem, permitindo ainda fdcil acesso do usudrio a drea de carga e descarga de pegas, assim como um

rdpido setup na preparacdo do sistema de fixagdo de pecas. .

=;
F

| ROMIPH 630

| ROMI PH 400

Mandrilhadora

ROMI Lazzati HBM 130T ﬂ

A ROMI Lazzati HBM 130T, com CNC Siemens, é

indicada para usinagem de pecas de grande porte ;
dos mais variados setores, como os de geracdo de ‘
energia, petréleo, etanol, naval, siderdrgico, veiculos
automotores e outros da industria de base.

Protecdo periférica com sistema de
seguranca atendendo a NR- |2

Equipamentos do segmento Motores de grande porte

Bombas e vélvulas Magquinas e equipamentos em geral e, e
de energia, dleo e gés

“ Linha ROMI PH / ROMI Lazatti HBM 130T



Maquinas e solucoes integradas

Tecnologia e tradicdo na fabricacdo de mdquinas-
BU rkhardt + Weber ferramenta de alto desempenho

Ofxy0
siioiits, : Visite o site da
Burkhardt+Weber

WiBEF Mg

2t B

A combinacdo Burkhardt+Weber e ROMI fortaleceu ambas as
companhias. A ROMI acrescentou a sua linha de producdo de
mdquinas-ferramenta os produtos da Burkhardt+Weber, de
modo a melhor atender seus clientes das Américas do Norte,
Central e Sul com mdquinas de excelente qualidade produzidas
na Alemanha.

Centros de Usinagem de qualidade premium

A Burkhardt+Weber produz mdquinas-ferramenta
no sul da Alemanha desde 1888. As mdquinas da
BW sdo produzidas sob as premissas de respeito
ao meio ambiente, economia de energia.
Mdquinas e solucoes fortes e persondlizadas, de
acordo com os padrdes mais modernos.

Fortes. Precisas. Personalizadas. Digital.

Eo compromisso da nossa marca. A BW produz
centros de usinagem altamente confidveis, eficien-
tes e precisos para a usinagem de pecas de ago ou
fundidas com peso de até 40 toneladas. Além dis-
so, a BW desenvolve e produz sistemas de manu-

fatura totalmente flexiveis, para operagdo com mi-
nima interferéncia do operador. As mdquinas e solu-
coes BW atendem diversos setores, como: enge-
nharia em geral, acionamentos, geracdo de ener-
gia, componentes hidrdulicos e compressores, moto-
res e sistemas diesel, veiculos comerciais, lamina-
dores siderdrgicos, mineracdo e muitos outros.

Burkhardt+Weber


https://burkhardt-weber.com/homepage

Maquinas-ferramenta

Especificacoes Tecnicas

Tornos Universais

Distdncia entre pontas mm
Didmetro admissivel sobre o barramento  mm
Nariz do eixo-drvore ASA
Rotacdo Mdxima rbm
Poténcia ov/kw
Tornos Universais

Distdncia entre pontas mm
Didmetro admissivel sobre o barramento  mm
Nariz do eixo-drvore ASA
Rotagdo Mdxima rbm
Poténcia v/ kw
Tornos CNC

Distancia entre pontas mm
Diémetro admissivel sobre o barramento  mm
Nariz do eixo-drvore ASA
Rotagdo Mdxima rbm
Poténcia o/ kw
Tornos CNC

Distancia entre pontas mm
Diémetro admissivel sobre o barramento  mm
Nariz do eixo-drvore ASA
Rotagdo Mdxima rbm
Peso mdx. adm. entre pontas a 50 RPM kg
Poténcia ov/kw
Tornos CNC

Distancia entre pontas mm
Diémetro admissivel sobre o barramento  mm
Nariz do eixo-drvore ASA
Rotagdo Mdxima rbm
Peso mdx. adm. entre pontas a 50 RPM kg
Poténcia ov/kw
Tornos Verticais CNC

Diémetro mdximo tornedvel mm
Diémetro mdximo admissivel mm
Altura mdxima tornedvel (com RAM) mm
Didmetro da placa mm
Faixa de velocidade | rbm
Faixa de velocidade Il rpm
Peso mdximo admissivel sobre a placa kg
Poténcia ferramenta acionada (cont.) ov/kw
Poténcia ov/kw
Mandrilhadora

Cone do Eixo-Arvore ISO
Didmetro da manga mm
Curso vertical do cabegote (eixo Y) mm
Curso da mesa (eixo X) mm
Curso longitudinal da coluna (eixo Z) ~ mm
Curso da manga (eixo W) mm
Rotacdo Mdxima rpm
Poténcia o/ kw

“ Especificacées Técnicas

Tornos Universais, Tornos CNC
e Mandrilhadora

ROMI T 240 ROMI T 350 ROMI T 500
05/1,0 1,5 2,25/3,25
455 520 660
LO LO LO
2.240 2.000 1.800
7,5/5,5 7,5/5,5 75155
ROMI ES-40 ROMI ES-40A ROMI ES-40B
1,5/2,0 2,0/3,0 3,0/4,0/5,0 Bk g
510 650 815 igT Eax
! i Y P Y
2.360 1.700 1.180 1 - -
15711 15/ 11 15/11 -—
Centur 30D Centur 35D Centur 40 Centur 40A
1,0 1,5 1,0/2,0 2,0/3.0 —
430 520 620 680 - .-
A2-5" A2-6"/A2-8" A2-8" A2-8" B 5= .E_' =
4.000 3.000/2.200 1.800 1.800 5
12,5/9 15711 25/18,5 45/33,6 ﬂ
Centur 45 Centur 50 Centur 60A / 60B Centur 80 / 80A
2,0/3,5
3,0/50 3,0/50 gigfg:g 3,5/50 8103/';/55/'9/,?/5215
850 1000 1110 1330 1300 1600
A2-11"/A2-15" A2-15"/A2-20" A2-20" A2-20" A2-20" A2-20"
1.000/ 550 550/ 400 500 500 500 500
. . 15.000 15.000 15.000 22.000
45/33,6 45/33,6 79158 79/58 114/84 114/84
Centur 80BB Centur 140/ 140A Centur 180/ I80A .
/20 T 56116712
1300 1800 2150 2100 2580
Flat nose A2-20" A2-20" A2-20" A2-20"
350 500 300 500 300
22.000 30.000 30.000 50.000 50.000
114/84 114/84 114/84 155/ 114 155/ 114
ROMI ROMI ROMI ROMI ROMI ROMI
VT 1400M VT 2000M VT 2500M VT 3000M VT 5000 VT 6000
1600 2200 2700 3400 7000 7000/ 8000(*)
1600 2200 2800 3400 7000 7000 / 8000(*)
1500 1500 2100 2100 4000 4000
1400 2000 2500 3000 5000 6000
I a 100 [ a 100 | aé5 | a65 [ a25 [ a25
| a335 I a 250 I 'a 180 | al50 | a50 | a40
10.000 15.000 25.000 25.000 90.000 90.000
40/31 40/31 40/ 31 40/31 40/31 40/31
2x42 [ 2x31 2x42 [ 2x31 2x42 [ 2x31 2x42 [/ 2x31 2x72 | 2x54 2x72 [ 2x54

ROMI Lazzati HBM 130T

50
130

2000/ 2500

4000
1800
800

3.000

79158

(*) Opcional sob consulta

n
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Maquinas-ferramenta

Especificacoes Técnicas

Centros de Torneamento e
Centros de Usinagem

Centros de Torneamento ROMI GL 170G ROMI GL 250 ROMI GL 300 ROMI GL 350 ROMI GL 450
Didmetro madximo tornedvel mm 170 [=292 =330 [ =40
M, YeS =250 M, YeS =300 M, Y = 350 M, Y =450
Curso longitudinal do carro (Eixo Z) mm 400 600 600 1200 1200
Nariz do eixo-drvore ASA A2-5" A2-5"/A2-6" A2-6"/A2-8" A2-8"/A2-11" A2-8"[A2-11"
Rotacdo Mdxima rpm 6.000 6.000/4.500 4.500/3.500 3.000/2.500 3.000/2.500
Poténcia v/ kw I5/11 19.4/14,3 252/185 34/25 40,8/ 30
Centros de Torneamento ROMI G 550 ROMI GL 550M
Didmetro mdximo tornedvel mm 550 530
Curso longitudinal do carro (Eixo Z) mm 1340 1340
Nariz do eixo-drvore ASA A2-8"/A2-11" A2-8'/A2-11"
Rotacdo Mdxima rpm 2.500/2.000 2.500/2.000
Poténcia o/ kw 45,7/33,6 45,7 /33,6
Centros de Torneamento Vertical ROMIVTL 500R /L ROMIVTL 700R /L
ROMI VTL 500MR / ML ROMI VTL 700MR / ML
Didmetro mdximo admissivel mm 740 750
Didmetro mdximo tornedvel mm 500 700
Altura mdxima admissivel mm 668/620 627 /635
Altura mdxima tornedvel mm 668/620 627 /635
Nariz do eixo-drvore ASA A2-8" A2-11"
Faixa de velocidades rpm 2.500 2.000
Poténcia cv/kw 28/21 46 /34
Centros de Usinagem Vertical ROMID 600 ROMID 800 ROMID 1000 ROMID 1250
Cone do Eixo-Arvore 150 40 40 40 40 40
Curso da mesa superior (Eixo X) mm 600 800 1020 1270
Curso da mesa inferior (Eixo Y) mm 610 610 610 610
Curso do cabecote (Eixo Z) mm 640 640 640 640
L 10.000 ou 10.000 ou 10.000 ou 8.000,
Rotagdo mdxima rpm 10.000 15.000 15.000 15.000 109%08"
Poténcia v/ kw 25/185 25/185 25/185 25/185
SC:‘;:S’S/ ‘;efi‘::agem Vertical ROMI DCM 620-5X ROMI DCM 620-5F
Cone do Eixo-Arvore ISO 40 40
Curso do Eixo X mm 620 620
Curso do Eixo Y mm 520 520
Curso do Eixo Z mm 460 460
Rotacdo Mdxima rpm 10.000 15.000
Poténcia cv/kw 24/18 24/18
Centro de Usinagem Vertical
de Coluna Movel ROMIDCM 3000
Cone do Eixo-Arvore ISO 40
Curso do Eixo X mm 3000
Curso do Eixo Y mm 840
Curso do Eixo Z mm 600
Rotacdo Mdxima rpm 10.000
Poténcia o/ kw 30/22
Centro de Usinagem Horizontal ROMI PH 400 ROMI PH 630
Cone do Eixo-Arvore ISO 40 50
Coluna - Eixo X mm 630 1050
Cabecote - Eixo Y mm 630 900
Mesa - Eixo Z mm 630 1000
Rotacdo Mdxima rpm 10.000 6.000
Poténcia v/ kw 30/22 46 /34,5

Especificacées Técnicas .ﬂ
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(15) 981110524

(16) 99761 0261

Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirdo das
Neves, Matozinhos, Sete Lagoas, Sabard, Vale do Aco,
Nova Lima e Zona daMata ............ccccccccccvevcininnnnn (31) 99122 5468

Tridngulo MINeiro ............ccccccvoviviiniincniiciniiniicnnnnn. (16) 99761 0262

Parand (41) 99128 1933

Regido Metropolitana de Curitiba,

Campos Gerais e Sul do Parand. (41) 99128 1934

.. (44) 99141 3856

Regides Norte e Oeste do Parand .

Joinville, Vale do Itajaf, Leste, Meio Oeste (Joagaba)

Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca, e Regido Serrana (Lages) de Santa Cataring ................. (47) 99971 4081

Sdo Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sao Jodo da Boa Vista ........... (16) 99761 0262 Cricid Sul de Santa Cat (54) 99979 927
ricidma e Sul de Santa Cataring ................coeeevvee

Regido de Araraquara, Matdo, Monte Alto, Jaboticabal, .

Séo Carlos, Bauru, Mogi Mirim, ltapira, Amparo, Jaguariuna, Chapec e Oeste de Santa Cataring ..............ccccceueees (54) 99971 5111

AGrAs € LOME ........cooovieicecceeeseee e (16) 99761 0263

Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121

Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia € ASsis ....................

e (16) 99761 0265

Regido Metropolitana de Porto Alegre

e Sul do Rio Grande do Sul . 51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande
O SUl v (54) 99979 9271

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ............ (54) 99971 5111

Inddstrias ROMI S.A. I 5.khardt+ Weber I roMi Europa GmbH S romi Machines Uk

I I ROMI en México

Rod. SP 304, km 141.5 Fer tigungssysteme GmbH Burkhardt+Weber-Strasse 57 Limited Condominio Parque Arista,

Santa Bérbara d Oeste/SP. Burkhardt+Weber-StraBe 57 72760 72760 Reutlingen, Germany Leigh Road Swift Valley Industrial Estate Calle Gral. Mariano Arista 54, bodega 19
13459-057 - Brasil Reutlingen Tel +49 7121 315-604 Rugby CV2! IDS Col. Argentina Poniente, Miguel Hidalgo
(19) 3455 9735 Tl +49 7121 315-0 sales@romi-europa.de Tel +44 1788 544221 C.0. 11230, CDMX, México

info@burkhardt-weber.de

magfer@romi.com
www.burkhardt-weber.de

www.romi-europa.de

Tel +521 559154 5851
ventasmx@romi.com
www.romimexico.com

sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI América Latina ROMI Machine Tools, Ltd ROMI France SAS [ ROMI Maquinas Espaiia ROMI Itdlia Srl
(19) 3455 9642 1845 Airport Exchange Blvd Parc de Geneve 240, Rue Calle Comadrdn, 15, Pol. Ind. Can Via Morigi, 33 - 29020 - Gossolengo
export-mf@romi.com Erlanger, Kentucky 41018 - USA Ferdinand Perrier 69800 St Priest Salvatela Tl +39 0523 778 956

Tel +1 (859) 647 7566
sales@romiusa.com
www.romiusa.com

Tel +33 4 37 2560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

C.P 08210 Barbera del Valles, Espana
Tel +34 93719 4926

info@romi.es

www.romi.es

commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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