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Precisao.
Versatilidade.
Eficiencia Energetica.

Linhas ROMI EL, EN e ES
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é crucial possuir diferenciais que tornem os seus
PRODUTIVIDADE

produtos superiores aos oferecidos pelos
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PAR A O S E U Neste contexto, a /'nserg:éo de novas tecnologias no seu

processo produtivo, principalmente por meio de

N EG OC | O | maquinas mais modernas, rapidas e precisas,
: eleva o desempenho da sua producéo.

Vocé obtém maior qualidade, produtividade,
eficiéncia e o melhor: lucros superiores aos ja
alcangados no seu negdcio!

Com mais de 90 anos de histéria e atuagdo global, preservamos os valores
que tornaram nossos produtos reconhecidos mundialmente. Oferecemos as
maquinas para plasticos com maior custo-beneficio do mercado.
Nosso comprometimento no desenvolvimento constante de novas solucdes e
dedicacdo a inovacao resultam em equipamentos robustos, de alta tecnologia
e qualidade.

Garantimos suporte total em todos os estagios da compra através da
nossa equipe de vendas e engenharia de vendas, financeiro, treinamento,
assisténcia técnica especializada e pecas de reposicao. Oferecemos
suporte técnico a distancia - facil, rapido e gratuito - seja para sanar
davidas de programacdo e operacao ou apresentar solugdes com relacao a
manutencao dos equipamentos.

Ter uma maquina para plasticos Romi é ter a certeza de contar com um
equipamento de ultima geracao produzindo no presente e no futuro. E
no futuro, quando vocé precisar substitui-la por uma outra Romi mais
moderna, verd que fez um grande negdcio: 0 seu equipamento é altamente
valorizado no mercado.

Na Romi, vocé recebe uma solugdo completa, muito mais que apenas um
equipamento: vocé tem a seguranca e a tranquilidade de contar com o
fabricante em todos os momentos, sempre que precisar. Conte conosco
para encontrar uma solucdo adequada para suas necessidades. Nosso
objetivo principal é tornar o seu negécio ainda mais produtivo e
rentavel.

il
Engenharia de Desenvolvimento Sistema de Manufatura Flexivel

Assisténcia Técnica Treinamento Pecas de Reposicao



INJETORAS PARA TERMOPLASTICOS

INJETORAS
ELETRICAS

A Linha ROMI EL foi desenvolvida para producdo de
pecas plasticas com alto desempenho, maxima
precisdo, alta velocidade e com o menor consumo de
energia.

INJETORAS
COM SERVOBOMBA

A Linha ROMI EN foi projetada para oferecer
excelente performance, combinando alta tecnologia,
produtividade e baixo consumo energeético.




INJETORAS
HIBRIDAS

A Injetora ROMI ES 300 foi desenvolvida para producdo de pegas
plasticas que exijam alta razdo de injecdo, maxima precisao e
ciclos ultrarrapidos, com o menor consumo de energia.




LINHA ROMI EN

ROMI EN 70/100/170/220/ 300/ 380 / 450 / 600 / 800 / 1100 / 1300 / 1500

Simultaneidade de movimentos entre abertura da placa,
extracdo e acionamento dos machos: a proximidade dos
atuadores garante precisao e repetitividade no posicionamento.

Area de molde limpa (clean room) e livre de
contaminantes: placa sem contato com tirantes
apoiada sobre guias lineares (versdes até 1100t).

Unidade injetora e fechamento
apoiados sobre guias lineares:
minimo atrito, mais velocidade e
precisao.

Buchas autolubrificantes
nas articulagdes (modelos até 450t)

Ajuste de forca de fechamento automatico:
acionamento por engrenagem (versdes até 1100t).



Versatilidade.

Sistema "Stop and Go": acionamento por servobomba
com alta precisdo, repetitividade e eficiéncia energética. Machos hidraulicos (opcional)
instalados na placa fixa e mével,

com ou sem alivio de pressao.
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Sistema offline para filtragem e resfriamento
do 6leo hidraulico (EN 600 a EN 1500).




LINHA ROMI EL

ROMI EL 75/ 300

Simultaneidade total de movimentos, com
reducdo de até 30% nos tempos de ciclo.

Maior area de molde (ROMI EL 300 - 730 x
730 mm entre colunas).

Precisdo centesimal em todos
0os movimentos através de

servomotores com sistema encoder

Alta capacidade de plastificacao.

optico e guias lineares.




ENERGY
Romi S.A.
ROMI EL 300

EUROM_ P

Fuso de esferas recirculantes e guias lineares:

alta precisdo e minima resisténcia nos movimentos

Unidade

acionamento dos machos

hidraulica

Alta precisao em pecas técnicas.

Regeneracao de energia para rede durante
as frenagens dos servomotores

Braking Braking
resistor : Module : resistor :

8IKW |

9.1 kwx

Generator Generator
operation operation

Reducéo do consumo
energético em até 90%.

Até 80% menos geracao de calor
para o ambiente.




ROMI ES 300

Maior area de molde entre
colunas: 730 x 730 mm
Razao de injecao:
3,850 cm? (1000 mm/s)

Simultaneidade total de Alta
movimentos e tempo de
ciclo até 30% menor!

capacidade de
plastificacao: 130 g/s (PS)
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Cicloaseco:1.9s

Torque motor refrigerado a
agua na plastificacao.

Até 80% menos geracao de
calor para o ambiente.




Ciclos ultrarrapidos para producao de pecas de paredes finas

Regeneracao de energia para rede durante
as frenagens dos servomotores

Braking Braking

m 7 Precisdo centesimal nos movimentos resistor ; resistor ;
| u E— , . i i
f v Than através de servomotores com sistema

- a‘ﬁ encoder 6ptico e guias lineares.
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Sistema de filtragem offline, Generator Generator

proporciona maior vida Gtil e eficiéncia operation operation
para o sistema hidraulico.

Movimentos no fechamento e
extraca@o por meio de servomotores.
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Servovalvula  Moog para Acumuladores de
controle da injecao pressdo para injecao
. em alta velocidade




AUTOMACAO E PROJETOS ESPECIAIS

Com equipes especializadas de engenharia de vendas e aplicacdo, fornecemos solucdes completas de automagao com
robds cartesianos de 6 eixos e laterais, aplicacdo de IML (in mold label), injecdo multicomponentes, alimentadores
automaticos de material e sistemas completos de refrigeracao, totalmente integrados com as injetoras Romi
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Versao para PVC

Ventoinhas de alto desempenho para um
melhor controle de temperatura, evitando
a degradacao do material.

LINHA MULTICOMPONENTES

Desenvolvida especialmente para injecao de pegas com multicomponentes e multicores.
Exemplos de montagem de unidades multicores ou multicomponentes:

Fornecimento de periféricos e moldes
para PET - turn key (opcional).

Secundaria vertical Terciéria vertical e o
Placa Rotativa




CONTROLE CM 20 - Conectividade e Industria 4.0

 Tela touchscreen FULL HD 19"
 Processamento 1,9 Ghz

«  Memoria 4Gb RAM

» Armazenamento 32 GB C-FAST

« Portas de interface USB e TCP/IP
 Conectividade com periféricos

« (Controle estatistico de processo

« Controle produgao

« Interface com sistemas MES

« Manutengdo e suporte remoto (Opcional)
« Visualizagdo via dispositivos méveis (Webserver/VNC)
« Programacao fécil e intuitiva

PARAFUSO PLASTIFICADOR

*’.«,_;-._j .
iy :

Gs parafusos plastificadores Romi sdo reconhecidos pD
seus clientes como os de melhor perfil universal,
garantindo longa vida dtil e 6timo acabamento
superficial das pecas quando aplicado a uma grande
variedade de polimeros. Proporciona mais precisao,
menor tempo de ciclo, menor desgaste e menor

custo de manutencao.
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ECONOMIA DE ENERGIA

Consumo de Energia - Injetora Convencional x Servobomba Consumo de Energia - Injetora Convencional x Elétrica

Fechamento Injecao Plastificagao Resfriamento Abertura Fechamento Injecéo Plastificagao Resfriamento Abertura

Injetora convencional M Injetora com servobomba Injetora convencional

jas. .. * Velocidade e torque do motor ajustado conforme
.'.__ Eﬂ: demanda

[l Injetora elétrica

« Cada motor projetado especificamente para cada fungdo do processo

« Velocidade e torque dos motores ajustado conforme demanda de cada eixo
 Motores totalmente parados no intervalo entre fases

» Melhor rendimento elétrico dos acionamentos

 Motor quase parado nas fases de espera
« Melhor rendimento elétrico do acionamento

Simultaneidade de Movimentos

As injetoras equipadas com servobombas, elétricas ou hibridas tem maiores velocidades nos acionamentos e recursos de simultaneidade, gerando
ciclosrapidos e alta produtividade.

PROCESSO ] RESFRIAMENTO
FECHAMENTO  INJECAD ! ABERTURA
CONVENCIONAL ¢ PLASTIFICACAO -

SIMULTANEIDADE RESFRIAMENTO

- Tempo reduzido
INJETORAS ROMI EN FECHAMENTO INJECAQ

PLASTIFICAGAQ em ate 25%
SIMULTANEIDADE :
. RESFRIAMENT Tempo reduzido
COMPLETAROMIES  FECHAMENTO INJECAO > ) 0 ‘p—,’
E ROMI EL PLASTICAGAO AR em ate 30%
Injecdo durante o/ Destravamento/
travamento (até 0,8s) (até 0,3s)

Stop and Go - Linha ROMI EN

Sistema Stop and Go: Perfeita combinagdo da tecnologia de acionamento por servobomba, hidrdulica de alta precisdo, mecanica robusta,
comando e software inteligente.

Este sistema garante o minimo consumo de energia e maior durabilidade ao PRINCiP10 DE ECONOMIA DE ENERGIA
equipamento, além da excelente precisdo nos movimentos. O consumo de energia é
proporcional & demanda de velocidade e pressdo hidraulica nos movimentos. S

« Consumo de energia préximo a « Em modo stand by, o consumo de energia
zero durante as fases estéticas do para 0 aquecimento pode ser inferior a 1
processo (resfriamento e retirada kWh nos modelos ROMI EN até 380 t e

de pecas). inferior a 3 kWh para os modelos a partir
de 450 t. SERVOBOMBA

* Excelente precisdo e repetitividade, que proporcionam ao processo um baixissimo
desvio padrao do peso da peca, podendo gerar economia de até 2,5% no consumo
de matéria-prima.

UNIDADE HIDRAULICA
CONVENCIONAL ECONOMIA

DE ENERGIA

TEMPO

SISTEMA
EM ESPERA

SISTEMA

EM OPERACAO EM ESPERA



ESPECIFICACOES TECNICAS

ROMIEN 70 ROMI EN 100 ROMI EN 170 ROMI EN 220 ROMI EN 300

Unidade de fechamento

Forga de fechamento do molde t 80 130 170 220 300
Curso maximo de abertura mm 360 420 460 560 650
Altura do molde (méximo x minimo) mm 360 x 130 460 x 160 500 x 160 630 x 200 750 x 200
Tamanho minimo do molde (quadrado) mm 265 x 265 300 x 300 345 x 345 415x 415 480 x 480
Tamanho minimo do molde (redondo) mm 290 340 390 460 540
Tamanho méximo do molde mm 540 x 360 640 x 420 700 x 470 830 x 560 960 x 650
Tamanho das placas (horiz. x vert.) mm 540 x 540 640 x 640 700 x 700 830 x 830 960 x 960
Espago entre colunas (horiz. x vert.) mm 360 x 360 420 x 420 470 x 470 560 x 560 650 x 650
Diametro das colunas mm 60 72 82 94 108
Abertura livie maxima mm 720 880 960 1190 1400

Forca t 35 35 35 55 838
Extrator

Curso mm 100 130 150 190 225

Unidade de injecao

Classificacao EUROMAP 370 370 650 960 960 1.200 1.200 2.000

Diametro do-parafuso mm 35 40 45 35 40 45 45 50 55 50 55 60 50 55 60 55 60 65 55 60 65 60 65 70
Razao do parafuso L/D 22 20 18 22 20 18 22 20 18 22 20 18 22 20 18 22 20 18 22 20 18 22 20 19
Volume méximo de inje¢édo cm3 173 226 286 173 226 286 326 402 487 432 522 622 432 522 622 641 763 896 641 763 896 919 1078 1251
Peso maximo de injecdo (PS)* g 165 215 270 165 215 270 305 380 460 406 491 585 406 491 585 605 720 845 605 720 845 865 10151175
Pressdo méxima de injegao (1) bar 1.960 1.500 1.200 1.960 1500 1200  2.0151.630 1.3502.240 1.850 1.550 2.240 1.850 1.5501.900 1.600 1.350 1.900 1.600 1.3502.190 1.860 1.600
Razéo de injegdo (1) cm¥/s 115 152 192 190 250 315 200 250 300 230 275 330 230 275 330 275 330 385 275 330 385 300 350 400
Velocidade de injecdo mm/s 120 198 127 117 17 117 105

Capacidade de plastificacao (2) a/s 13 19 26 21 30 43 24 32 43 34 46 60 34 46 60 42 53 68 42 53 68 52 65 82
Velocidade do parafuso (méxima) rpm 300 470 260 280 280 250 250 240

Dados elétricos
Poténcia de aguecimento kW 10 10 14 16,5 16,5 20,1 20,1 22,8
Motor principal (servomator) kw 1 15 314 314 314 37 37 45

Dados gerais

Press@o do sistema hidraulico bar 175 175 190 190 190 190 190 190
Capacidade do reservatério de 6leo I 170 240 370 370 450 450 550 550
Ciclo em vazio (EUROMAP 6) S 1,6 1.9 2 2 22 22 24 24
Dimensdes da maquina (C x L x A) (3) m 4,44x150x2,18 4,95x 1,63 x2,25 5,25x1,66x2,26 5,25x1,66x2,26 5,63x1,72x2,30 5,84x1,72x2,30 6,70x1,90x2,50 6,70x1,90x2,50
Peso da maquina (aproximado) kg 3.700 5.100 6.200 6.400 8.000 8.800 11.500 12.000

Fator de multiplicac@o para converséo do volume tedrico de inje¢cdo em peso de injecdo (g)

PS ABS SAN SB CA CAB PA PC PE PMMA  POM PP PVC-Rig  PVC-Fle
0,94 0,88 0,88 09 1,02 0,97 091 097 0N 0,94 1.15 0,73 112 1,02

) Valores instantdneos e ndo poderdo ser garantidos quando utilizada a maxima pressdo de injegao.

) Valores estimados com material Poliestireno (PS) a temperatura de 220°C a 250°C e velocidade méxima do parafuso.
) Comprimento SEM o recuo da unidade injetora e altura SEM niveladores.
)

1
2
3
*) Valores aproximados.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

ROMI EN 380 ROMI EN 450 ROMI EN 600 ROMI EN 800 ROMI EN 1100

Unidade de fechamento

Forca de fechamento do molde t 380 450 600 800 1100
Curso maximo de abertura mm 750 880 1000 1170 1370
Altura do molde (méximo x minimo) mm 750 x 200 880 x 250 1000 x 300 1170 x 300 1370 x 400
Tamanho minimo do molde (quadrado) mm 520 x 520 590 x 590 650 x 650 740 x 740 870 x 870
Tamanho minimo do molde (redondo) mm 585 665 650 740 870
Tamanho méximo do molde mm 1040 x 700 1170 x 800 1350 x 920 1560 x 1060 1820 x 1250
Tamanho das placas (horiz. x vert.) mm 1040 x 1040 1170x 1170 1350 x 1350 1560 x 1560 1820 x 1820
Espago entre colunas (horiz. x vert.) mm 700 x 700 800 x 800 920 x 920 1060 x 1060 1250 x 1250
Diémetro das colunas mm 122 132 152 175 205
Abertura livie maxima mm 1500 1760 2000 2340 2740

Forca t 8.8 8.8 10,9 17,6 17,6
Extrator

Curso mm 225 280 320 360 435

Unidade de injecao

Classificagdo EUROMAP 2.000 2.800 2.800 3.800 5.500 8.400 8.400 10.800 10.800 13.800
Diametro do-parafuso mm 60 65 70 65 70 80 65 70 80 75 80 90 90 100 115 100 115 125 100 115 125 115 125 135 115 125 135 125 135 145
Razéo do parafuso /D 22 20 19 22 20 18 21 20 18 22 20 18 25 20 18 24 20 18 24 20 18 25 20 19 25 20 19 22 20 19
Volume maximo de injegdo cm® 919 1078 1251 11951385 1810 1195 1385 1810 1770 2010 2545 2416 2983 3945 3611 4775 5642 3611 4775 5642 5191 6133 71535191 6133 7153 6746 7868 9077
Peso méximo de injecao (PS)* 9 865 1015117511301300 1700 1130 1300 1700 1670 1900 2400 2300 2800 3700 3400 4500 5300 3400 4500 5300 4900 5800 6750 4300 5800 6750 6350 7400 8550
Pressdo méaxima de injegao (1) bar  2.1901.860 1.6002:340 2.020 1550 2.340 2.020 15502160 1.900 1.500 2.250 1.850 1.4002.350 1.760 1500 2:350 1.760 1.5002.080 1.760 1.500 2.080 1.760 1.5002.050 1.750 1520
Razao de injegao (1) cm®/s 300 350 400 350 410 530 350 410 530 450 520 650 650 800 1060 750 10001180 750 10001180 10701270 147010701270 1470 1120 1300 1500
Velocidade de injegdo mm/s 105 107 105 103 102 96 96 103 103 91
Capacidade de plastificagao (2) g/s 52 65 82 60 75 110 60 75 110 80 100 135 105 150 225 140 210 270 140 210 270 195 250 315 195 250 315 215 270 335
Velocidade do parafuso (méxima) rpm 240 220 220 190 150 140 140 130 130 115

Dados elétricos
Poténcia de aquecimento kW 22,8 30,6 30,6 36,6 62,2 58,6 58,6 69,8 69,8 91 81 81 91 81 81 97
Motor principal (servomotor) kw 45 75 75 84 75455 84+55 84+55 84+84 84+84 84+84

Dados gerais

Presséo do sistema hidraulico bar 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190
Capacidade do reservatério de 6leo I 650 650 750 750 1200 1200 1200 1500 1500 1500
Ciclo em vazio (EUROMAP 6) s 2,6 2,6 30 30 30 30 4,0 4,0 52 5,2
DimensGes da méaquina (C x L x A) (3) m  7,35x1,96x2,55 7,35x1,96x2,55 7,95x2,12x2,65 8,15x2,12x2,65 10,55x2,5x2,5 10,80x2,5x2,5 11,6x2,7x2,90 12,3x2,70x2,90 13,2x3,14x3,0 13,2x3,14x3,0
Peso da maquina (aproximado) kg 13.500 14.000 19.500 21.500 32.000 33.200 43.200 44.000 61.500 62.500

Fator de multiplicac@o para converséo do volume tedrico de inje¢cdo em peso de injecdo (g)

PS ABS SAN SB CA CAB PA PC PE PMMA  POM PP PVC-Rig  PVC-Fle
0,94 0,88 0,88 09 1,02 0,97 091 097 0N 0,94 1.15 0,73 112 1,02

) Valores instantdneos e ndo poderdo ser garantidos quando utilizada a maxima pressdo de injegao.

) Valores estimados com material Poliestireno (PS) a temperatura de 220°C a 250°C e velocidade méxima do parafuso.
) Comprimento SEM o recuo da unidade injetora e altura SEM niveladores.
)

1
2
3
*) Valores aproximados.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Unidade de fechamento

ROMI EN 1300

ROMI EN 1500

ROMI EL 75

ROMI EL 300

Forga de fechamento do molde t 1300 1500 75 300
Curso méximo de abertura mm 1500 1500 360 650
Altura do molde (méximo x mfnimo) mm 1500 x 500 1500 x 500 420 x 130 730 x 200
Tamanho minimo do molde (quadrado) mm 980 x 980 980 x 980 310x 310 540 x 540
Tamanho minimo do molde (redondo) mm 980 980 =
Tamanho maximo do molde mm 2050 x 1420 2050 x 1400 600 x 420 1.040 x 730
Tamanho das placas (horiz. x vert.) mm 2050 x 2050 2050 x 2050 600 x 600 1.040 x 1.040
Espaco entre colunas (horiz. x vert.) mm 1420 x 1420 1400 x 1400 420 x 420 730 x 730
Diametro das colunas mm 225 245 60 108
Abertura livre méxima mm 3000 3000 780 1.380
Forca t 275 215 3.0 6.0
Extrator
Curso mm 400 400 100 200
Unidade de injecao
Classificacdo EUROMAP 13.800 18.800 13.800 18.800 170 1.330
Diametro do-parafuso mm 125 135 145 135 145 160 125 135 145 135 145 160 25 30 35 50 55 60 65
Razéo do parafuso /D 22 20 19 22 20 18 22 20 19 22 20 18 24 20 17 24 22 24 185
Volume méximo de injegdo cm?® 67467868 9077 9304 10733 130696746 7868 9077 9304 1073313069 54 78 106 550 665 791 929
Peso méximo de injegdo (PS)* 9 63507400 8550 875010100123006350 7400 8550 87501010012300 50 75 100 520 625 745 875
Pressdo maxima de injegao (1) bar 2050 1750 1520 2050 1750 1520 2050 1750 1520 2050 1750 1520 2800 2200 1620 E’S)’ gigg ;ﬁgg 1%3 ﬁgg
Razao de injegao (1) cm®/s 11201300 150014001620 19801120 13001500 14001620 1980 147 212 289 EQ)’ e
Velocidade de injecéo mm/s 91 98 91 98 300 EQ)) ggg
Capacidade de plastificagéo (2) g/s 215 270 335 270 335 450 215 270 335 270 335 450 6 10 17 40 53 70 88
Velocidade do parafuso (maxima) rpm 115 115 115 115 400 320
Dados elétricos
Poténcia de aquecimento kw 97 118 97 118 11.0 258 258 308 258
Motor principal (servomotor) kW 84+84 84+84 84+84 84+84 =
Dados gerais
Presséo do sistema hidraulico bar 190 190 190 190
Capacidade do reservatario de 6leo | 1500 1500 1500 1500 -
Ciclo em vazio (EUROMAP 6) s 8,2 8,2 8,2 8,2 15 2,1
Dimensoes da maquina (C x L x A) (3) m  140x34x34 153x34x34 14,0x34x34 153x3,4x34 4,46 x 1,66 x 2,05 7,15x2,02x2,53
Peso da maquina (aproximado) kg 89.300 92.300 89.300 92.300 4.850 15.000

Fator de multiplicacé@o para converséo do volume tedrico de injecéo em peso de injecéo (g)

POM PP
115 073

PVC-Fle
1,02

PS ABS
0,94 0,88

SAN  SB CA
0,88 09 1,02

CAB PA PC PE
0,97 091 097 07

PMMA
0,94

PVC-Rig
112

(1) Valores instantaneos e ndo poderdo ser garantidos quando utilizada a méxima presséo de injecao.

(2) Valores estimados com material Poliestireno (PS) a temperatura de 220°C a 250°C e velocidade méxima do parafuso.
(3) Comprimento SEM o recuo da unidade injetora e altura SEM niveladores.

(*) Valores aproximados.

(A) Unidade de Injecdo - Alta Velocidade

(B) Unidade de Injegdo - Alta Pressao

ROMI ES 300

300
650
730 x 200

540 x 540

1.040 x 730
1.040 x 1.040
730 x 730
108
1.380
6,0

200

2.400
70
24

1154

1100

2.100

3.850

1000

130
330
420
374

48,4 +18

190

550

1.9
850x2,10x 2,60

19.000



DIMENSOES DA MAQUINA
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EL 300 ég% 2182 852 1685 420 1192 1000 6562 7415 7575 420 566 2330 2435 850 941 1970 2015 1968

ES300 2308 2180 1182 1685 420 1192 1000 7185 8822 9242 420 566 1904 2465 850 936 2148 2015 1967



LAYOUT DA PLACA

Placa mével A
B
C
J 0,
tirante™ i
Efuros @ F % | @
passantes ]
oo —————
i ®©
l ‘% fan) ®\ | <
ch k i Q% °) DIL}I
Slile | o
(s
H
<—G>

K
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P Q méx. molde
CUrs0 Méx. R min. molde

placa
extratora

abertura méx.

Placa fixa

@

E
EN 70 540 360 105 4 27 88,9
EN100 640 420 140 70 4 27 88,9
EN170 700 470 140 70 4 27 88,9
EN220 830 560 140 70 4 27 88.9
EN300 960 650 210 140 12 27 2032 889 508
EN380 1040 700 280 140 12 27 2032 889 508
EN450 1170 800 280 140 12 27 2032 889 508
EL 75 600 420 140 70 4 27 88,9
EL 300
Speed 1040 730 280 140 12 27 2032 889 508
ES300 1040 730 280 140 12 27 2032 889 508
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B 0
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para extragdo H tirante Placa
N extratora

60 222 100 795 125 20 360
72 272 130 795 125 20 420
82 300 150 895 125 20 460
94 3% 190 895 160 20 560
108 453 225 895 160 20 650
122 478 225 895 160 20 750
132 553 280 895 200 20 880
60 285 100 100 125 20 360
108 485 200 889 160 20 650
108 485 200 889 160 20 650
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T curso méx. Umolde méx. .|

V molde min.
W abertura méxima

360 130 720 125 40 290
460 160 880 125 40 340
500 160 960 125 40 390
630 200 1190 160 40 460
750 200 1400 160 40 540
750 200 1500 160 40 585
880 250 1760 200 40 665
420 130 780 125 40 310
730 200 1380 160 40 540
730 200 1380 160 40 540
Placa fixa
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min. molde

EN600 1350 920 350 269 140 8 27 3556 2032 76,2 50,8 152 655 320 160 200 20 1000 1000 300 2000 200 40 650 4 53
EN 800 1560 1060 420 350 140 8 27 3556 2032 127 762 508 175 508 735 360 160 250 20 1170 1170 300 2340 250 40 740 12 53
EN 1100 1820 1250 420 350 140 355,6 127 76,2 205 508 925 435 160 250 20 1370 1370 400 2740 250 40 870 12 53
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EN'1300 2050 1420 560 420 140 12 53 3556 508 127 76,2 22 945 400 160 250 20 1500 1500 500 3000 250 40 1000
EN 1500 1400 245



CONTATOS

Injetoras e Sopradoras para termopldsticos
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Injetoras e Sopradoras ............. (19) 98152 1115 } . . ES
M j Injetoras e Sopradoras ... (31) 99614 9615
.
Injetoras e Sopradoras sp RJ
ABCD Paulista, Vale do Paraiba, Baixada Santista, Mogi das Cruzes, Aruja, Poa, Suzano, &
Guararema € 1taquagUECETUDA. ...........c.covriiiiice e (11) 98363 9726 . Injetoras e Sopradoras
Cidade de Sao Paulo (capital), Grande Sao Paulo (exceto ABCD e cidades da regido de Mogi - Minas Gerais (exceto Sul e Triangulo Mineiro)....... (31) 99614 9615
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ROMI S.A.

Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara dOeste/SP

13459-057 - Brasil
(19) 3455 9735
magfer@romi.com

ROMI América Latina

(19) 3455 9642

export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI BW Machine
Tools, Ltd

Tel +1(859) 647 7566
sales@romiusa.com
WWW.romiusa.com
Burkhardt+Weber Shanghai
+86 21 6100-5568
info@cn.burkhardt-weber.net

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604

sales@romi-europa.

de

www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +33 4 37 256070

infos@romifrance.fr

www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Maquinas Espaiia
Tel +34 93719 4926
info@romi.es
WWWw.romi.es

ROMI en México

Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
WWwWWw.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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CAT. INJETORAS / PO / AD /102022 - Fotos ilustrativas - Especificagdes técnicas sujeitas a alteragdes sem prévio aviso - Consulte disponibilidade e caracteristicas técnicas dos produtos em seu pais - Por favor, recicle.



