| ROMIVTL500R | ROMIVTL 500L | ROMIVTL 500MR | ROMI VTL 500ML
| ROMIVTL 700R | ROMI VTL 700L | ROMIVTL 700MR | ROMI VTL 700ML

CARACTERISTICAS TECNICAS

CENTROS DE TORNEAMENTO

INHA ROMIVTL



ROMIVTL 500R ROMIVTL 500MR ROMIVTL 700R ROMIVTL 700MR

Especificagoes técnicas ROMIVTL 500L ROMIVTL 500ML ROMIVTL 700L ROMIVTL 700ML
Capacidade
Diametro maximo admissivel mm 740 740 750 750
Abertura maxima da porta (carga / descarga) mm 640 (A) 640 (A) 790 790
Diametro maximo tornedvel mm 500 500 700 700
Diametro maximo torneével (recomendado) mm 390 390 470 470
Altura méxima torneavel mm 668 620 695 695
Altura méxima admissivel mm 668 620 695 695
Curso méaximo (eixo X) mm 325 325 365 365
Curso méaximo (eixo Z) mm 700 700 700 700
Avancos
Avango rapido transversal (eixo Z) m/min 30 30 20 20
Avango rapido longitudinal (eixo X) m/min 30 30 20 20
Cabecote
Nariz do eixo-arvore ASA A2-8" A2-8" A2-11" A2-11"
Diametro da placa mm 315 0u 390 (B) 315 ou 390 (B) 390 ou 500 (C) 390 ou 500 (C)
Faixa de velocidades rpm 22500 2a2.500 2a2.000 2a2.000
Faixa de velocidades - faixa 1 6a 600 =
com caixa de reducdo ZF faixa 2 2 a2.000 -
Carga admissivel sobre a placa kg 590 590 1.200 1.200
Torre porta-ferramentas
Numero de posices de ferramenta un 12 12 12 12
Sistema de fixacdo do suporte de ferramenta ROMI BMT 65 ROMI BMT 75
fourﬂzgﬁlgstge;’xatg‘ri‘;tf‘sggi) i 25x25 2525 32x32 2525
s oo dameta m 840 840 850 850
Suporte para ferramenta rotativa axial DIN 6499 - ER-32 (@ 3 - @ 20 mm) - ER-40 (@ 3 - @ 26 mm)
Suporte para ferramenta rotativa radial DIN 6499 - ER-32 (@ 3 - @ 20 mm) - ER-40 (@ 3 - @ 26 mm)
Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm - 423 4.000 - 43 4.000
e anw - 0/ - s
Poténcia
Motor principal (regime S2 - 30 min.) cv / kW 28/ 21 28/ 21 46 /34 46/ 34
Poténcia total instalada kVA 30 30 50 50
Dimensdes e peso (aproximados) (D)
Area ocupada (frente x lateral) m 1,7x23 1,7x23 20x23 20x23
Peso liquido kg 5.000 5.000 7.000 7.000
Altura méxima da maquina m 3.4 3.4 3 35
(A) Podera haver dificuldades para carga/descarga de pecas, caso (C) Faixa de velocidade limitada em 1.500 rpm para placa de @ 500 mm.

o didmetro da peca seja igual ou maior a abertura maxima da porta. (D) Sem transportador de cavacos.

(B) Faixa de velocidade limitada em 2.400 rpm para placa de @ 390 mm.

Equipamentos standard

» CNC Siemens Sinumerik 828D com monitor LCD « Sistema de limpeza das protegdes « Torre Duplomatic servoacionada de 12
colorido de 15" touchscreen « Sistema de lubrificagdo centralizada com filtro posigoes, de eixo horizontal com travamento

» Cobertura completa contra cavacos e respingos, de linha e sensor de nivel de ¢leo hidraulico e disco padrdo BMT preparada para
com visor de protecao multicamada na porta « Sistema de refrigeracdo de corte com tanque e ferramentas acionadas com poténcia disponivel
principal e trava elétrica de seguranca trés opgdes de bombas disponiveis para de 9 cv (7 kW) e torque de 42 Nm, fornecida

« Documentagdo completa do produto em midia escolha (5, 7 ou 15 bar) com um jogo bésico de porta ferramentas (para
eletronica « Torre Duplomatic servoacionada de 12 VTL 500 MR, VTL 500 ML, VTL 700MR e VTL

« Instalacdo elétrica disponivel para tensao / posicdes, de eixo horizontal com travamento 700 ML)
frequiéncia de 380 Vac 50 / 60 Hz hidraulico e disco standard Romi (ferramentas « Unidade hidraulica com pressao maxima de 54

« Jogo de chaves para operagdo da maquina estdticas), com um jogo bésico de porta- bar, 50 / 60 Hz

» Jogo de parafusos e porcas de nivelamento ferramentas (para VTL 500L, VTL 500R, VTL « Pintura standard: esmalte epoxy texturizado

« Lumindria tubular de LED 700R e VTL 700L) azul munsell 10B-3/4 e tinta epoxy texturizada

« Pedal para acionamento do cilindro da placa cinza RAL 7035



Equipamentos opcionais

« Cilindro hidraulico sem passagem e vardo de
acionamento (#1) / Placa hidrdulica @ 315 mm, @ 390
mm ou @ 500 mm sem passagem / Placa universal 3
castanhas reversiveis @ 500mm ou @ 630mm sem
passagem / Placa de 4 castanhas independentes
reversiveis @ 500mm ou @ 500mm sem passagem
(#2) ()

» Bomba para sistema de refrigeragao de corte 5, 7 ou
15 bar (*)

« Transportador de cavacos de esteira articulada
metalica (TCE) ou de esteira de arraste (TCA) (¥)

« Desligamento automético da maquina apés fim de
turno (auto power off)

« Interface codigo M externo com 6 cédigos Ms (3
saidas independentes - 3 Ms liga e 3 Ms desliga) (#3)

« Lampada indicadora de status LED (#3)

« Leitor de posicdo de ferramenta manual removivel
(#3)

« Porta automatica com sistema de seguranga (#3)

» Preparagdo para exaustor de névoa

« Separador de 6leo / refrigerante (oil skimmen tipo
disco com caixa coletora de residuos

« Sistema de exaustao de névoa (#4)

« Ar condicionado para armario elétrico (para
ambientes com temperatura superior a 38°C)

« Autotransformador para rede de 200 ~ 250VAC ou de
360 ~ 480VAC, 50/60Hz (#5)

« Duas presstes programaveis para cilindro do
dispositivo de fixagao (#6)

« Interface eletroeletronica (#7)

« Interface para diagnéstico remoto via cabo

« Kit pneumatico basico (#8)

« Pintura especial, conforme padrdo Munsell ou Ral

« Pistola de lavagem (Wash gun), com motobomba
adicional de 2 bar

» Tampa de vedacdo do eixo &rvore (#9)

« Transdutor linear de posicdo (régua dptica) para o
eixo X, eixo Z ou eixoz X e Z (#10)

« Suporte de ferramentas e buchas avulsas

(*) Equipamento opcional configuravel
de escolha obrigatéria

Layout de trabalho para torre tipo T - dimensées em mm

Torneamento externo
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VTL500R/L VTL700R/L

Placa @315 @390 @390 @500
A 315 390 390 500
B 115 142 127 164
c 169 202 187 239
D 92 175
E 250 365
F 30 35
G 6 6
H 25x25 32x32

X- 320 365
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Placa 0315 @390 @390 @500

A 315 390 390 500
B 115 142 127 164
c 169 202 187 239
D 74 122

E 226 326

F 54 59

G 24 48

H 25x25 32x32

| 47 65
X- 320 365

(#1) Elemento de fixagdo utilizado ndo deve permitir a entrada
de fluidos dentro do eixo &rvore.

(#2) Nao pode ser vendido com acessério "Leitor de posigdo de
ferramenta”.

(#3) Venda obrigatéria do acessorio "Interface
eletroeletronica”.

(#8) Ao vender o “Sistema de Exaustdo de Névoa" a
“Preparagao para o Exaustor de Névoa” ja estd inclusa.

(#5) Vender somente para rede com tensdo diferente de
380VAC.

(#6) Venda obrigatéria do acessério "Interface
eletroeletronica”.

Requer abertura e fechamento das castanhas para assumir a
segunda pressao.

(#7) A venda de um Unico acessorio "Interface eletroeletronica”
atende aos opcionais: "Ldmpada indicadora de status”, "Leitor
de posicao de ferramenta manual”, "Duas pressdes
programaveis para cilindro do dispositivo de fixagdo",
"Interface codigo M externo com 6 codigos M's" e "Porta
Automética".

(#8) A venda de um tnico acessorio "Kit Pneumatico Bésico”
atende ao acessério: "Transdutor Linear de posigéo (régua
optica)".

(#9) Vender obrigatoriamente no caso de venda da maquina
sem placa.

(#10) Venda obrigatdria do acessério "Kit pneumatico bésico".

Torneamento interno
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Disco porta-ferramentas tipo T - dimensées em mm

ROMI VTL 500R / L

@ 500

Max 0730
Sem interferéncia
com as protegoes

ROMI VTL 700R / L

X-=365

15

 _SUPORTE FRONT. )}
Diam. max: com sup. |
int. adjacente @ 258 ,

(%]
<=
ne)
o
0
=
nal
m
><
-
T
e
=
S

v Diam. max. com sup,’
] frontal adjacente |
! 0138 !
| \
1 \Centrodo

I eixo-arvore |

N
~

L_—--"" \Max.diam, ~

- tornedvel @ 700

de ferramentas
~ _sem interferéncia
N

Layout trab. p/ torre tipo M c/ disco padrao BMT 65 (VTL 500MR / ML) ou BMT 75 (VTL 700MR / ML)
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VTL 500MR/ML VTL 700MR /ML
Placa (315 @390 @390 @500
A 315 390 390 500
B 115 142 127 164
c 169 202 187 239
D 44 113,7
E 250 350
F 115 70
G 75 30
H 25x25 25x25
| 31 46
J 6 35
X- 320 370
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Torneamento frontal
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VTL 500MR /ML VTL 700MR /ML

Placa (315 @390 @390 @500
A 315 390 390 500
B 115 142 127 164
C 169 202 187 239
D 10 95
E 284 359
F 81 65
G 79 61
H 25x25 25x25
| 65 65
J 40 40

X- 320 370

dimensées em mm

Torneamento interno
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VTL 500MR /ML VTL 700MR/ ML

Placa (315 2 390 @390 @500
A 315 390 390 500
B 115 142 127 164
C 169 202 187 239
D 50 127
E 272 325
F 92 95
G 130 135
H @ 40 50
| 25 33
J 200 200

X- 320 370

Os desenhos ndo estdo em escala



Usinagem com ferramenta acionada axial Usinagem com ferramenta acionada radial
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VTL 500MR /ML VTL 700MR / ML VTL 500MR /ML VTL 700MR / ML
Placa (315 @390 @390 @500 Placa (@315 @390 7390 @500
A 315 390 390 500 A 315 390 390 500
B 115 142 127 164 B 115 142 127 164
(¥ 169 202 187 239 C 169 202 187 239
D 38 109,5 D 130 2175
E 293 360 E 298 335
F 72 60 F 68 85
G 38 50,5 G 55 58
H 32~20 #3~26 H #2~20 #3~26
-X 320 370 -X 320 370
Disco porta-ferramentas tipo M - dimensées em mm
ROMI VTL 500MR / ML ROMI VTL 700MR / ML
Disco porta-ferramentas padrao BMT 65 Disco porta-ferramentas padrao BMT 75
e T T T Méx. 0780
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Dimensoes das maquinas - dimensées em mm
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Espago necessario
para remover o
transportador
de cavacos

ROMI VTL 500R / L
ROMI VTL 500MR / ML
ROMI VTL 700R / L
ROMI VTL 700MR / ML

o
Vista lateral
A B C
mm 2.300 1.530 3.400
mm 2.300 1.530 3.400
mm 2.300 1.530 3.520
mm 2.300 1.530 3.520

lws}

Bg |
| () (o)
L F
abertura da porta
Vista frontal

D E F
1.660 750 640
1.660 750 640
1.950 750 790
1.950 750 790

G H
1.220 3.300
1.220 3.300
1.220 3.300
1.220 3.300

Os desenhos ndo estdo em escala



Suportes de ferramentas e buchas para torre tipoT

-~
.
Bucha de redugdo w o

Suporte de ferramenta para torneamento interno Suporte de ferramenta para torneamento frontal
Suportes de Ferramentas ROMIVTL 500R / L ROMIVTL 700R / L
Secdo Codigo 0t (*) Secdo Codigo 0t (*)
Torneamento frontal mm 25x25 167753 1 32x32 151267 1
Torneamento interno mm @40 167762 4 @50 151309 4
mm 310 T73389 1 312 152577 1
mm 312 173392 1 716 T52578 1
Buchas de reducéo mm 716 173394 1 @320 152579 1
mm 320 173396 1 325 T52581 1
mm @25 T73398 2 7332 T52582 2
mm 7332 T73400 1 @40 T52583 1
Suporte de ferramenta para torneamento interno (refrig. interna) mm @40 178909 - @50 T53297 -
mm 716 U00168 - @20 T52603
Bucha de reducdo (refrig. interna) mm Ll iz Al : s Lisl.)
mm @25 R89212 - 732 T52607
mm 7332 R89213 - @40 T52608

Suportes de ferramentas e buchas para torre tipo M

‘e
Bucha de redugéo ﬁ .

Suporte de ferramenta para Suporte de ferramenta Suporte de ferramenta Suporte de ferramenta Suporte de ferramenta
torneamento interno para torneamento frontal para torneamento externo acionada axial acionada radial
Suportes de Ferramentas ROMIVTL 500MR / ML ROMIVTL 700MR / ML
Secdo Codigo 0t (*) Secdo Codigo 0t (*)
Torneamento externo mm 25x 25 169163 7 25x25 161355 7
Torneamento frontal mm 25x25 169167 1 25x 25 161351 1
Torneamento interno mm @40 T69165 4 @50 761333 4
mm @310 169169 1 312 152577 1
mm @12 169171 1 716 152578 1
Buchas de redugdo mm 716 169173 1 7420 T52579 1
mm @20 169175 1 325 T52581 1
mm @25 169177 2 732 152582 2
mm @32 169179 1 @40 152583 1
Bucha direcionadora (refrigeragdo interna) mm 740 169183 - 7 50 161336
mm @20 169185 - @20 T52603
Bucha de redugdo (refrigeragdo interna) mm s U7 : 25 i)
mm @32 169189 - 732 152607
mm - - - @40 152608
Acionada axial (DIN 6499) ER-32 T67589 - ER-40 T56858
Acionada radial (DIN 6499) ER-32 T67588 - ER-40 T56857
Os desenhos ndo estdo em escala (*) Quantidade fornecida com a maquina



Caracteristicas do CNC

Siemens Sinumerik 828D

Comando de alta tecnologia,

excelente performance e
confiabilidade.

Possui monitor LCD colorido
de 15" touchscreen com
softkeys para selegdo e
ativagdo de funcBes, telas no
idioma portugués, interfaces
de comunicagdo: porta USB e
interface para rede Ethernet
(opcional), oferecendo ao
usudrio flexibilidade para
carregamento de programas
e parametros.

Funcdes Standard:

Recursos e Desempenho do
CNC

« Precisao 80bit NANOfp
(milésimo de nano)

« Tempo para Processamento
de Bloco 6 ms

« Blocos do Look Ahead = 300
« Aceleracao com Limitacao
Jerk control

« Compensacdo de erro de
segmento [Pich Error]

« Acdes Sincronizadas e
Funcao Saida Auxiliar de Alta
Velocidade

« [diomas: Portugués, Inglés,
Espanhol, Italiano, Alemao,
Francés

« Interface Ethernet

« Interface USB

« Contador de Pegas, Tempo de
Ciclo de Usinagem e Reldgio

« Funcao Calculadora

« Gerenciamento de drives de
rede

Recursos de Programacéao
« Diretério Classificado por
Programas, Subprogramas e
Ciclos

« Programag&o em Cédigo G
SINUMERIK com Comandos em
Alto Nivel

« Ciclo de Suporte Tecnoldgico
para Programas SINUMERIK
em Cadigo G

« Programag@o Conversacional
program GUIDE

« Busca de Bloco de Programa
« Edicdo de Programas Durante
Usinagem

« Chamada de Subprogramas
« Quantidade de Programa na
Memoéria = 750

« Meméria de Alocacdo de
Programas =5 MB

« Carregamento e Salvamento
de Programas

« Criagdo e Edicao de
Programas

« Interpolagao Linear, Circular
e Helicoidal

« Fresamento de Cavidades
Circulares

« Fresamento de Cavidades
Retangulares (*)

« Fresamento de Ressaltos
Retangulares ou Cilindricos (*)
« Fresamento de Face (*)

« Fresamento de Perfil (*)

« Tempo de Permanéncia

« Edico Simultanea de 2
Programas

Funcdes de Avanco:

« Avango em mm/min ou
pol/min

« Avango em mm/rot ou pol/rot
« Controle de Avango e
Posicionamento Preciso nos
Cantos

» Modo Parada Exata

Funcoes Graficas:

« Sistema de Ajuda Gréfica
Online

« Simulaggo Grafica de
Usinagem - 2D

« Elementos animados - suporte
dinémico a ciclos

Sistemas de Coordenadas:

« Selecao de Planos de Trabalho
« Sistema de Coordenada de
Trabalho — Pares Correcao = 100
« Sistema de Coordenada de
Méquina

« Preset do Sistema de
Coordenada de Peca

« Sistema de Coordenada de
Trabalho Local

« Telas para medicéo de
comprimento da Ferramenta -
Modo Manual

Valores de Coordenadas e
Dimensdes:

» Medidas e Velocidades em
Polegada ou Métrico
 Programacao em Modo
Absoluto e Incremental

« Interpolacdo Linear e Circular
em Coordenadas Polares

« Funcao de Escala da Peca

« Funcao de Espelhamento da
Peca

« Sistema de Rotacdo do Plano
de Coordenadas

« Transferéncia de Origem de
Coordenadas

Funcoes de Spindle:

« Designacéo do Spindle em rpm
(codigo S)

« Posicionamento Angular do Eixo-
Arvore

Funcdes Aplicadas a Ferramenta:
« Compensacao de Raio de
Ferramenta

» Medigao Manual do Comprimento
e Raio da Ferramenta

« 512 Pares de Corretores de
Ferramenta para Comprimento e
Diametro/Raio

« Gerenciamento de Ferramentas
com Leitura de Nomes das
Ferramentas

« Gerenciador de Vida Ferramentas

Macro:

« Programacéo Paramétrica
 Macros e Variéveis do Usuério
« Varidveis de Sistema

Funcdes para Simplificacao de
Programa:

« Ciclos Fixos de Furagao,
Mandrilamento e Roscamento

« Padrao Linear e Circular de Furos(*)
« Padrdo de Grade de Furos (¥)

« Padréo Circular de Ranhuras Retas
e Circulares

« Padrao Circular de Oblongos ()

« Ciclo Fixo de Roscamento com
Macho Rigido

« Ciclo Fixo de Fresamento de Roscas
« Rosca com Macho Auto-
Compensador

« Ciclo de Gravagdo de Caracteres (*)
 Rosca com Macho Rigido

« Reparo de Rosca

« Usinagem formas livres na
Superficie Cilindrica - somente para
as versdes M

« Usinagem formas livres na

Face da Peca (*)

« Saliéncia Circular (*)

« Saliéncia Retangular (*)

« Poliedros (¥)

« Destaque na Sintaxe de
Programacao e Utilizagdo de Atalhos
(ctrl C, ctrl V)

Formato de Programacao -
Série 828D

« Formato de Programagao ISO
para o Comando 828D s!

« Programagao Conversacional
programGUIDE

Operacdes de Execucao:

» Modo JOG de Movimento

» Modo Manivela Eletronica

» Modo MDA

» Modo em Automatico

» Modo Bloco a Bloco

» Modo Parada de Programa

» Modo Parada Opcional de
Programa

= Modo Operagdes de Teste de
Programa

» Modo Omiss&o de Bloco (/)

« Referenciamento dos Eixos Via
Programa

« Retracdo e Reposicionamento da
Ferramenta em JOG (Tecla REPOS)
» Modo Reinicio de Execucao de
Programa

« Operagdo Automatica de
Programa da Meméria ou Remoto
« Referenciamento dos Eixos Via
Programa

Funcdes Manutencao:
« Parada de Emergéncia
« Fungdes de Alarme e
Diagnésticos

« Plano de Manuntencao
Inteligente

Sistema de Controle de
Energia:

« Controle de Energia CTRL-E

« Variaveis de Usuario (pardmetros
R) com Comentario

(*) Somente para a versoes M
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