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CARACTERISTICAS TECNICAS

TORNOS CNC

INHA CENTUR



Equipamentos standard (Centur 30D / Centur 35D / Centur 40 / Centur 40A)

Cabecote mével de posicionamento manual e acionamento
manual da manga CM-4 (ponta seca) (Centur 30D/35D)
Cabegote mével de acionamento manual da manga, com
ponta seca, sede interna da manga CM-5, com dispositivo
de arraste (Centur 40/40A)

CNC Siemens Sinumerik 828D, com monitor LCD colorido de
104"

Cobertura completa contra cavacos e respingos com portas
frontais, visor de prote¢do multicamada, incluindo cobertura
sobre o cabegote mével e trava elétrica de seguranga
Documentagdo completa em midia eletrénica

Instalagdo elétrica para alimentagdo em 220 V, 50/60 Hz
(Centur 30D/35D)

Instalagdo elétrica para alimentagdo 380V, 50 / 60Hz
(Centur 40/40A)

Jogo de chaves de operagdo da maquina

Jogo de parafusos e porcas de nivelamento

Luminéria LED

Manivela Eletronica (para méaquina sem acessorio "Kit
Multiplic")

Painel elétrico com climatizagdo centrifuga e pressao
positiva

Pintura standard: esmalte epoxy texturizado azul Munsell
10B-3/4 tinta epoxy texturizada cinza RAL 7035

Sistema de lubrificagdo automética centralizada, com filtro
de linha e sensor de nivel de 6leo

Equipamentos opcionais (Centur 30D / Centur 35D / Centur 40 / Centur 40A)

Adaptagdo para rede 380 V, 50 / 60 Hz (Centur 30D / 35D)
Adaptagdo para rede de 390 a 480 V, 50 / 60 Hz (Centur
30D/ 35D)
Anel centralizador traseiro (Centur 40A)
Ar condicionado para painel elétrico
Autotranformador 200 a 250 Vca, 25 kVA, 50/60 Hz ou 360
a 480 Vca, 25 kVA, 50/60 Hz (Centur 40/40A) (i)
Bandeja coletora de cavacos e tanque de refrigeragdo
(selecionar obrigatoriamente)
Bomba de refrigeragdo 5 bar (Centur 30D) (opcional de
escolha obrigatoria)
Bomba de refrigeragdo 5 ou 7 bar (Centur 35D) (opcional de
escolha obrigatoria)
Bomba de refrigeragdo 2 ou 7 bar (Centur 40/40A)
(opcional de escolha obrigatdria)
Cabegote mével com dispositivo de arraste e acionamento
manual da manga com ponto built-in CM-5 incluso, em
substituicdo ao standard (Centur 40A)
Cabegote mével de avango automatico da manga,
comandado a pedal, com ponto rotativo externo CM-4
(Centur 30D/35D) (c) ou CM-5 (Centur 40/40A), pneumatico
(Centur 30D/35D) ou hidraulico (Centur 30D/35D/40/40A)
(j) em substituicdo ao standard
Compact flash card (cartdo de memoria) de 1 GB
Dispositivo para arraste do cabegote mdvel (Centur 35D)
Freio para cabecote ASA A2-6" ou ASA A2-8" (Freio
apenas para parada posicionada, ndo estd disponivel a
fungdo eixo "C") (Centur 35D)
Freio para cabegote direct drive (Centur 40)
Indexador 72 posigdes (Centur 40A)
Interface codigo M externo com 4 codigos Ms (2 saidas
independentes 2M's liga e 2M's desliga)
Interface para transportador de cavacos (selecionar
obrigatoriamente) (a)
Jogo adicional de manuais
Jogos de castanhas moles / duras para placas
pneuméticas hidraulicas e universal (Centur 30D/35D)
Jogos de castanhas moles / duras para placas hidrdulicas
e universal (Centur 40 / 40A)
Kit de ferramentas com 10 suportes e 100 insertos (secgdo
25x 25 mm - 1"x 1") (Centur 30D)
Kit pneumatico basico
Kit Multiplic, provido de carro com manivelas eletronicas
para eixos X e Z, alavancas de comando e software
Siemens "Manual Machine Plus" (Centur 30D/35D/40)
Kit Multiplic com manivelas eletronicas para eixos X e Z,
alavancas de comando instaladas na parte inferior do
painel de operacdo e software Siemens "Manual Machine
Plus" (Centur 40A)
Luneta acompanhadora com roletes, @ 12 a @ 50 mm
(Centur 30D)
Luneta acompanhadora com roletes, @ 15a @ 80 mm
(Centur 35D)
Luneta fixa aberta com ponta de bronze, @ 8 a @ 80 mm
(Centur 30D/35D)

* Jogo adicional de 3 cartuchos com ponta de bronze,

@ 8a @80 mm (Centur 30D)

Luneta fixa fechada com ponta de bronze, @ 8 a @ 80 mm
(Centur 30D / 35D)
« Jogo adicional de 3 cartuchos com ponta de bronze, @
80a @152 mm
« Jogo adicional de 3 cartuchos com roletes @ 8 a @ 80
mm
« Jogo adicional de 3 cartuchos com roletes @ 80 a @ 152
mm
Luneta fixa fechada com ponta de bronze, @ 20 a @ 255 mm
(sem jogos de cartuchos) (Centur40/40A) (h)
 Jogo de cartuchos com pontas de bronze @ 20 a 255 mm
« Jogo de cartuchos com roletes @ 20 a 255 mm
Luneta fixa tipo U com roletes, @ 101,6 a @ 203,2 mm (Centur
30D)
« Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de @
50,8a@177,8 mm
Luneta fixa tipo U, @ 30 a @ 345 mm (sem jogos de cartuchos)
(Centur 40)
 Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de @ 30
a @200 mm
 Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de @
155 a @ 345 mm
Luneta fixa tipo U @ 305 a 406 mm (sem cartuchos) (Centur
40A)
« Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de
102 a @ 203 mm
« Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de @
203 a @ 305 mm
« Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de @
305a @ 406 mm
Pintura especial conforme padrao Munsell ou RAL
Pistola de lavagem (wash gun) com bomba independente
(Centur 30D/35D/40)
Placa hidrdulica com cilindro traseiro, @ 165 mm ou @ 210
mm, ASA-A2-5", com furo passante de @ 42 mm (Centur 30D)
(f)
Placa hidraulica com cilindro traseiro, @ 210 mm, ASA-A2-6",
com furo passante de @ 51 mm, (Centur 30D/35D) (f) (j)
Placa hidraulica com cilindro traseiro, @ 250 mm, ASA A2-6",
com furo passante de @ 51 mm, (Centur 35D) (f) (j)
Placa hidrdulica com cilindro traseiro, @ 250 mm, ASA A2-8",
com furo passante de @ 64 mm, (Centur 35D/40) (f) (j)
Placa hidrdulica com cilindro traseiro, @ 315 mm, ASA A2-8",
com furo passante de @ 90 mm, (Centur 40/40A) (f) (j)
Placa hidrdulica com cilindro traseiro, @ 254 mm, ASA A2-8",
com furo passante de @ 64 mm ou @ 76 mm, (Centur 40 / 40A)
(f )
Placa lisa com rasgos T, @ 400 mm, ASA A2-5", com furo de
passagem @ 78 mm (375 rpm max.) (Centur 30D) (f)
Placa universal @ 160 mm, ASA A2-5", com furo passante de
@ 42 mm, com 1 jogo de castanhas inteirigas ou reversiveis
(Centur 30D) (f)
Placa universal @ 200 mm, ASA A2-5", com furo passante de
55 mm, com 1 jogo de castanhas inteiricas ou reversiveis
(Centur 30D) (f)
Placa universal @ 200 mm, ASA A2-6", com furo passante de
55 mm, com 1 jogo de castanhas reversiveis (Centur 35D) (f)
Placa universal @ 200 mm, ASA A2-6", com furo passante de
@ 55 mm, com 1 jogo de castanhas reversiveis (Centur 35D) (f)

Torre elétrica de eixo horizontal 8 posicdes, com disco Romi,
com 1 suporte para faceamento (25 x 25mm), 2 suportes
para torneamento interno @25mm, 5 buchas de redugdo @ 8,
10, 12, 16 € 20mm e 1 bucha CM-1 (Centur 30D)

Placa universal @ 250 mm, ASA A2-6" ou ASA A2-8, com furo
passante de @ 76 mm, com 1 jogo de castanhas reversiveis
(Centur 35D) (f)

Placa universal @ 250 mm, ASA A2-8, com furo passante de @
76 mm, com 1 jogo de castanhas reversiveis (Centur 40) (f)
Placa universal @ 254 mm, ASA A2-8, com furo passante de @
76 mm, com 1 jogo de castanhas reversiveis (Centur 40A) (f)
Placa universal @ 315 mm, ASA A2-8, com furo passante de @
103 mm, com 1 jogo de castanhas reversiveis (Centur 40/40A)
(f)

Placa de 4 castanhas independentes @ 250 mm, ASA A2-6",
com furo de passagem @ 65 mm com 1 jogo de castanhas
inteiricas / reversiveis (Centur 35D) (f)

Placa de 4 castanhas independentes @ 315 mm, ASA A2-6” ou
ASA A2-8", com furo de passagem @ 80 mm com 1 jogo de
castanhas inteirigas / reversiveis (Centur 35D) (f)

Placa de 4 castanhas independentes @ 315 mm, ASA A2-8",
com furo de passagem @ 80 mm com 1 jogo de castanhas
inteiricas / reversiveis (méx. 1.200 rpm) (Centur 40) (f)

Placa de 4 castanhas independentes @ 400 mm, ASA A2-8",
com furo de passagem @ 100 mm com 1 jogo de castanhas
inteiricas / reversiveis (Centur 35D / 40) (f)

Placa de 4 castanhas independentes @ 500 mm, ASA A2-8",
com furo de passagem @ 125 mm com 1 jogo de castanhas
inteiricas / reversiveis (méax. 500 rpm) (Centur 40) (f)

Placa de 4 castanhas independentes @ 500 mm, ASA A2-8",
com furo de passagem @ 105 mm com 1 jogo de castanhas
inteiricas / reversiveis (méax. 500 rpm) (Centur 40A) (f)

Ponto rotativo CM-4 (Centur 30D / 35D) ou CM-5 (Centur 40 /
40A)

Porta-ferramentas gang-tools com 1 suporte para externo 20 x
20 mm, 2 suportes para interno/externo 20 x 20 mm, 2 suportes
para interno @25 mm, 3 buchas de reducdo @12, 16e20 mme
1 bucha CM-1 (Centur 30D) (d)

Porta-ferramentas para ferramentas acionadas WTO (Centur
35D)

Porta-ferramentas traseiro com base, 1 suporte para externo (20
x 20 mm) e 1 suporte para interno (@ 25 mm) (Centur 30D) (d)
Porta-ferramentas traseiro com base, 1 suporte para externo (25
x 25 mm) e 1 suporte para interno (@ 32 mm) (Centur 35D)
Porta-ferramentas traseiro com base, 1 suporte para
torneamento externo (25 x 25 mm) e 1 suporte para
torneamento interno (@ 40 mm) (Centur 40 / 40A)
Porta-ferramentas troca rapida com 2 faces com 1 suporte para
externo 25 x 25 mm e 1 suporte para interno @ 25 mm (Centur
30D) (d)

Porta-ferramentas de troca répida 3 faces com 2 suportes para
externo (25 x 25 mm) e 1 suporte para interno (@ 25 mm) (Centur
30D/35D) (d)

Porta-ferramentas de troca rapida 3 faces com 2 suportes para
externo (25 x 25 mm) e 1 suporte para interno (@ 32 mm) (Centur
40 / 40A)

Puxador mecanico de barras com ou sem bedame, secgdo 20 x
20 mm ou 25 x 25 mm (Centur 30D / 35D)

Separador de 6leo / refrigerante (oil skimmer)

Torre elétrica de eixo horizontal 8 posicdes, com disco Romi,
com 1 suporte para faceamento (25 x 25 mm), 2 suportes para
torneamento interno @ 32 mm, 5 buchas de reducéo @ 10, 12,
16, 20 e 25 mm e 1 bucha CM-1 (Centur 35D)



« Torre elétrica de eixo horizontal 8 posigdes, com disco Romi,
com 1 suporte para faceamento (25 x 25 mm), 2 suportes
para torneamento interno @ 40 mm, 4 buchas de redugdo @
16, 20, 25 € 32 mm e 1 bucha CM-2 (Centur 40/40A)

Torre elétrica de eixo horizontal 8 posicdes para
ferramentas fixas, VDI-30 (Centur 35D) e VDI-40 (Centur
40/40A) (sem suportes e buchas)

Torre elétrica de eixo horizontal 8 posicdes, disco VDI-40,
para ferramentas acionadas (Centur 40/40A) (sem suportes
e buchas) (g)

Torre elétrica de eixo vertical 4 posigdes, com 1 suporte
radial 25 x 25 mm, 1 suporte para torneamento externo 25 x
25 mm, 1 suporte para torneamento interno @ 40 mm /
externo 25 x 25 mm, 4 buchas de redugdo @ 16, 20, 25, 32
mm e 1 bucha CM-2 (Centur 40 / 40A)

Equipamentos standard (Centur 45 / Centur 50)

Cabegote mével de acionamento manual da manga com
ponto rotativo incorporado (built-in) e sede interna da
manga CM-5

CNC Siemens Sinumerik 828D, com monitor LCD colorido
de 104"

Documentagdo completa do produto Romi em midia
eletronica

Funcao "Reparo de Roscas”

Instalagdo elétrica para alimentacdo 380 Vca, 50 / 60 Hz,
40 kVA

Equipamentos opcionais (Centur 45 / Centur 50)

Anel centralizador traseiro
Ar condicionado para painel elétrico
Autotransformador para rede de 200 a 250 Vca, ou 360 a
480 Vca, 40 kVA, 50 /60 Hz (d)
Bandeja coletora de cavacos (opcional de escolha
obrigatdria)
Bomba de refrigeragdo de 2 bar ou 7 bar (opcional de
escolha obrigatoria) (a)
Cabegote mével com acionamento hidraulico da manga
com ponto built-in CM-5 incluso, comandado a pedal
Eixo C com freio hidraulico (e)
Indexador 72 posigoes (5°)
Interface codigo M externo com 4 cédigos Ms (2 saidas
independentes 2M's liga e 2M’s desliga)
Jogo adicional de manuais
Kit Multiplic com manivelas eletrnicas para eixos X e Z,
alavancas de comando instaladas na parte inferior do
painel de operagdo e software Siemens “Manual Machine
Plus”
Luneta fixa tipo U com roletes, com capacidade de @ 100
mm a @ 305 ou @ 292 mm a @ 440 de mm sem cartuchos (c)
« Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de @
100 mm a @ 305 mm
 Jogo de cartuchos com roletes, com capacidade de
@292 mm a @ 440 mm
Pintura especial conforme padrao Munsell ou RAL
Placa universal de 3 castanhas, com 1 jogo de castanhas
inteiricas / reversiveis (dianteira / traseira) (f):
e (3630 mm (ASA A2-15" - méax. 1.000 rpm), com furo
de passagem de @ 252 mm
¢ (3630 mm (ASA A2-20" - méax. 500 rpm), com furo de
passagem de @ 252 mm
{3800 mm (ASA A2-20" - méax. 300 rpm), com furo de
passagem de @ 320 mm
Placa 4 castanhas independentes, fundido (dianteira /
traseira) (f) (g)
o {550 mm (ASA A2-11" - méax. 250 rpm), com furo de
passagem de @ 160 mm
* {600 mm (ASA A2-15" - max. 970 rpm), com furo de
passagem de @ 267 mm
* (700 mm (ASA A2-11" - max. 200 rpm), com furo de
passagem de @ 171 mm
o (720 mm (ASA A2-20" - max. 200 rpm), com furo de
passagem de @ 375 mm
« Suporte para barra de mandrilhar

« Torre manual quadrada com indexagdo em 8 posigdes
(Centur 30D)

« Transportador de cavacos longitudinal com esteira
articulada metélica (TCE) (opcional de escolha obrigatdria)
(Centur 40/40A) (b)

« Transportador de cavacos transversal de esteira de arraste
(TCA) (Centur 30D) (b)

« Unidade hidraulica (e)

* Jogo de parafusos e porcas de nivelamento

 Jogo de chaves para operagdo da maquina

Lumindria fluorescente

Manivela eletronica

Painel de operacdo remoto (handwell) com fungGes de
manivela e JOG para eixos

Painel elétrico com climatizagdo centrifuga e pressdo positiva
Pintura standard: esmalte epoxy texturizado azul Munsell
10B-3/4 e tinta epoxy texturizada cinza RAL 7035

Porta-ferramentas de troca rapida (210 x 210 mm) com 3 faces
de fixagdo, sem suportes e buchas
Ferramental avulso para porta ferramentas troca rapida 3 faces:
 Suporte para torneamento externo 40 x 40 mm
« Suporte para ferramentas internas @ 50 mm
« Suporte para ferramentas internas @ 60 mm
Porta-ferramentas quadrado de 4 posigdes (ndo inclui suportes
e buchas)
« Suporte de ferramenta para torneamento interno @ 60 mm
* Buchas de reducdo @ 25, @ 32, @ 40, @ 50
Separador de 6leo / refrigerante (Qil Skimmer)
Torre elétrica de 4 posigdes de eixo vertical (ndo inclui suportes
e buchas)
Ferramental avulso para torre elétrica de 4 posicdes de eixo
vertical
 Suporte de ferramenta para torneamento externo 32 x 32
mm
 Suporte de ferramenta para torneamento externo 32 x 32
mm (radial)
« Suporte de ferramenta para torneamento interno @ 50 mm
(curto, para montagem lateral)
« Buchas de reducdo @10, 012, @ 16, @ 20, @ 25, @ 30, @
326040 mm
« Suporte de ferramenta duplo para torneamento interno @
60 mm (axial / radial)
« Bucha de redugdo com fenda para @ 12, @ 16, @ 20, @ 25,
(30,032, 040e @50 mm
« Suporte de ferramenta para torneamento interno @ 80 mm
« Buchas de reducdo @ 32, @ 40, @ 50 e @ 60 mm
« Torre elétrica de 8 posigdes de eixo horizontal, disco VDI-50
(DIN 69880) (nd@o inclui suportes e buchas)
« Ferramental avulso para torre elétrica de 8 posicdes de eixo
horizontal
« Suporte curto para torneamento externo (ferramenta
direita) 32 x 32 mm
« Suporte longo para torneamento externo (ferramenta
direita) 32 x 32 mm
« Suporte curto para torneamento externo (ferramenta
esquerda) 32 x 32 mm
« Suporte longo para torneamento externo (ferramenta
esquerda) 32 x 32 mm
« Suporte de ferramenta para torneamento interno @ 40
mm
« Suporte de ferramenta para faceamento 32 x 32 mm
« Suporte para torneamento interno @ 40 mm - com
refrigeragdo interna

(a) Aplica-se a transp. de cavacos fabricados conf. especificagdo
Romi

(b) Venda obrigatério do opcional "Interface para transportador de
cavacos»

(c) Venda obrigatéria do opc. "Kit pneumatico basico". Incompativel
com placas hidraulicas.

(d) Venda obrigatéria da "Deduc&o da Torre elétrica 8 posigoes»

(e) A venda de um tnico acessério "Unidade hidraulica” é suficiente
para o acionamento dos acessérios "Placa hidrdulica”, "Cabecote
Mével com acionamento hidraulico”, "Indexador 72 posicdes” e "Freio
para cabecote”

(f) Atentar para limitagdo de passagem para aplicacao das placas
(g) Venda obrigatéria do opcional "Freio"

(h) Vender obrigatoriamente um jogo de cartuchos

(i) Vender somente para rede com tensdo diferente de 380VAC

(j) Requer opc. "Unidade hidraulica"

* Porta de proteg@o com visor de prote¢do multicamadas

* Protecdo da placa, com abertura sobre o cabegote, com trava
elétrica de seguranga

« Sistema de lubrificacdo automatica centralizada, com filtro de
linha e sensor de nivel de 6leo

« Sistema de refrigeracdo e lubrificagdo do cabegote

« Sistema de refrigeracdo de corte (configurar bomba de 2 bar ou
7 bar) (opcional)

« Torre elétrica de 8 posigdes de eixo horizontal, disco VDI-50
para ferramentas acionadas (ndo inclui suportes e buchas) (b)
« Ferramental avulso para torre elétrica de 8 posicdes de eixo
horizontal com ferramenta acionada
« Suporte curto para torneamento externo VDI-50
(ferramenta direita) 32 x 32 mm
« Suporte longo para torneamento externo VDI-50
(ferramenta direita) 32 x 32 mm
« Suporte curto para torneamento externo VDI-50
(ferramenta esquerda) 32 x 32 mm
« Suporte longo para torneamento externo VDI-50
(ferramenta esquerda) 32 x 32 mm
* Suporte para torneamento interno @ 40 mm - com
refrigeracdo interna
« Suporte de ferramenta para faceamento 32 x 32 mm
« Suporte de ferramenta para torneamento interno @ 40 mm
« Plug VDI 50 - Sealing plug
« Suporte de ferramenta acionada radial para pincas ER-40
(0 4 a @ 26)(DIN 6499)
« Suporte de ferramenta acionada axial para pingas ER-40
(@ 4 a @ 26) (DIN 6499)
* Chave de fixagdo
« Transportador de cavacos longitudinal de esteira articulada
metélica (TCE) (opcional de escolha obrigatdria)

(a) Bomba 7 bar: Quando o processo produtivo, devido a bomba
de alta pressdo causar respingos para fora da drea de
usinagem, o cliente deverd providenciar meios de garantir que
0 piso esteja adequado a seguranca dos operadores e
transeuntes, evitando o actimulo de liquido e a possibilidade de
acidentes por escorregamento.

(b) Venda obrigatéria do acessdrio “Indexador 72 posicdes (5°)"
ou "Eixo C com freio hidraulico”

(c) Vender obrigatoriamente um jogo de cartuchos.

(d) Vender somente para rede com tensao diferente de 380VAC.
(e) Acessorio incompativel com "Placa Hidraulica e Cilindro
Traseiro com Passagem", "Placa Traseira Universal de 3
Castanhas" e "Placa Traseira de 4 Castanhas»

Requer a venda do acessério "Torre elétrica de 8 posi¢des com
ferramenta acionada".

(f) Atentar para limitagdo de passagem para aplicagdo das
placas

(g) Placa traseira: Acessorio incompativel com "Eixo C com
freio hidréulico"



Layout de trabalho - Centur 30D (dimensdes em mm)

Porta-ferramentas de troca rapida
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Torre elétrica 8 posicoes eixo horizontal - disco padrao Romi
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Modelo de placa A B C c1 C2 C3 C4 C5
Universal de 3 castanhas - @ 160 mm 160 95 1045 1098 985 1070 992 1037
ASA AZ5" Universal de 3 castanhas - @ 200 mm 200 105 1035 1088 975 1060 982 1027
Hidrdulica com cilindro traseira - @ 165 mm 165 94 1046 1099 986 1071 993 1038
Hidréulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 m 1029 1082 969 1054 976 1021
ASA A2-6" Universal de 3 castanhas - @ 200 mm 200 105 1035 1088 975 1060 982 1027
Hidraulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 104 1036 1089 976 1061 983 1028

0Os desenhos nao estdo em escala



Layout de trabalho - Centur 30D (dimensdes em mm)

Torre manual quadrada
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Modelo de placa A B C6 c7
Universal de 3 castanhas - @ 160 mm 160 95 1064 1070
Universal de 3 castanhas - @ 200 mm 200 105 1054 1060
ASAA2-5" ) . :
Hidrdulica com cilindro traseira - @ 165 mm 165 94 1065 1071
Hidréulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 m 1048 1054
ASA A2-G" U}niversAaI de3 cafsltanhas - IZIZOO mm 200 105 1054 1060
Hidraulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 104 1055 1061
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Modelo de placa A B C
Universal de 3 castanhas - @ 160 mm 160 95 1057
Universal de 3 castanhas - @ 200 mm 200 105 1047
ASAA2-5" i - ;
Hidrdulica com cilindro traseira - @ 165 mm 165 94 1058
Hidréulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 m 1041
ASA A2-G" U}niversAaI de3 cafsltanhas - IZIZOO mm 200 105 1047
Hidraulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 104 1048

0Os desenhos nao estdo em escala



Layout de trabalho - Centur 35D (dimensdes em mm)

Porta-ferramentas de troca rapida
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Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal - disco padrao Romi

Torneamento externo Torneamento interno
1.741 1.741
1.536 1.543
F2
| —m
g |
< - = = ]
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L
o |
E {
elétrica E | elétrica
: [ 0]
Porta-ferramentas traseiro
Torneamento externo Torneamento interno
—
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032 '
[Te)
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& X
F i %94 R
. B L . O B r i ,Qj ,,,,,,, o
(= =2
= 2 40,
: : L
c C
& & £ F5
1.616 1.618
1.741 1741
Modelo de placa A C E F F1 F2 F3 F4 F5
Universal de 3 castanhas - @ 200 mm (*) 200 113 157,5 14725 15305 13785 13855 1.4585  1.4605
Universal de 3 castanhas - @ 250 mm (*) 250 109 162 1.468 1.526 1.374 1.381 1.454 1.456
ASA A2-6" Hidrdulica com cilindro traseiro - @ 210 mm 210 104 153 1.477 1.535 1.383 1.390 1.463 1.465
i Hidréulica com cilindro traseiro - @ 250 mm 250 124 184 1.446 1.504 1.352 1.359 1.432 1.434
4 castanhas independentes - @ 250 mm 250 120 160 1.480 1.528 1.376 1.383 1.456 1.458
4 castanhas independentes - B 315 mm 315 118 168 1.472 1.520 1.368 1.375 1.448 1.450
Universal de 3 castanhas - @ 250 mm (*) 250 115 168 1.462 1.520 1.368 1.375 1.448 1.450
ASA A2-6" Hidraulica com cilindra traseiro - @ 250 mm 250 19 179 1.451 1.509 1.357 1.364 1.437 1.439 (*) Com castanhas
4 castanhas independentes - B 315 mm 315 133 183 1.457 1.505 1.353 1.360 1.433 1.435 reversiveis
4 castanhas independentes - @ 400 mm 400 130 180 1.460 1.508 1.356 1.363 1.436 1.438 sobrepostas

0Os desenhos nao estdo em escala



Layout de trabalho - Centur 40 (dimensdes em mm)

Porta-ferramentas de troca rapida
Torneamento externo

1m=1.020/2 m=2.020
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Torre elétrica 8 posicoes eixo horizontal
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Torneamento frontal
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c e,
Rl 32 1173
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0Os desenhos nao estdo em escala

Torneamento interno

1m=1.020/2m=2020
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= “‘HM_E
= o —
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c S e
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g9 =l 032 =
i
1m=1.25/2m=2256
Torneamento frontal
1m=1.020/2m=2020
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L
= Jo
S i ~H
o 2 o |
& @ gr o
_B_ & 32 70 Q
©
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S =
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- 1m=1256/2m= 2.256

Torneamento frontal

Tm=1.011/2m=2.011
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= IH o 330
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C 25x25 Ef%
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g9 Foel []o M
o Fo=1 || .
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Torneamento interno
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g N e
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- ’@1 120| 90 :
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®» O o B
1m=1077/2m=2.077
Modelo de placa A B c
Hidraulico com cilindro traseiro - @ 250 mm 250 119 168
Hidraulico com cilindro traseiro - @ 315 mm 315 136 190
. Universal de 3 castanhas - @ 250 mm (*) 250 115 168
ASAA2-8 Universal de 3 castanhas - @ 315 mm (¥) 315 135 192
4 castanhas independentes - @ 315 mm (¥) 315 130 180
4 castanhas independentes - @ 400 mm (*) 400 138 210
4 castanhas independentes - @ 500 mm (¥) 500 185 216

(*) Com castanhas reversiveis sobrepostas



Layout de trabalho - Centur 40 (dimensdes em mm)

Torre elétrica 8 posicoes eixo horizontal - disco VDI-40 para ferramenta acionada

Torneamento externo Torneamento interno
1m=1.023/2m=2.023 1m=867/2 m=1.867
330
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<T 2 e o) << Preon
= RN - I = - ~
© © LO)|
4 - - 25x 25 g “o8 g 040 g
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C SERN = G SInle =
o
Se A Se 120_|90
8 S =
£ T 85 |
1m=1.077/2m=2077 — 1m=1.077/2m=2.077 L—
Torneamento frontal Usinagem com ferramenta acionada axial
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330
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35 ] T
1m=1.077/2m=2077 B 1m=1.077/2m=2077 -
Usinagem com ferramenta acionada radial
Torre elétrica 4 posicdes eixo vertical 1m=877/2 m=1877
Torneamento externo . 330
8 g@\J:
1m=1133/2m=2.133 < e b =
1m=1.020/2m=2020 x0Z © I & 2 \HLTM
m=1. m=< - CUrso eixo = A ©
= S 205 — = 0 2-20 &
- N E— L == :
@ — [ =
< dF c & [LH
H L |e
= g g o — 100
N NG = [
‘_[)B ~ 95 x 25 = 1m=1.077/2m=2077 B
A
Se Z ;
g2 X K/UJ Torneamento externo
&8 =
Tm=1290/2m=2290 1m=1.178/2m=2.068
157 1m=1.020/2 m=2.020 - curso eixo Z
25x25 = 205
ST P = x
8 / SE 7' ) ‘1 I B S SRR SRR
) A
\\ [ // ™ 8 =
\ R - / | ~N
R LB
C
S|
32
HE
Modelo de placa A B C 1m=1.290/2m=2290
Hidraulico com cilindro traseiro - @ 250 mm 250 119 168
Hidraulico com cilindro traseiro - @ 315 mm 315 136 190 >
. Universal de 3 castanhas - @ 250 mm (*) 250 115 188 1
ASAA2-8°  Universal de 3 castanhas - @ 315 mm (*) 315 135 192 10
4 castanhas independentes - @ 315 mm (*) 315 130 180 -
4 castanhas independentes - @ 400 mm (¥) 400 138 210
4 castanhas independentes - @ 500 mm (¥) 500 155 216
(*) Com castanhas reversiveis sobrepostas a7~ |
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Layout de trabalho - Centur 40 (dimensdes em mm)

Torre elétrica 4 posicoes eixo vertical

Torneamento interno

Torneamento frontal
1m=1.178/2m=2178

1m=1.045/2m=2.045 1m=1.020/2m=2.020 - curso eixo Z
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Torneamento externo - suporte duplo  gs5p /\\\ ) = D386~ |-
1m=1.133/2m=2.133 - curso eixo Z
— 205
N |
< = Tl o Modelo de placa A B c
= ) Dl Hidréaulico com cilindro traseiro - @ 250 mm 25 119 168
i I S [~ Hidréulico com cilindro traseiro - @ 315 mm 315 136 190
~N
o 2 -  Universal de 3 castanhas - 250 mm (¥ 250 115 168
= ASAA2-8 Universal de 3 castanhas - @ 315 mm (¥) 315 135 192
<  25x ZSi E i N 4 castanhas independentes - @ 315 mm (¥) 315 130 180
F Je /\ 3“ ‘ 4 castanhas independentes - @ 400 mm (¥) 400 138 210
d40 R &z A 4 castanhas independentes - @ 500 mm (¥) 500 155 216
(*) Com castanhas reversiveis sobrepostas
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Porta-ferramentas traseiro
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X=0/7=0




Layout de trabalho - Centur 40A (dimensdes em mm)

Porta-ferramentas de troca rapida

Torneamento externo Torneamento interno
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Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal - disco padrao Romi
Torneamento externo Torneamento interno
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1w | oo ; . =t
= 3 = &
= 0|
7 [Te}
e 8 & & *ﬁw—i R - w o E
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B %/.25x25 g B - | §
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= i - - “HM_E
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= S D B o Modelo de placa A B ®
<,_85 B — ¥ Placa hidraulica 6254 119 168
| ts3] =
g - o @ n ASA A2-8"  Placa hidraulica #315 136 190
|
I e | ]° :U Placa universal de 3 castanhas (*) @254 89 142
B ° o .
8 2m=2.035/3m=3.035 ( Placa universal de 3 castanhas (*) #9315 9% 153

(*) Com castanhas reversiveis sobrepostas
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Layout de trabalho - Centur 40A (dimensdes em mm)

Torre elétrica 8 posicoes eixo horizontal - disco VDI-40 para ferramenta acionada

Torneamento externo

Torneamento interno
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Modelo de placa A B c
Placa hidrdulica 0254 119 168
ASA A2-8"  Placa hidréulica 0315 136 190
Placa universal de 3 castanhas (*) @254 89 142
Placa universal de 3 castanhas (*) @315 96 153

0Os desenhos nao estdo em escala
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Layout de trabalho - Centur 40A (dimensdes em mm)

Torre elétrica 4 posicoes eixo vertical

Torneamento externo Torneamento externo
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Modelo de placa A B (7
Placa hidraulica @254 119 168
ASA A2-8"  Placa hidréulica @315 136 190
Placa universal de 3 castanhas (*) @25 89 142
Placa universal de 3 castanhas (*) @315 96 153

(*) Com castanhas reversiveis sobrepostas
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Layout de trabalho - Centur 40A (dimensdes em mm)

Torre elétrica 4 posicoes eixo vertical

Torneamento externo - suporte duplo
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Torneamento interno - suporte duplo
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Modelo de placa A B C
Placa hidraulica @254 119 168
ASA A2-8"  Placa hidréulica @315 136 190
Placa universal de 3 castanhas (¥) 0254 89 142
Placa universal de 3 castanhas (*) ?315 96 153

(*) Com castanhas reversiveis sobrepostas



Layout de trabalho - Centur 45 / Centur 50 (dimensdes em mm)

Porta-ferramentas de troca rapida

Torneamento externo Torneamento frontal
A2-11"-3m =3.013 / 5m = 5.013 .
A2-15" - 3m = 2.949 / 5m = 4.949 ﬁg-} ; - gm = gglg ; gm = igzg
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B A2-20" - 3m = 3,075/ 5m = 5.075 58 220" - 3m = 3075/ 5m - 6,075
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Porta-ferramentas quadrado manual 4 posicées
Torneamento externo Torneamento frontal
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ASA A2-11" =248 4B ) ASA A2-1 = B
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RRNEArSE | g8 A2-15" - 3m = 3.097 / 5m = 5.097 Ay | g A2-15" - 3m = 3.097 / 5m = 5.097
i A2-20" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085 e A2-20" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085
Torneamento interno
A2-11"-3m=3.013/5m=5.013
A2-15" - 3m = 2.949 / 5m = 4.949 Modelo da placa A B C
A2-20" - 3m = 2.959 / 5m = 4.959 .
il /ISl Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @400 1487 1987
130 Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @500 1585 2385
= ASA A2-11" Placa Hidr. e cilindro traseiro com passagem @315 139 193
3 Placa Hidr. e cilindro traseiro com passagem @ 390 143 197
= 5 g N & Placa de 4 castanhas independentes @550 120 180
. g o
L= o Placa de 4 castanhas independentes @700 130 190
ASA A2-20" =31
N
SR Modelo da placa A B G
ASA A2-11" = 256
ASAAZT5'=283 [ g , A2-11"-3m=3.164 / 5m =5.164 ASA A2-15" Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @500 186 266
ASAAZZD'=307 | 8 2 el ™" Placa Universal de 3 castanhas (com fiange) 0630 177 264
£& A2-20" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085 aca universal ae o castanhas (com Tlange

Placa de 4 castanhas independentes @ 600 155 247

Modelo da placa A B c
ASA A2-20" Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @ 630 188 275

Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @ 800 201 287,6

Placa de 4 castanhas independentes 3720 120 206
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Layout de trabalho - Centur 45 / Centur 50 (dimensdes em mm)

Torre elétrica 4 posicdes eixo vertical

Torneamento externo
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A2-11"-3m=3.013/5m =5.013
A2-15"-3m =2.949 / 5m = 4.949
A2-20" - 3m =2.959 / 5m = 4.959
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Torneamento interno
A2-11"-3m=3.013 /5m =5.013
A2-15" - 3m =2.949 / 5m = 4.949
A2-20" - 3m = 2.959 / 5m = 4.959
1C
302
S
©
o [=!
o) < = =
ASA A2-11 sl &8 2 99 <
AAB R ~ = e
{_ protegdo da placa = 7%
ASA A2-11" =302
ARS8 2o A2-11"-3m=3214/5m=5214 (=2
= a8 A2-15"- 3m=3.147 / 5m =5.147 220
5w A2-20" - 3m=3.135/5m =5.135
Modelo da placa A B C
Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @400 1487 1987
Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @500 1585 2385
ASA A2-11" Placa Hidr. e cilindro traseiro com passagem @315 139 193
Placa Hidr. e cilindro traseiro com passagem @ 390 143 197
Placa de 4 castanhas independentes @ 550 120 180
Placa de 4 castanhas independentes @700 130 190
Modelo da placa A B c
ASA A2-15" Placa Un!versal de 3 castanhas (com flange) @500 186 266
Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @630 177 264
Placa de 4 castanhas independentes @ 600 155 247
Modelo da placa A B c
ASA A2-20" Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @ 630 188 275
Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @ 800 201 287,6
Placa de 4 castanhas independentes 3720 120 206



Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal VDI-50

Torneamento externo

A2-15" - 3m =2.949 / 5m = 4.949
A2-20" - 3m = 2.959 / 5m = 4.959

Layout de trabalho - Centur 45 / Centur 50 (dimensdes em mm)

Torneamento frontal

A2-11"-3m=3.013/5m =5.013

A2-15" - 3m =2.949 / 5m = 4.959
A2-11"-3m =3013/5m =5.013 ERAV - S = 2403 i = A
i 92 ‘ 92
4 4
LB = [ |<B_ o ]
(IHE © i ©
= ] P =] -
VIR - EI SR . 2 g
. | = o 70 — . ) = 0|
ASA A2-15"=1 = of = ASA A2-11 =
ASA A2-20" =23 "| B3 ASA A2-15"
redadca - T ASA A2 AN 5 =
ASAAZ-11=2 g L0220l plca gl Tﬂ% rtrferéndil | protegdoda placa =
ASA A2-11" = 186 ASAA2-11" = 116
ASAAZIE =213 | o A2-11"-3m=3085/5m=5085  32x3 Jm@—r ASAAZTS =143 | 3 o A2-11"-3m=3085/5m=5085 32432
ASAA22D'=241 | & A2-15"-3m =3.018 / 5m =5.018 ASAAZ20°=172 | & & A2-15"-3m =3.018 /5m =5.018
2% A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006 £ A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006
Torneamento interng
A2-11"-3m=3.013 /5m =5.013
A2-15"-3m =2.949 / 5m = 4.949
A2-20" - 3m = 2.959 / 5m = 4.959
&
3 492
— 2
<HE ¥ ©
S| P i -
L g X | %0 |
ASAA2-11"=18 Sl 5 =
ASA A2-15" =21 L B
ASA A2-20" = 43 = EZW
Tnterterencial | N— protegao da placa ﬁl
ASA A2-11" = 166 H
ASAA2-16"=193 | g A2-11" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085
ASAA220"=221 | @ & A2-15"-3m=3.018 /5m =5.018
£ A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006
Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal VDI-50 com ferramenta acionada
Torneamento externo (Suporte Curto* e Suporte Longo**) Torneamento frontal
A2-15" - 3m =2.949 / 5m = 4.949
A2-20" - 3m =2.959 / 5m = 4.959 A2-11"-3m=3.013/5m =5.013
A2-15" - 3m = 2.949 / 5m = 4.959
A2-11"-3m=3.013 /5m =5.013 A2-20" - 3m =2.959 / 5m = 4.959
+C G
o 600 600
:55,] 22 . = @ -
<HE © f ©
S| ] * L — -
TS £ 1 Z ki L5y - Z o -
ASAA2-15"= 1 28 38 2 of 410 - =] & £ A0 -
ASA A2-20" = 23 mI 2 i =
(interferéncia) m — —
ASA A2-11"=2 = CEEEBEREE 5 ’{Dl 7ﬁ ’“ (interferéncia) ‘ — protegao da placa El F
83 &g
ASA A2-11 N \ ASA A2-11" i —
ASA AZ-T £ A2-11"-3m=3085/5m=5085 3232 | = ASAAZT =Y A2-11"-3m=3.085/5m=5085 3232 T
ASAA22D'=242 | & 8 A2-15"-3m=3.018 /5m =5.018 = ASAA220'=172 | & & A2-15"-3m=3.018 /5m =5.018 -
L6 A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006 L A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006
Torneamento interno Modelo da placa A B ¢
O~ T Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @400 1487 1987
A A A A Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @500 1585 2385
A2-20" - 3m =2.953 / 5m = 4.959 ASA A2-11" Placa Hidr. e cilindro traseiro com passagem @315 139 193
i Placa Hidr. e cilindro traseiro com passagem @ 390 143 197
B - 800 | Placa de 4 castanhas independentes 550 120 180
HE ' = 5 Placa de 4 castanhas independentes @700 130 190
<
=5 B = - L Modelo da placa A B c
g = Z = 90 :
ASAA2-11" =18 & <~ 2 —I ASA A2-15" Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @500 186 266
.‘ 5 -
ﬁéﬁ ﬁ%ﬁ}g-iﬂ —EE== [ & Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @630 177 264
Titarferencia] \—— protegio da placa gl Placa de 4 castanhas independentes @600 155 247
AT 10 A2-11" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085
ASAA2-15"=193 [o -11"-3m=3. m = 5.
ASAR220"=222 | & & A2-15"-3m =3,018/5m =5.018 *‘J Modelo da placa A B c
L% A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006 i
m /5m ASA A2-20" Placa Unfversal de 3 castanhas (com flange) @ 630 188 275
Placa Universal de 3 castanhas (com flange) @ 800 201 287,6
Placa de 4 castanhas independentes 3720 120 206
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Layout de trabalho - Centur 45 / Centur 50 (dimensdes em mm)

Torre elétrica 8 posi¢oes eixo horizontal VDI-50 com ferramenta acionada

Torneamento com ferramenta acionada axial Torneamento com ferramenta acionada radial
A2-11"-3m=3.013/5m=5.013 A2-11"-3m=3.013/5m=5.013
A2-15" - 3m = 2.949 / 5m = 4.959 A2-15" - 3m =2.949 / 5m = 4.959
A2-20" - 3m =2.959 / 5m = 4.959 A2-20" - 3m = 2.959 / 5m = 4.959
C G
| B < 600 | B - 600
;W -~ ;W -~
- %l = = g 179 [] - %l = Z ) 110 [
ASA A2-11" =77 = = r > ASA A2-11"=38 &9 5 =
BRI N =" &EEd | N B
i \— protegao da placa gl — T L protegdo da placa b p
So A2-11" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085 J : 73 [go A2-11" - 3m = 3.085 / 5m = 5.085
ASAA2-20"=170 | &3 & A2-15"-3m=3.018/5m =5.018 o ASAA2-20"=198 | o 5 A2-15"-3m=3.018/5m =5.018 l;
£ A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006 ‘ L5 A2-20" - 3m = 3.006 / 5m = 5.006
Dimensdes da maquina (dimensdes em mm)
Centur 30D / 35D
Abertura i Ss
f | | daporta EL- H
S || [ﬁ % ; § O Espaco para remogao do
o § J transportador de cavacos J
o ﬂ 55 & —
| u:f g = 1
‘ 0 \J0
" == - N 1
A B D Maquina com transportador de cavacos transversal (opcional)
Vista frontal Vista lateral Vista lateral
A B C D E F G H | J K L
Centur 30D mm 2.755 345 1.980 1.240 1.100 730 730 505 1.550 780 935 720
Centur 35D mm 3.615 132 2.010 1.675 1.130 900 900 670 2.200 1.126 995 1515
Centur 40
|
L Espago para remogéao do
I Abertura da porta transportador de cavacos
C L=}
| ‘ || I
e N ! j
F T (NN}
T - - [y T =
B A J D
Vista frontal Vista lateral esquerda
A B C D E F G H | J K L
3.435(1,0 m) 3.490 (1,0 m) 3.435(1,0 m)
Centur 40 mm 410 2.030 2.075 1.205 h87 587 1.230 1.130 995
4.435(2,0m) 4.500 (2,0 m) 4.435(2,0m)
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Dimensdes da maquina (dimensdes em mm)

Centur 40A
N
M
L Espaco para remogdo K
m m Abertura da porta do transportador de M s
I cavacos } ©38
- 4 | £2
= = b I &8
i i D . | =5
U w \ 8«‘8
Q - | 8
- — | 88 ol
= = [ - T
—————————a
[ ] T E——— T —
2
B A J D
Vista frontal Vista lateral
A B c D E F G H | J K L M N 0 P
4.840 (2 m) 1.743(2m) 3.490(2m) 1.140(2 m) 2.090(2m) 6.645(2m) 7.780(2m)
40A 1. 2110 2430 1222 587 587 1510 790
Contur 408 M erg (g 1000 2110 243 BB mem 4500@m) 1150@m 0 3130(3m) 7655(3m) 8800(m 0 0
Centur 45 / 50
A H
B |
© dm
%‘ .
E D = |
[N a I
O : 3
O O (|
F
i 1l = = [ = | G K
= i i = — rgﬁ oa
] u I T
L8 izl ;e iy A s I = L =
Vista frontal Vista lateral
L M
0 O
e i a
S k R

|
I

ollei
=A== D I
\ | -
Vista superior - ‘ QJ
EP.(*) A B H D E F G H | J K L M N 0 P (1] R ) T u v

Centur45 3m 7520 5575 2780 1.000 600 1.500 340 3200 1.860 2270 1.35 2800 2790 1.100 830 1.825 250 990 360 60O 1.450 100
Centur 50 5m 9520 7575 4780 1000 600 1500 340 3.200 1.860 2270 1.35 2800 2790 1.100 890 1.825 250 990 360 600 1.450 100

Centur 50 3m 7520 5575 2780 1000 600 1500 340 3.200 1.860 2270 1.35 2800 2790 1.100 890 1.825 250 990 360 600 1.450 100

(*) E.P. = entre pontas
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Caracteristicas do CNC

CNC Siemens Sinumerik 828D
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Comando de alta tecnologia,
excelente performance e
confiabilidade

0 CNC Siemens Sinumerik 828D
oferece monitor LCD colorido de
10,4", drives para cartdo Compact
Flash, porta USB e interface
Ethernet para rede de fabrica,
oferecendo grande flexibilidade
para carregamento de programas e
parametros. Programas de usinagem
podem ser executados diretamente
do cartdo Compact Flash ou de um
Pen drive.

Recursos e Desempenho do CNC
© Precis&o 80bit NANO FP

© Tempo para processamento
de bloco =6 ms

* Blocos do Look Ahead =1

© Aceleragao com limitacdo
Jerk control

® AcOes sincronizadas e fungdo saida
auxiliar de alta velocidade

® |dioma Portugués

® Interface Ethernet

® Interface USB

© Contador de pegas, tempo de
ciclo de usinagem e relogio

* Fungdo calculadora

© Gerenciamento de drives de rede

Recursos de Programacao

© Diretdrio classificado por programas,
subprogramas e ciclos

® Programagao em cddigo G
SINUMERIK com comandos
em alto nivel

® Ciclo de suporte tecnologico para
programas SINUMERIK em cédigo G

® Programa Conversacional
programGUIDE

* Busca de bloco de programa

® Edicdo de programas durante
usinagem

© Chamada de subprogramas

*® Quantidade de programa
na meméria = 300
® Memédria de alocagao
de programas = 3 MB
* Criacdo e edi¢do de programas
® Interpolacdo linear, circular
e helicoidal
© Tempo de permanéncia

Funcdes de Avanco

© Avanco em mm/min ou pol/min

© Avango em mm/rot ou pol/rot

* Controle de avango e posicionamento
preciso nos cantos

® Modo parada exata

Funcdes Graficas
© Sistema de ajuda gréfica online

© Elementos animados - suporte
dindmico a ciclos

* Simulac&o gréfica de usinagem 2D

Sistemas de Coordenadas

© Selecdo de planos de trabalho

* Sistema de coordenada de trabalho -
100 pares corregao

* Sistema de coordenada de maquina

® Presetdo sistema de coordenada
de peca

* Sistema de coordenada de trabalho
local

© Telas para medicdo de comprimento
da ferramenta - modo manual

Valores de Coordenadas
e Dimensdes

® Medidas e velocidades em polegada
ou métrico

® Programacdo em modo absoluto
e incremental

® Interpolagao linear e circular em
coordenadas polares

® Funcdo de escala da pega

® Fungao de espelhamento da pega

* Sistema de rotacdo do plano de
coordenadas

* Transferéncia de origem de
coordenadas

Funcoes de Spindle

* Designagao do Spindle em rpm
(codigo S)

* Posicionamento angular
do eixo-arvore

Funcdes Aplicadas a Ferramenta

© Compensacao de raio de ferramenta

® Medicao manual do comprimento
e raio da ferramenta

© 256 pares de corretores de
ferramenta para comprimento
e diametro

® Gerenciamento de ferramentas com
leitura de nomes das ferramentas

® Gerenciador de vida das ferramentas

Macro

*® Programacado paramétrica

© Macros e varidveis do usuério

® Varidveis de sistema

Funcdes para Simplificacao de
Programa

* Ciclos fixos de furacdo,
mandrilamento e roscamento

© Padrao circular de ranhuras retas
e circulares
® Ciclo fixo de roscamento com macho
rigido
® Ciclo fixo de fresamento de roscas
® Rosca com macho auto-compensador
© Reparo de rosca

Formato de Programacgao -
Série 828D sl

* Formato de programacdo ISO
para 0 comando 828D sl

® Programacao Conversacional
programGUIDE

Operacoes de Execucao

® Modo JOG de movimento

® Modo manivela eletronica

* Modo MDA

® Modo em automatico

® Modo bloco a bloco

® Modo parada de programa

® Modo parada opcional de
programa

® Modo operagoes de teste de
programa

® Modo omissdo de bloco (/)

* Referenciamento dos eixos via
programa

* Modo reinicio de execugéo de
programa

* Operagao automatica de programa
da memdria ou remato

Funcdes Manutencgao
© Parada de emergéncia
® Funcdes de alarme e diagnésticos

Sistema de Controle de Energia

* Cantrole de energia CTRL-E

Opcionais

® Interpolagao spline (A B e C)

* Programacao conversacional
passo-a-passo SHOPTURN/
SHOPMILL - ETQ (A)

® Kit Graf (Simulagdo em tempo real,
Simulagdo em 3D e Remogao de
material residual)

(A) Disponiveis para maquinas
novas (com instalacdo na fabrica)
e também para maquinas
ja entregues (neste caso, €
necessaria a emissao de SEE).
Quando da venda do Kit
Multiplic, este opcional ja esta
incluso.

Este software possibilita a
elaboracdo de programas de
uma maneira simplificada
(linguagem conversacional),
através da entrada de dados em
telas amigéveis. Disponibiliza os
sequintes ciclos: Ciclos fixos de
furacao e roscamento; Ciclos de
fresamento; Corte de perfis livres
e Simulacdo grafica de usinagem
e Usinagens manuais através da
operacdo Manual Machine.



(81) 99976 5709

(71) 99981 4803
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Maranhao (exceto Oeste) ..... (81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
Oeste do Maranh@o ............. (62) 99977 0170 / (31) 99122 5478
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(62) 99977 0170 |
(31)991225478 | DF
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Ms | (211981265230
Sao Paulo, SP (11) 96300 8826 2
ABC Paulista, Maus, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, sp RJ Rio de Janeiro........ - (21) 381265230
Paranapiacaba e Baixada Santista (11) 98383 3052 Grande Rio e Sul Fluminense ... (21) 98153 5800
. P Regido de Macaé, Norte
Guarulhos, Arujd, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR : -
Mairipord, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ... (11) 98383 4173 V Fluminense e Rgido Serrana................. (21) 98126 5230
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de Sao Paulo ................ (11) 98383 6135 sc .
Mi i 31) 99122 547
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia, Diadema, Tabo#o da Serra, . "Ts Gerais -~ 199122 5478
Embi das Artes, Embd-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri, R99|09§ Slj‘ € Centr_o-Oeste_, Regido _dﬁ COHIHQ_EF”.
Jandira, Itapevi, Itapecerica da Serra, Juquitiba, S&o Lourengo RS lgarapé, Sao Joaquim de Bicas, Regido de Betim,
da Serra e Vargem Grande Paulista ... (11) 98383 4067 Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mario Campos ............. (31) 99905 4205
; . Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,
Vale ,do Paraiba, Ferraz de Vanconp_e]os, Pp_a, Itaquaquecetubav, Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirao das
Mogi das Cruzes, Santa Isabel, Biritiba-mirim, Eldorado, Guapiara, Neves, Matozinhos, Sete Lagoas, Sabard, Vale do Ago
Guararema, Suzano, llhabela, Itariri e Sales6polis .................... ..(12) 98139 0480 Nova tima e Zona da Mata ... (31) 99122 5468
Triangulo Mineiro (16) 99761 0262
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165 .
Regido de Campinas (19) 98195 5715 Parana (41) 99128 1933
Regido de Jundiaf (11) 98690 4452 Regido Metropolitana de Curitiba,
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524 Campos Gerais e Sul do Parand...........cccocccverveirerrrnnees (41) 99128 1934

Ribeiréo Preto, SP

(16) 99761 0261

Regido de Ribeirdo Preto, Sertaozinho, Batatais, Franca,

S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista ....(16) 99761 0262

Regido de Araraquara, Matédo, Monte Alto, Jaboticabal,
Sdo Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna,
Araras e Leme

Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto,

(16) 99761 0263

Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia € ASSIS ...............cccooece. (16) 99761 0265

Rio Grande do Sul

Regites Norte e Oeste do Parana ...

Joinville, Vale do Itajaf, Leste, Meio Oeste (Joagaba)

(44) 99141 3856

(47) 99971 4081
Cricitima e Sul de Santa Catarina (54) 99979 9271
Chapeco e Oeste de Santa Cataring ..o, (54) 99971 5111

e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarina

(51) 99999 3121

Regido Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul .......coovoovovvceececee.. (51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 9271

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

ROMI S.A.

Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste/SP
13459-057 - Brasil

(19) 3455 9735
magfer@romi.com

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
Tel +1 (859) 647 7566
sales@romiusa.com
WWWw.romiusa.com

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +334 372560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Magquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
WWww.romi.es

coove...(54) 99971 5111

ROMI en México

Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
www.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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