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Complexo Industrial Romi, g
em Santa Bérbara d'Oeste - SP

INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia.

Desde a sua fundagdo, a companhia é reconhecida pelo foco na
geracdo de produtos e solugdes inovadoras, que Ihe garante a lideranca
tecnoldgica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado.

Seu complexo industrial figura entre os mais modernos e produtivos dos
segmentos de maquinas-ferramenta, maquinas para plasticos e fundidos
de alta qualidade.

Investimentos continues em Pesquisa e Desenvolvimento

resultam em produtos com tecnologia de ponta.
A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com grande
flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.

Aumentar a competitividade de seus clientes, este € o foco da area de
P&D da Romi.

Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises.

A Romi atende a todo o territério nacional através de sua rede de filiais
de venda, preparadas para dar suporte aos clientes e oferecer servicos
que incluem pré e pés-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas nos
Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores localizados
em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo, preparados para
atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
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ROMI'VTL 500R | ROMI VTL 500L | ROMI VTL 500MR | ROMIVTL 500ML | ROMIVTL 700R | ROMIVTL 700L | ROMI VTL 700MR | ROMI VTL 700ML

Tecnologia, confiabilidade e Os tornos verticais da Linha ROMI VTL foram
projetados para operar em ambientes de média e

pmduu‘"dade para usinagem alta produgdo. Sdo dotados de estrutura robusta,

de pecas de placa. oferecendo rigidez, estabilidade, precisdo e
versatilidade nos processos de usinagem dos mais

variados tipos de pegas de placa.



Capacidade - ROMI VTL 500L / VTL 500R
* Diametro maximo admissivel: @ 740 mm
* Diametro maximo torneével: @ 500 mm
* Diametro da placa: @ 315 ou @ 390 mm
*  Motor principal: 28 cv / 21 kW

Torre porta-ferramentas:
12 posicoes para ferramentas fixas

Capacidade

ROMI VTL 500R / VTL 500L ROMI VTL 500MR / VTL 500ML
| @392 | @392

(*) Area de interferéncia caso
o0 comprimento de trabalho
ultrapasse 160 mm

(*) Area de interferéncia caso
o0 comprimento de trabalho
ultrapasse 218 mm

Capacidade - ROMI VTL 500ML / VTL 500MR
* Diametro maximo admissivel: @ 740 mm

e Diametro maximo torneével: @ 500 mm

* Diametro da placa: @ 315 ou @ 390 mm

*  Motor principal: 28 cv / 21 kW

* Torre porta-ferramentas: 12 posicoes com disco padrao

BMT-65 para ferramentas fixas e acionadas, para
operacdes de furacdo, fresamento e rosqueamento

Grafico de Poténcia

Cabecote ASA A2-8"

Ferramenta Acionada
(regime S2 - 30 min)

ROMI VTL 500MR / VTL 500ML
(regime S2 - 30 min)

cv / kW cv / kW
28/ 21 9/7

1\10/7.5

]
‘
i
‘
T—un

m
|

rpm

1046 {=========-
2,500 S

o
™

1500 /
S
=
S

4,000 - —

rpm



Capacidade - ROMI VTL 700L / VTL 700R

Diametro maximo admissivel: @ 750 mm
Diametro maximo tornedvel: @ 700 mm
Diametro da placa @ 390 ou @ 500 mm
Motor principal: 46 cv / 34 kW

Torre porta-ferramentas:
12 posicoes para ferramentas fixas

Capacidade
ROMI VTL 700R ROMI VTL 700MR
ROMI VTL 700L ROMI VTL 700ML
@700 @700
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(*) Regiao de interferéncia (*) Regido de interferéncia
caso ultrapasse 156 mm caso ultrapasse 190 mm

Capacidade - ROMI VTL 700ML / VTL 700MR

Grafico de Poténcia

Cabecote ASA A2-11"
(regime S2 - 30 min.)

cv / kW

27/20

Diametro maximo admissivel: @ 750 mm
Diametro maximo tornedvel: @ 700 mm
Diametro da placa @ 390 ou @ 500 mm
Motor principal: 46 cv / 34 kW

Torre porta-ferramentas: 12 posicoes com disco padrao
BMT- 75 para ferramentas fixas e acionadas, para
operacdes de furacao, fresamento e rosqueamento

Cabecote ASA A2-11"

com caixa de reducdo Ferramenta acionada
ROMI VTL 700R / VTL 700L ROMI VT!. 700MR / VT.L 700ML
(regime S2 - 30 min.) (regime S2 - 30 min.)
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Estrutura do
ROMI VTL 500R

ESTRUTURA

1 Base
Estrutura monobloco de concepcdo robusta, fabricada em ferro
fundido, concebida para suportar cargas elevadas e absorver
vibragdes das mais severas condicoes de usinagem a plena poténcia.
Abriga o conjunto da motorizagdo e cabegote.

2 Coluna
Estrutura de ferro fundido, que suporta todo o conjunto dos
carros X e Z, oferecendo rigidez e estabilidade nas operagdes
de usinagem a plena poténcia.

3 Guias Lineares
As maquinas ROMI VTL 500R, VTL 500L, VTL 500MR e
ROMI VTL 500ML, sd@o equipadas com guias lineares de rolos nos
eixos X e Z, que oferecem alta capacidade de carga e excelente
rigidez, dimensionadas para suportar grandes esforcos de usinagem.
Permitem avancos rapidos de até 30 m/min.
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Guias quadradas

As maquinas ROMI VTL 700R, VTL 700L, VTL 700MR

e VTL 700ML, sdo equipados com guias quadradas,
temperadas e retificadas nos eixos X e Z, dimensionadas
para oferecer alta rigidez, absorcao de vibragdes com
alta capacidade de carga, permitindo suportar grandes
esforgos de usinagem a plena poténcia. Permitem
avancos rapidos de até 20 m/min.
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4 Servomotores

Diretamente acoplados aos fusos de esfera de alta
precisao, proporcionando excelente performance de
aceleracdo e velocidade aos eixos.

5 Fusos de esfera

De alta precisdo, temperados e retificados, com
porcas pré-carregadas, oferecem alta rigidez para
as movimentagOes dos carros. Em conjunto com 0s
servomotores oferecem deslocamentos répidos e
precisos, altas velocidades e aceleragoes.

CARROS

6 Transdutor linear de posicéo e deslocamento

(régua optica)

As maquinas da linha ROMI VTL podem ser
equipadas com régua optica (opcional) nos eixos X
e Z, garantindo a alta precisdo de posicionamento
e repetibilidade dos eixos. A leitura de posicdo
realizada através da régua 6ptica é direta, de modo
que nao héa interferéncia de qualquer erro de passo
do fuso de esferas, causado por aquecimento
e dilatagdo.



Os tornos da Linha ROMI VTL podem ser equipados
com placas de 3 castanhas (hidraulicas ou universais),
seladas, oferecendo robustez e flexibilidade de fixagao.
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Cabecote

Consiste de um robusto cartucho com eixo-
arvore apoiado em mancais de rolamentos
de ultra precisdo e alta capacidade de
carga.

Permite altas  rotacbes  garantindo
excelente desempenho mesmo sob severas
condigdes de usinagem.

Apresenta sistema de vedagdo tipo
labirinto entre placa e eixo-arvore, evitando
a contaminagdo do cartucho por liquido
refrigerante e particulas provenientes da
usinagem.

Cilindro Hidrdulico para
acionamento da placa




Torre tipo M
Torre tipo T Servoacionada com travamento hidraulico, para 12 ferramentas fixas
Servoacionada com travamento hidraulico e disco padrao Romi para ou acionadas, disco padrao BMT-65 (ROMI VTL 500MR e VTL 500ML)
12 ferramentas fixas (ROMI VTL 500R / VTL 500L / VTL 700R / VTL 700L). e BMT-75 (ROMI VTL 700MR e VTL 700ML).
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Tecnologia, performance e confiabilidade

CNC Siemens Sinumerik 828D

Possui monitor LCD colorido de 15" touchscreen com softkeys para
selecdo e ativacdo de funges, telas no idioma portugués, interfaces
de comunicacgdo: porta USB e interface para rede Etheret (opcional),
oferecendo ao usuario flexibilidade para carregamento de programas
e parametros.

Oferece excelentes recursos de criagdo e edicdo de programas
de usinagem, como ciclos enlatados para torneamento e furagdo,

fungdes de interpolacao linear e circular, fungdes de abertura de
roscas, fungdes de referéncia, sistemas de coordenadas, 512 pares
de corretores de ferramentas, gerenciador de vida de ferramenta,
5 Mbytes de memédria, edicdo em background e excelentes recursos
para simulagdo de usinagem 2D. Além disso, disponibiliza o sistema
conversacional ProgramGuide, que permite gerar programas de
usinagem de forma fécil e rapida, através de recursos graficos, sem
a necessidade de cédigos 1SO.



ROMI VTL 500R / ROMI VTL 500MR / ROMI VTL 700R / ROMI VTL 700MR /

Especificagdes técnicas ROMIVIL500L  ROMIVILS00ML  ROMIVIL700L  ROMIVTL700ML
Capacidade
Di&metro maximo admissivel mm 740 740 750 750
Abertura méxima da porta (carga / descarga) mm 640 (A) 640 (A) 790 790
Diametro maximo torneével mm 500 500 700 700
Diametro méaximo tornedvel (recomendado) mm 390 390 470 470
Altura méxima torneével mm 668 620 627 635
Altura méxima admissivel mm 668 620 627 635
Curso maximo (eixo X) mm 325 325 365 365
Curso méximo (eixo Z) mm 700 700 700 700
Avancos
Avanco répido transversal (eixo Z) m/min 30 30 20 20
Avanco rapido longitudinal (eixo X) m/min 30 30 20 20
Cabecote
Nariz do eixo-rvore ASA A2-8" A2-8" A2-11" A2-11"
Didmetro da placa mm 315 0u 390 (B) 315 0u 390 (B) 390 ou 500 (C) 390 ou 500 (C)
Faixa de velocidades rpm 2a2.500 2a2.500 2a2.000 2a2.000
Faixa de velocidades - com caixa de reducéo ZF fabal _ ) 62000 )

faixa 2 = = 2a2.000 =
Carga admissivel sobre a placa kg 590 590 1.200 1.200
Torre porta-ferramentas
Ntmero de posigoes de ferramenta un 12 12 12 12
Sistema de fixagdo do suporte de ferramenta ROMI BMT 65 ROMI BMT 75
Suporte de ferr. para torneamento ext. (secdo) mm 25x25 25x25 32x32 25x25
Suporte de ferr. para torneamento int. (didmetro) mm @40 240 @50 @50
Suporte para ferramenta rotativa axial DIN 6499 - ER-32 (@ 3 - @ 20 mm) - ER-40 (@ 3 - @ 26 mm)
Suporte para ferramenta rotativa radial DIN 6499 - ER-32 (@ 3 - @ 20 mm) - ER-40 (@ 3 - @ 26 mm)
Faixa de velocidades para ferr. acionada rpm - 42 4.000 - 42 4.000
D o - % - /8
Poténcia
Motor principal (regime S2 - 30 min.) cv/kW 28/ 21 28/ 21 46/34 46 /34
Poténcia total instalada kVA 30 30 50 50
Dimensdes e peso (aproximados) (D)
Area ocupada (frente x lateral) m 1,7x23 1,7x23 20x23 20x23
Peso liquido kg 5.000 5.000 6.000 6.000
Altura méxima da méquina m 34 34 8i5 B85

(A) Podera haver dificuldades para carga/descarga de pegas, caso o didmetro da pega (C) Faixa de velocidade limitada em 1.500 rpm para placa de @ 500 mm.
seja igual ou maior a abertura maxima da porta. (D) Sem transportador de cavacos.

(B) Faixa de velocidade limitada em 2.400 rpm para placa de @ 390 mm.

Transportadores de Cavacos (opcionais de escolha obrigatéria)

Tipo de Cavaco ® ) SO Material
Model — -~/ Ao Aluminio  Naoferrosos Ferro
LLLl Espiralado oulongo  Fino e curto (bronze e latdo) Fundido
TCE (esteira articulada metalica) o X o X X X
TCA (esteira de arraste) X Q (@) (@) (@) O
@© Totalmente indicado QO Parcialmente indicado X Naoindicado

TCA: cavacos com dimens@es inferiores a 0,5 mm podem contaminar o tanque e exigir limpeza frequente / aglomerados
de cavacos ou cavaco com dimensdes superiores a 50 mm pode travar o transportador
TCE: cavacos curtos com dimensoes inferiores a 5 mm podem contaminar o tanque e exigir limpeza frequente
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Sao Paulo, SP (11) 96300 8826 . ) )
ABC Paulista, Ferraz de Vanconcelos, Maug, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, SP RJ Rio de Ja.:nelro ; - 121) 98126 5230
Paranapiacaba, Poa, Suzano e Baixada Santista............................ ....(11) 98383 3052 D Grande Rio e Sul Fluminense ...................(21) 98153 5800
- PR Regido de Macaé, Norte

Guarulhos, Aruja, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR X -
Mairipora, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ....... (11) 98383 4173 s Fluminense & Regiao Serrana -................. (21) 98126 5230
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de Sdo Paulo .................. (11) 98383 6135 sc

i i (3
Zona Sul da cidade de S&o Paulo, Cotia, Diadema, Tabo&o da Serra, D) ;Wln?s G;T'E 0 Reaizo de C 1) 99122 5478
Emb das Artes, Embi-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri, Igeagr‘aope; S;OEJO:L?T’] deesgycafg;e%iéi dznézgiemm'

; : . e RS ) : X
[Jignsde‘;?z; I;a\?syg;éhnjigigﬁgganiIissi;rav Jqu.‘.l.lba’ e LUUTE?(.}.I.). .............. (11) 98383 4067 O Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mario Campos ................ (31) 99905 4205
Vale do Paratba | ba. Modi d Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,
ae T are‘n ;’ t_aquaggeceEtlu a, Mog! das Cruzes, Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirdo das
Santa Isabel, ”‘“ba'm"!m.' d“’aqo' G_uaplara, 12) 98139 0480 Neves, Matozinhos, Sete Lagoas, Sabard, Vale do Aco,
Guararema, llhabela, Itariri e SaleSOPOlS ... (12) Nova Lima e Z0na da Mata oo (31) 99122 5468
Triangulo Mineiro (16) 99761 0262
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165 .
Regio de Campinas (19) 98195 5715 Parana {a1) 99128 1333
Regido de Jundiaf (11) 98690 4452 Regido Metropolitana de Curitiba,
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524 Campos Gerais e Sul do Parana . ....(41) 99128 1934
Regides Norte e Oeste do Parana ... ...(44) 99141 3856

Ribeirao Preto, SP (16) 99761 0261
Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca, Joinville, Vale do Itaja, Leste, Meio Oeste (Joagaba)
S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, S&o Jodo da Boa Vista ....(16) 99761 0262 e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarin .................. (47) 99971 4081
Regido de Araraquara, Matao, Monte Alto, Jaboticabal, Criciima e Sul de Santa Catarina ... (54) 99979 9271
Sdo Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, Chapeco e Oeste de Santa Catarina (54) 99971 5111
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aragatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121

Votuporanga, Catanduva, Marflia, Pompéia € ASSiS .......cccccccoevueeee (16) 99761 0265

Regido Metropolitana de Porto Alegre

e Sul do Rio Grande do Sul ..........

v (51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 9271
Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ................. (54) 99971 5111

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

ROMI S.A.

Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste/SP
13459-057 - Brasil

(19) 3455 9735
maqfer@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI BW Machine ROMI France SAS
ROMI América Latina Tools, Ltd Tel +334 37 2560 70
(19) 3455 9642 Tel +1 (859) 647 7566 infos@romifrance.fr

export-mf@romi.com

sales@romiusa.com
WWwWWw.romiusa.com

www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Maquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
WWwWw.romi.es

ROMI en México

Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
Www.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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1ISO 9001:2015
Certificate No. 31120
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1ISO 14001:2015
Certificate No. 70671
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