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CENTROS DE USINAGEM HORIZONTAL

LINHA ROMI PH
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Complexo Industrial Romi,
em Santa Bérbara d'Oeste - SP

INOVACAO + QUALIDADE -

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia. Aumentar a competitividade de seus clientes, este € o foco da &rea de
Desde a sua fundacao, a companhia é reconhecida pelo foco na P&D da Romi.

geragdo de produtos e solucdes inovadoras, que lhe garante a lideranca ] ) i

tecnol6gica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado. Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises. .
Seu complexo industrial figura entre os mais modernos e produtivos dos A Romi atende a todo o territdrio nacional através de sua rede de filiais

segmentos de maquinas-ferramenta, maquinas para plastico e fundidos ~ d€ venda, prepz?radals para dar suporte aos clientes e oferecer servicos
de alta qualidade. que incluem pré e p6s-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
resultam em produtos com tecnologia de ponta. localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com

grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.
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Unidade fabril 16

LINHA ROMI PH

ROMI PH 400 ROMI PH 630

Alta capacidade de remogﬁo de Maguinas projetadas para alta performance e alta

isdo. flexibilidad produtividade nos processos de usinagem. Sao indicadas
cavacaos, precisao, riexinilidade para producao de componentes da indUstria de veiculos

com produtividade assegurada. automotores, maquinas agricolas, bombas, redutores e
equipamentos em geral.



* (abegote de 10.000 rpm

 Cone do eixo-arvore ISO 40, para mandril BT 40 / BBT 40

* Motor principal: 30 cv / 22 kW
e Superficie do pallet: 400 x 500 mm

ROMI PH 400

Layout de trabalho - Maquina basica

0700

Porta Giratéria

Envelope
de trabalho

900
Alt. max. da peca

Face
o Pallet

Estrutura robusta para usinagem a plena poténcia,
com altas aceleracoes, rigidez e precisao de usinagem.

Mesa indexadora, com incremento de 1° (360 posic@es programaveis)
ou Mesa NC com incremento min. de 0,001° (opcional)

Trocador automatico com 2 pallets

Trocador de ferramentas com magazine para 40 ferramentas

Ity litia]

a5
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Interferéncia

315 l 315
Curso
X =630

Curso 99
950 2=630 L Face do
Eixo-arvore

Obs: para maquinas equipadas com o sistema de preset de ferramentas com
sensor OTS (opcional), é indispensavel a analise prévia do layout do opcional para

identificar possiveis colisoes.

Grafico de Poténcia

Cabecote 10.000 rpm
(regime S6 - 60% - 10 min.)
cv / kW
30/22+--- i
124N

rpm



Solugdes eficazes e produtividade
L para 0s processos de usinagem.

@ rom

 (abecote 6.000 rpm  Superficie do pallet: 630 x 630 mm

 Cone do eixo-arvore ISO 50, para mandril BT 50 / BBT 50 °

Mesa indexadora, com incremento de 1° (360 posicdes programaveis)
* Motor principal: 46 cv / 34,5 kW

Trocador automatico com 2 pallets

Trocador de ferramentas com magazine para 60 ferramentas
Layout de trabalho - Maquina basica
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ferramentas com sensor OTS (opcional), é indispensavel a anlise
prévia do layout do opcional para identificar possiveis colisGes.




Estrutura do ROMI PH 630

ESTRUTURA

1 Base monobloco

Estrutura robusta fabricada em ferro fundido, que apresenta
excelentes resultados de rigidez e absorcao de vibragoes provenientes
de usinagens pesadas; além de 6tima estabilidade térmica. Abriga

as sedes das guias lineares dos eixos X e Z, cujo design oferece
excelentes caracterfsticas para calibragdo de pegas com ferramentas
longas. Sobre a base sdo montados todos 0s subconjuntos da
maquina, tais como coluna, cabegote, mesa e trocador de pallets

Coluna

Devidamente nervurada e dimensionada para abrigar o conjunto
do cabecote. Com grande distancia entre guias, oferece excelente
estabilidade geométrica para todo o conjunto.

Cabecote

Estrutura que suporta o cartucho do
eixo-arvore e motorizagdo. Apresenta alta
rigidez e excelente absorcdo de vibragoes
com excelente performance em operacoes
de usinagens severas.

Trocador de ferramentas

Sistema com brago automatico ATC.
Possui magazine preparado para mandris
tipo BT / BBT, com capacidade para até
40 ferramentas (ROMI PH 400) ou para até
60 ferramentas (ROMI PH 630).
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Réguas opticas nos eixos X, Y e Z (Standard)
Proporcionam alta precisao de posicionamento, requerida
em processos de usinagem de precisao. A leitura de posicao
realizada através da régua dptica é uma leitura direta,

de modo que ndo ha interferéncia de qualquer erro de passo
do fuso de esferas, causado por aquecimento e dilatacao.
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FUSOS E GUIAS

Beneficios das Guias Lineares

Fusos de esferas recirculantes Guias lineares

Temperados e retificados, com porcas pré- Oferecem alta capacidade de cargas para * \elocidades de avanco de até 60 m/min (*)
carregadas, oferecem grande rigidez, alta trabalhos extrapesados. Permitem rapidos e « Posicionamento rapido dos eixos,
precisdo de posicionamento e repetibilidade precisos deslocamentos dos eixos, devido ao minimizando tempos passivos e

dos eixos. Em conjunto com os servomotores baixo coeficiente de atrito entre os trilhos e as aumentando a produtividade
oferecem deslocamentos rapidos e precisos, sapatas. . -
* Permitem altas taxas de aceleracao

altas velocidades e aceleracdes. o :
¢ ROMI PH 400 - guia linear de rolos no eixo * Baixo consumo de 6leo lubrificante
Y (coluna) e guias lineares de esferas nos . -
. * Facilidades de manutengao
eixos X e Z. o -
o « Altarigidez e longa durabilidade
ROMI PH 630 - guias lineares de rolos nos
eixos X, YeZ

(*) ROMI PH 400




Trocador de Pallets

Mecanismo integrado a base monobloco, com
sistémardenievantamento e rotacao de pallets
hidraulico. Sua localizacdo na frente da maquina,
permite um facil acesso ao usuario para carga e
descarga de pecas; assim como um rapido setup

na preparacao do sistema de fixacdo de pegas,
contribuindo para aumentar a produtividade.

Mesa

Dimensionada para suportar pegas de
grande porte e altas cargas de usinagem,
com excelente estabilidade do conjunto.

E dotada de mecanismo para indexacao

de pallet, acionado por servomotor e
sistema de transmissdo de alta precisao.
Permite indexacdes em 360 posicdes (mesa
indexadora), oferecendo flexibilidade para
usinagem de pegas complexas.




Cartucho

0 cartucho do eixo-arvore é apoiado em mancais de
rolamentos ultraprecisos, lubrificados com graxa CAB EGOTE

permanente, devidamente dimensionados para

suportar altos esforgos de usinagem. Apresenta
excelente performance de trabalho em altas rotacdes

com alta precisdo de giro e minima elevagdo de
temperatura do conjunto

1

Cartucho preparado para o sistema de
refrigeracdo da carcaga (opcional)

Camara de refrigeracao, onde a circulagao
de fuido refrigerante de corte contribui para
refrigerar o mancal de rolamentos

Fluxo de fuido refrigerante através de olhais

Sistema pneumatico para limpeza do cone
eixo-arvore, para evitar parada de cavacos,
evitando avarias nos suportes de ferramentas

Rolamentos de esfera de contato angular,
precisdo com alta capacidade de cargas

Vedagao dos rolamentos por labirintos

Cone do eixo-arvore preparado para mandril BBT,
que oferece maior rigidez na fixagao de ferramentas

Cabegote Direct de 10.000 rpm, oferecendo
grande eficiéncia na transmissdo de torque
e poténcia (ROMI PH 400).

OPCIONAIS

1 Pistola de Lavagem (wash gun) na porta de acesso do pallet e
Pistola de Lavagem (wash gun) na &rea de usinagem /o
2 Sistema de Exaustdo de Névoa

3 Arcondicionado para armério elétrico
4 Interface hidraulica para dispositivo
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Tecnologia, performance e confiabilidade

Os centros de usinagem horizontal Linha ROMI PH sdo equipados com CNC Siemens Sinumerik 828D, que oferece ao usuario excelentes recursos de

programacao e operagao. E equipado com monitor LCD colorido de 15,6", drives para cartdo Compact Flash, porta USB e interface Ethernet para rede
de fabrica, oferecendo grande flexibilidade para carregamento de programas e parametros.

Funcao Advanced Surface Programacao conversacional programGUIDE

Aumenta a performance da méquina em processos de 0 CNC Siemens Sinumerik 828D oferece o software programGUIDE, que

usinagem mais complexos, oferecendo precisao e suavidade permite simplificar a elaboracao de programas através de entrada de dados
de movimentos em altas velocidades de corte (altas rotagdes e em telas amigaveis ao programador e figuras animadas (Animated Elements)
altos avancos dos eixos), proporcionando melhor acabamento que auxiliam de forma inequivoca a entrada de dados. A programacao
superficial das pecas usinadas e menor tempo de usinagem. é simplificada através de ciclos fixos de furacao, mandrilamento e

rosqueamento, ciclos de fresamento e corte de perfis de forma livre.




Especificacoes técnicas
Cabecote horizontal

Cone do eixo-arvore

Faixa de velocidades (versao 6.000 rpm)
Faixa 1

Faixa 2

Faixa de velocidades (versao 10.000 rpm)
Avancos

Avango rapido (eixos X/ Y / Z)

Avanco de corte programavel
Aceleragao (X /Y /Z)

Cursos

Coluna (eixo X)

Mesa (eixo Z)

Cabegote (eixo Y)

Distancia entre o nariz do eixo-arvore
ao centro da mesa

Distancia entre o nariz do eixo-arvore
ao topo da mesa

Mesa
Tipo
Superficie do pallet

Peso admissivel sobre o pallet
(uniformemente distribuido)

Incremento minimo

Tempo de indexagado 90°

Trocador de ferramentas

Capacidade no magazine de ferramentas
Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta quando
os alojamentos adjacentes estao vazios

Diametro méximo da ferramenta quando
os dois alojamentos adjacentes estdo vazios

Comprimento maximo da ferramenta
Mandril da ferramenta
Peso méaximo de cada ferramenta

Tempo de troca ferramenta / ferramenta
no ponto de troca (*)

Trocador de pallets
Numero de pallets
Tempo de troca de pallet (sem carga)

Poténcia instalada

Motor principal ca (regime S6 - 60% - 10 min.)

Poténcia total instalada

Dimensdes e peso da maquina basica
Altura

Area ocupada (frente x lateral)

Peso aproximado

(*) Conforme norma VDI 2852-1

tipo

rpm
rpm

rpm

m/min

m/min

mm
mm

mm

mm

mm

mm
kgf

grau

un

mm

mm

mm
mm

tipo
kg

un

cv/kW
kVA

mm

mm

kg

ROMI PH 400

IS0 40

102 10.000

60
30

(0,47 /0,80 /0,80)

630
630
630

1002730

1002730

Indexadora

400 x 500
600

1
1,62

40
75

130

400
BT 40/ BBT 40
8

4.4

30/22
59

3.065
4.535 x 6.070
14.600

NC (opc)
400 x 500

500

0,001

ROMI PH 630

IS0 50
6 a6.000
6a1.893
6 a6.000

50
50

1.050
1.000
900

100a1.100

100 a 1.000

Indexadora

630 x 630
1.200

1
4,95

60 ou 120 (opcional)
115

230

270

630
BT 50/ BBT 50
25

593

2
18,8

46 /34,5
70

4.372
4.905 x 7.100
26.000

n



Equipamentos Standard

CNC Siemens 828D com monitor colorido 15,6
Cobertura completa contra cavacos e respingos
Documentagdo completa em Pen Drive
Equipamento elétrico de 380 Vca, 50/60 Hz
Jogo de chaves para operagdo da maquina

Jogo de sapatas, parafusos e porcas de nivelamento

Junta rotativa para refrigeragdo interna

pelo centro do eixo arvore

Lampada indicadora de status de operagdo (3 cores)
Mesa indexadora, com incremento de 1°

(360 posicdes programéveis)

Painel de operacdo auxiliar manual (handwheel)
com fungdes de manivela e JOG para 0s eixos

Painel de operagdo para ATC (tipo botoeira), com chave

comutadora para liberagdo de acesso ao magazine,
JOG para avanco e recuo, e botdo de emergéncia
Pedal para carga e descarga de ferramentas
através da porta de acesso ao magazine

Pedal para carga e descarga de pega atraves

da porta de acesso ao pallet

Pintura standard: Esmalte epoxy texturizado

azul Munsell 10B-3/4 e tinta epoxy texturizada
cinza claro RAL 7035

Totalizador de horas de méaquina

 Portas de acesso do operador ao pallet
e magazine de ferramentas com trava elétrica
e Sistema de lubrificacdo centralizada, com filtro
de linha e sensor de nivel de dleo

e Sistema de refrigeracdo de corte externa (via olhal)

e Sistema hidraulico completo

e Sistema pneumatico completo

e Trocador automatico com 2 pallets

e Transdutor linear de posicdo (régua 6ptica)
para os eixos X, Y e Z

e Lumindria LED

e Transportador de cavacos traseiro de esteira
articulada (TCE), ou de esteira de arraste (TCA)

PH 400
 (abegote com faixa de velocidades de

10 a 10.000 rpm, com cone do eixo-arvore SO 40,

para mandril BT 40 / BBT 40
e Sistema de resfriamento da carcaga do cabegote
(para cabecote 10.000 rpm)

e tanque removivel para incorporagao do
transportador de cavacos externo

Trocador de ferramentas (ATC), com brago
automatico e magazine para 40 ferramentas

Transportador de cavacos helicodal duplo interno,

PH 630

Trocador de ferramentas (ATC), com brago

automdtico e magazine para 60 ferramentas

Cabegote com faixa de velocidades de 6 a 6.000 rpm

com caixa de transmissao ZF, com cone do eixo-arvore
ISO 50, para mandril BT 50 / BBT 50

Bomba exclusiva para lavagem da érea de trabalho
Sistema de manutengdo inteligente via CNC

Sistema de seguranca integrado para CNC 828D
Transportador de cavacos helicoidal duplo interno,

e tanque removivel, para incorporagao do

transportador de cavacos externo

Sistema de travamento da ferramenta de 25kgf

Bomba exclusiva para limpeza de cavacos das protecdes
Preparacdo para sistema de refrigeragdo pelo centro
do eixo-arvore (ndo acompanha o acessorio sistema de
refrigeragdo)

Painel elétrico com climatizacdo centrifuga e pressao
positiva

Equipamentos Opcionais

Ar condicionado para armério elétrico

220 /380 / 440 Vca, 50 / 60 Hz
Autotransformador para rede 200 ~ 480 VAC,

50 /60 Hz de 70 kVA

Desligamento automatico da maquina

apos fim de turno (auto power off)

Filtro para fumaga

Interface para dispositivo de fixagdo com 1 via
hidraulica e 1 via pneumatica ou 3 vias
hidraulicas e 1 via pneumatica

Interface para sistema de preset de ferramentas
ou para sistema de medigdo / inspegao de pegas
Pintura especial

Pistola de lavagem (wash gun)na porta de acesso

do pallet e na area de usinagem

Separador de dleo / refrigerante (oif skimmer)
Sistema de exaustdo de névoa

Sistema de medicdo / inspecdo de pegas, com
apalpador Renishaw OMP 60, sensor dptico OMI,
ponta PS3-2C (@ 6 mm / L =100 mm / M4)

Sistema de refrigeracdo pelo centro do eixo-arvore,

20 bar ou 70 bar
Sistema para preset de ferramentas
com sensor OTS e rotinas - Siemens

PH 400

e Trocador de ferramentas (ATC) CAT-40 ou DIN-40 em
substituicdo ao standard (BT 40)

o Pallet adicional 400x500 mm com furo roscado ou rasgo“T"
(Rasgo T central: 14H7, demais rasgos H12)
PH 630

e Trocador de ferramentas (ATC) CAT-50 ou DIN-50 em
substituicdo ao standard (BT 50)

e Trocador de ferramentas + magazine 120
ferramentas BT 50, ou DIN 50, ou CAT 50, em
substituicdo ao standard (BT 50), 60 ferramentas

e Pallet adicional 630 x 630 mm com furo roscado ou
rasgo “T" (Rasgo T central: 18H7, demais rasgos H12)

o Interface para Diagnéstico Remoto (3G ou cabo)

Dimensdes do pallet - em mm
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Dimensdes da maquina basica - ROMI PH 400 - em mm

4535
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Dimensdes da maquina basica - ROMI PH 630 - em mm
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Caracteristicas do CNC Siemens Sinumerik 828D

Comando de alta tecnologia,
excelente performance e
confiabilidade

0 CNC Siemens Sinumerik 828D
oferece monitor LCD colorido de
15,6, drives para cartdo Compact
Flash, porta USB e interface
Ethernet para rede de fabrica,
oferecendo grande flexibilidade
para carregamento de programas e
parametros. Programas de usinagem
podem ser executados diretamente
do cartdo Compact Flash ou de um
Pen drive.

Programacao conversacional
programGUIDE

0 CNC Siemens Sinumerik 828D oferece
o software programGUIDE, que permite
simplificar a elaboragdo de programas
através de entrada de dados em telas
amigdaveis ao programador e figuras
animadas (Animated Elements) que
auxiliam de forma inequivoca a entrada
de dados.

A programacdo €é simplificada

através de ciclos fixos de furacao,
mandrilamento e rosqueamento, cilcos
de fresamento e corte

de perfis de forma livre.

Funcées Standard

Recursos e Desempenho do CNC
Precisao 80bit NANO FP

Advanced Surface para Aplicagoes

de Moldes e Matrizes

Tempo para Processamento de Bloco =
~1'ms

Blocos do Look Ahead [Look Ahead] =
450

Aceleracdo com Limitagao Jerk control
|diomas: Portugués, Inglés, Alemao,
Francés, Italiano e Espanhol

Interface Ethernet

Interface USB

Contador de Pegas, Tempo de

Ciclo de Usinagem e Reldgio

Fungdo Calculadora

Recursos de Programacao

« Diretério Classificado por Programas,

Subprogramas e Ciclos

Programac&o em Cédigo G SINUMERIK

Ciclo de Suporte Tecnoldgico para

Programas SINUMERIK em Cédigo G

(ProgramGuide)

* Configuragdes de Alta Velocidade para

Aplicaces de Moldes e Matrizes

Chamada de Sub-Programa

Busca de Bloco de Programa

Edicdo de Programas Durante Usinagem

Quantidade de Programa na Meméria =

512

* Memdria de Alocagdo de Programas=10
MB

« Carregamento e Salvamento de

Programas

Criagdo e Edigdo de Programas

Interpolagdo Linear, Circular e Helicoidal

Fresamento de Cavidades Circulares

Fresamento de Cavidades Retangulares

Fresamento de Ressaltos Retangulares

ou Cilindricos

Fresamento de Face

Fresamento de Perfil

« Tempo de Permanéncia

Funcoes de Avanco

« Controle Simultaneo de 4 Eixos
(Requer Mesa Giratoria Interpolada)

= Avango em mm/min ou pol/min

= Avango em mm/rot ou pol/rot

« Controle de Avanco e Posicionamento
Preciso nos Cantos

* Modo Parada Exata

Funcdes Graficas

« Sistema de Ajuda Gréafica Online
* Simulagao Grafica de Usinagem

.

e o o o .

e o o o o

.

Sistemas de Coordenadas

* Selecdo de Planos de Trabalho

« Sistema de Coordenada de
Trabalho - 100 Pares Corregao

* Sistema de Coordenada de Maquina

* Preset do Sistema de Coordenada de
Pega

« Sistema de Coordenada de Trabalho
Local

Valores de Coordenadas e
Dimensdes

Medidas e Velocidades em
Polegada ou Métrico
Programagao em Modo Absoluto
e Incremental

Interpolagdo Linear e Circular em
Coordenadas Polares

Fungao de Escala da Peca
Fungao de Espelhamento da Peca
Sistema de Rotagdo do Plano de
Coordenadas

Transferéncia de Origem de
Coordenadas

Funcoes de Spindle

* Designagdo do Spindle em rpm (cadigo
S)[RPMin S coder]

* Posicionamento Angular do Eixo-Arvore
[Spindle Angular Positioning (M19 ou
Spos]]

Funcdes Aplicadas a Ferramenta
Compensagao de Raio de Ferramenta

* Medigao Manual do Comprimento e
Raio da Ferramenta

1536 Pares de Corretores de Ferramenta
para Comprimento e Didmetro
Gerenciamento de Ferramentas com
Leitura de Nomes das Ferramentas

* Gerenciador de Vida Ferramentas

Macro

* Programagao Paramétrica

* Macros e Variaveis do Usudrio

* Varidveis de Sistema

Funcoes para Simplificacao de
Programa

Ciclos Fixos de Furagao, Mandrilamento
e Roscamento

Padrao Linear e Circular de Furos
Padrdo de Grade de Furos

Padrao Circular de Ranhuras Retas

e Circulares

Padrao Circular de Oblongos

Ciclo Fixo de Roscamento com Macho
Rigido

Ciclo Fixo de Fresamento de Roscas
Rosca com Macho Auto-Compensador
Ciclo de Gravagdo de Caracteres
Rosca com Macho Rigido

Interpolagdo Cilindrica [TRACYL] (Requer
Mesa Giratdria Interpolada) (PH 630)

Formato de Programacao - Série
828D sl
* Formato de Programacao ISO

para o Comando 828D sl
Operacoes de Execucao
* Modo JOG de Movimento
Modo Manivela Eletronica
Modo MDI
Teach-In para Modo MDI
Modo em Automatico
Modo Bloco a Bloco
Modo Parada de Programa
Modo Parada Opcional de Programa
Modo Operagoes de Teste de
Programa
* Modo Omiss&o de Bloco ( /)
Referenciamento dos Eixos Via
Programa
Retracdo e Reposicionamento da
Ferramenta em JOG (Tecla REPOS)
Modo Reinicio de Execugao de
Programa
Operagao Automética de Programa
da Memdria ou Remoto

Funcdes Manutencao

* Parada de Emergéncia

* Funcdes de Alarme e Diagnésticos

« Sin6tipo intuitivo de alarmes/falhas

* Plano de manutencdo inteligente (PH 630)
* Sistema de seguranca integrada (PH 630)
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(81) 99976 5709 .
(71) 99981 4803
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Maranhao (exceto Oeste) ..... (81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
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(62) 99977 0170 |
(31)991225478 | DF
GO
! MG
ES
MS -4| (21) 98126 5230
Sao Paulo, SP (11) 96300 8326 a
ABC Paulista, Mau, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, SP RJ Rio de Janeiro - (21) 981265230
Paranapiacaba e Baixada Santista (11) 98383 3052 Grande Rio e Sul Fluminense . ...(21) 98153 5800
. PR Regido de Macaé, Norte
Guarulhos, Aruja, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR 0 ‘L
Mairipord, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ..... (11) 98383 4173 e Fluminense e Regido Serrana............. (21) 98126 5230
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de S&o Paulo, sc . .
Ferraz de Vianconcelos, Pod e [taquaquecetuba ...................oooo.... (11) 98383 6135 = Minas Gerais (31) 99122 5478
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia, Diadema, Tabodo da Serra, Regides Sul e Centro-Oeste, Regido de Contagem,
Emb das Artes, Embi-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri, RS Igarapé, Sao Joaquim de Bicas, Regido de Betim,
Jandira, ltapevi, ltapecerica da Serra, Juquitiba, S&o Lourengo Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mario Campos ................( 31) 99905 4205
da Serra e Vargem Grande Paulista . (11) 98383 4067 Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,
; . - . Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirdo das
o e S S
. . . . . g g Nova Li Zona daMata ..o, (31) 99122 5468
Santo Antonio do Pinhal e Sdo Bento do Sapucaf (12) 98139 0480 t.)Ava ma e'. 9”6 a et &1
Tridngulo Mineiro (16) 99761 0262
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165 Parana (41) 99128 1933
Reg!zjo de CamP“Tas (19) 98195 5715 Regio Metropolitana de Curitiba,
Heg!go de Jundiai (11) 98690 4452 Campos Gerais e Sul do Parana ... (41) 99128 1934
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524 _. .
Regites Norte e Oeste do Parana .............ccco...... (44) 99141 3856
Ribeirao Preto, SP (16) 99761 0261
Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca, Joinville, Vale do Itajaf, Leste, Meio Oeste (Joagaba)
S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista ... (16) 99761 0262 e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarina ...................(47) 99971 4081
Regido de Araraquara, Matdo, Monte Alto, Jaboticabal, Cricidima e Sul de Santa Cataring ..o (54) 99979 9271
S&o Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, Chapecd e Oeste de Santa Cataring ........................... (54) 99971 5111
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121

Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia € Assis .......................(16) 99761 0265

Regido Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul .......coooccovovvvevviceee.e.. (51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 9271

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ............... (54) 99971 5111

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

ROMI S.A.

Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste/SP
13459-057 - Brasil

(19) 3455 9735
magqfer@romi.com

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +497121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
Tel +1(859) 647 7566
sales@romiusa.com
WWww.romiusa.com

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +33 4 37 2560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Magquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
www.romi.es

ROMI en México

Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
Www.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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