MANDRILHADORA CNC

ROMI Lazzatt HBM 130T



s e 1 p——

e S P B———
—_— o R T T =
e ¥ = — - "

— = -
AT

Complexo Industrial Romi,
em Santa Bérbara d'Oeste - SP
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INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia. Aumentar a competitividade de seus clientes, este é o foco da rea de
Desde a sua fundacao, a companhia é reconhecida pelo foco na P&D da Romi.

geragdo de produtos e soluges inovadoras, que Ihe garante a lideranca . . i

tecnol6gica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado. Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises. .
Seu complexo industrial figura entre os mais modemos e produtivos dos A Romi atende a todo o territdrio nacional através de sua rede de filiais

segmentos de maquinas-ferramenta, méquinas para pléstico e fundidos ~ de venda, prepz?rada,s para dar suporte aos clientes e oferecer servigos
de alta qualidade. que incluem pré e pés-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
resultam em produtos com tecnologia de ponta. localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com

grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.



Unidade fabril 19
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Possui estrutura de
concepcao robusta,
fabricada em ferro fundido

Apresenta excelentes resultados de
rigidez e absorcdo de vibragdes, com
excelente estabilidade e precisdo para
usinagens a plena poténcia. Indicada
para usinagem de pecas de grande

ROMI Lazzati HBM 130T

MANDRILHADORA CNC

porte dos mais variados setores,
como o de geracdo de energia,
petréleo, etanol, naval, siderdrgico,
vefculos automotores e outros da
industria de base.



Flexibilidade e produtividade para aplicacdes diversas,
com capacidade para usinar pegas de até 12 ton.

e Trocador automatico de ferramentas, com magazine para 60 Cabegote ISO 50, poténcia 79 cv / 58 kW, 5 a 3.000 rpm.
ferramentas.

CNC Siemens 840D s| com monitor LED multitouch de 19"
e Protecdo periférica com sistema de seguranca.

Possui avango rapido no eixo X de 16 m/min e nos eixos Y e Z
e Mesa giratéria NC (eixo B). de 20 m/min.

ROMI Lazzati HBM 130T

Exemplos de aplicacoes

——

Equipamentos do segmento

S o )
de energia, 6leo e gas Magquinas e equipamentos Motores de grande porte Bombas e vélvulas
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Protegdo periférica com sistema de seguranca atendendo a NR-12

Imagem ilustrativa

A mandrilhadora ROMI Lazzati HBM 130T possui
guias quadradas temperadas e retificadas
em material VND. O projeto das guias de
deslizamento da HBM 130T contempla um sistema
de ar pressurizado, reduzindo o atrito entre as
guias fixas e as partes moveis, resultando em
umposicionamento preciso dos carros, com maior
durabilidade dos componentes méveis.

Protecao periférica

A maquina possui protecdo periférica de chapas ao
seu redor, isolando a area de usinagem para proteger
0 operador. Todas as portas de acesso possuem travas
elétricas de seguranga, ndo permitindo que a maquina
funcione com portas destravadas. Todo sistema de
seguranca da protecdo periférica atende a norma de
seguranca NR-12.




Cabecote ISO 50, poténcia
79cv /58 kW, 5 a 3.000 rpm.

Manga com didmetro de 130 mm nitretada e preparada para
ferramentas BBT (Big Plus), aumentando a rigidez de fixagdo.

AROMI Lazzati HBM 130T pode ser equipada com Cabegote Manual universal (opcional). — v’A -
Possui engrenagens conicas de precisdo, que garantem a rotacdo da ferramenta com U (et et WA e LA D o e il

N .. . N adaptagao para faceamento externo, interno e angular, roscas e
excelente performance. Permite o posicionamento do mandril em qualquer angulo, e mandrilhamento de perfis planos, cilindricos, conicos e raiados

conta com pinos posicionadores para os angulos de 0°, 90°, 180° e 270°. Al e e, T U e e Y




Mesa Giratéria NC (eixo B), servo acionada, com
transdutor angular HEIDENHAIN, com sistema de
transmissao via pinhdo bipartido pré-carregado para
eliminar folgas. Permite o posicionamento de pecas em
qualquer angulo, com incremento minimo de 0,001°.

Possui superficie de 1.500 x 2.000 mm, com furo de
guia central @100 H6 e 10 rasgos T para fixacdo de
pecas e dispositivos. Pode suportar pegas de até
12.000 kg (uniformemente distribuido) com excelente
estabilidade do conjunto.

Sistema de palletizacao

A mandrilhadora ROMI Lazzati HBM 130T
pode ser equipada com sistema de pallet,
com travamento hidraulico (acessério sob
encomenda), que agiliza o processo de
carga e descarga de pegas.



Transdutor linear de posicao
e deslocamento (régua optica)

=) — - " A A ROMI Lazzati HBM 130T é equipada com régua Gptica
St S — (standard) nos eixos X, Y e Z, garantindo a alta precisdo
o = - de posicionamento e repetibilidade dos eixos. A leitura
S e - » de posicdo realizada através da régua optica € direta, de
) _PF!___,,.#-""" . modo que ndo ha interferéncia de qualquer erro de passo

2N ,_,/ do fuso de esferas.

TRANSDUTOR LINEAR DE POSICAQ

Sistema de refrigeracao interna

Para manter a estabilidade térmica da maquina, a
Mandrilhadora Romi Lazzati HBM 130T possui um sistema
termo estabilizador TCS (Thermal Control System).

Trata-se de um sistema de circulagdo de fluido refrigerante,
que mantém a temperatura constante através de uma

unidade de refrigeracdo, dissipando o calor gerado pelos
mancais de rolamento do eixo-arvore. O sistema mantém
a temperatura do cabegote e da coluna 0 mais proximo
possivel da temperatura ambiente onde qual a maquina
estd instalada, aumentando assim a sua estabilidade
térmica e sua precisao de usinagem.



HE RS TESTE FRGETY

0 CNC Siemens Sinumerik 840D sl
oferece monitor LED multitouch colorido
de 19”, porta USB e interface Ethernet
para rede de fabrica, oferecendo grande
flexibilidade para carregamento de
programas e parametros.

Tecnologia, performance e confiabilidade

A ROMI Lazzati HBM 130T é equipada com CNC Siemens
Sinumerik 840D sl, que oferece ao usudrio grandes
facilidades de programacao.

Programacao conversacional shopmill

0 CNC Siemens Sinumerik 840D sl oferece o software shopmill, que permite
simplificar a elaboragdo de programas através de entrada de dados em
telas amigdveis ao programador e figuras animadas (Animated elements)
que auxiliam de forma inequivocada a entrada de dados. A programacao
é simplificada através de ciclos fixos de furagdo, mandrilamento e
rosqueamento, ciclos de fresamento e corte de perfis de forma livre.




10

HBM 130T

(*) Preparado para ferramentas BBT 50 (Big Plus), aumentando a rigidez de fixagao

Especificacoes técnicas
Cabecote

Diametro da manga mm
Cone da manga (*) ISO
Faixa de rotagao rpm
Avancgos

Avanco rapido da manga (eixo W) m/min
Avanco rapido do cabegote (eixo Y) m/min
Avanco rapido da mesa (eixo X) m/min
Avanco rapido da coluna (eixo Z) m/min
Avanco maximo de corte programavel :
(eixos W, Y, X e 2 m/min
Rotagdo maxima da mesa (eixo B) rpm
Rotacdo de trabalho da mesa (eixo B) rpm
Cursos

Curso vertical do cabegote (eixo Y) mm
Curso da mesa (eixo X) mm
Curso longitudinal da coluna (eixo Z) mm
Curso da manga (eixo W) mm
Mesa giratoria

Superficie da mesa mm
Diametro do rolamento mm
Altura da mesa mm
Peso admissivel (uniformemente distribuido) kg
Torque méximo disponivel N.m
Rasgos T mm
Largura dos rasgos x distancia mm
Furo de guia central mm
Incremento minimo grau
Trocador automatico de ferramentas

Capacidade do magazine de ferramentas

Diametro méximo da ferramenta mm
Diametro maximo da ferramenta quando -
0s alojamentos adjacentes estdo vazios

Comprimento maximo da ferramenta mm
Mandril da ferramenta tipo
Peso maximo de cada ferramenta kg
Momento méximo admissivel da ferramenta N.m
Poténcia instalada

Motor principal (regime S2 - 30 min) cv / kW
Motor principal (regime S1 - continuo) cv / kW
Poténcia instalada kVA
Forga de avango axial do eixo-arvore (eixo W) N
Dimensoes e peso

Altura m
Area ocupada (frente x lateral) m
Peso aproximado kaf

130
50
5a3.000

75
20
16
20

5a75

2
0,001a1

2.000 ou 2.500
4.000
1.800

800

1.500 x 2.000
1.100
245
12.000
50.000
28
160
100 H6
0,001

60
125

250

600
BT / BBT 50
35
60

79/58
58,5 /43
100
20.000

5,15/6,156%*
10x9,5
32.000

(**) Dimensa@o referente a maquina com curso Y de 2.500mm

Equipamentos standard

CNC Siemens 840D sl com monitor LED
multitouch de 19"

Documentagao completa em Pen Drive
Instalacdo elétrica para alimentagdo em
380 Vca 50/60 Hz

Jogo de chaves para operacdo da
maquina

Jogo de  chumbadores, sapatas
niveladoras, parafusos e porcas de
alinhamento.

* Mesa Giratéria NC (eixo B), servo
acionada com sistema de transmissdo
via pinhdo bipartido pré-carregado
eliminando folga.

* Painel de operagdo remoto (handwheel)
com fungdes de manivela e jog para eixos

* Painel de operacdo articulado

* Painel elétrico com ar condicionado

* Pintura  standard  esmalte  epoxy
texturizado azul Munsell 10B-3/4 e tinta
epoxy a p6 texturizada cinza RAL 7035

Protecdo periférica da méaquina, com
sistema de seguranca para as portas de
acesso do operador

Sistema de compensacdo hidraulica
(contra-peso) no eixo “Y" para o conjunto
do cabegote

Sistema de refrigeracao de corte externa
(Bomba de 25 Bar)

Sistema de refrigeracdo pelo centro
do eixo-arvore (bomba de 25 Bar)
Sistemas pneumético e de lubrificagdo

completos

e Sistema hidrdulico completo
controle automético de temperatura

* Tanque de refrigeragdo com capacidade
para 1.700 litros

e Transdutor linear de posicdo (régua
Optica) para os eixos X, Y e Z

* Trocador automético de ferramentas ATC
com magazine para 60 ferramentas

com

Equipamentos opcionais

Autotransformador para rede 220 a
250 Vca, ou 360 a 480 Vca, 100 kVA,
50/60 Hz

Cabecote manual universal, permite o
posicionamento em todas as posigoes,
conta com pinos  posicionadores
para angulos 0° 90° 180° e 270°
para poténcia max. 32 cv / 24 kW,
rotagdo méxima de 2.000 rpm, com

posicionamento manual

* Ferramental avulso

* Interface para diagnéstico remoto (3G ou
cabo)

* Lampada indicadora de status

* Pintura especial

* Pistola de lavagem (wash gun)
com bomba exclusiva de 3 bar
* Protegdo  frontal da  maquina

com altura de 3500 mm (em
substituicdo a standard 2100 mm)
Separador de dleo / refrigerante
(oil skimmen

Sistema de medicdo / inspecao de pecas
com apalpador Marposs WRS com
interface via radio

Sistema para preset de ferramentas com
sensor Marposs WRTS

e Suporte para manga, com diametro
externo de @ 190 mm e comprimento
de 300 mm, rotagdo maxima de
2500 rpm (para projecdo da manga
em operagdes de fresamento, visando
aumentar a rigidez)

¢ Transportador de cavacos de esteira
articulada (TCE) (Opcional de escolha
obrigatéria)



Grafico de poténcia Dimensodes do cabecote manual universal (opcional)
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CONTATOS

(81) 99976 5709 .
(71) 99981 4803
RR
AP
Maranho (exceto Oeste) ..... (81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
QOeste do Maranh@o ............. (62) 99977 0170 / (31) 99122 5478
AM MA o .
2 RN «
PB =
T (81) 99976 5709
° (71) 99981 4803
A
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(62) 99977 0170 |
(31) 991225478 | DF
GO
i MG
ES
MS o= (2198126 5230
Sao Paulo, SP (11) 96300 8826 .
ABC Paulista, Ferraz de Vanconcelos, Maua, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, SP RJ Rio de .Iz.-me"u S (21) 98126 5230
Paranapiacaba, Poa, Suzano e Baixada Santista..................oo.... (11) 98383 3052 Grande Rio e Sul Fluminense ..................... (21) 98153 5800
- - Regido de Macaé, Norte
Guarulhos, Aruja, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR -
Mairipord, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ....... (11) 98383 4173 O Fluminense e Regiao Serrana -..................(21) 98126 5230
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de S&o Paulo.................... (11) 98383 6135 sc ]
Minas Gerai: 31) 99122 5478
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia, Diadema, Tabodo da Serra, e R "??s Ser‘an'é 0 Reqido de C )
Emb das Artes, Embd-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri, leglce§ Slf eJ entr_o- desg’f’ egéaowe donéag‘em,
Jandira, Itapevi, Itapecerica da Serra, Juquitiba, Sdo Lourengo RS garape, 5ao Joaquim de bicas, gg\ao e Betim,
da Serra e Vargem Grande PauliSta «-—.wvvscscsinsccsssnss (11) 98383 4067 Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mério Campos . ... (31) 99905 4205
; . Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,
Vale do Paralbq,.Itvaquaqqecetuba, Mogi das Cruzes, Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirdo das
Santa lsabel, Blrlt\ba-m\r{m, E\dorago, Guap\ara, 2) 98139 0480 Neves, Matozinhos, Sete Lagoas, Sabara, Vale do Aco,
Guararema, llhabela, Itariri € Sales6polis ... (12) 981 Nova Lima e Zona da Mata oo (31) 99122 5468
Triangulo Mineiro (16) 99761 0262
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165 .
Regido de Campinas (19) 98195 5715 Parana (41) 99128 1933
Regido de Jundiaf (11) 98690 4452 Regido Metropolitana de Curitiba,
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524 Campos Gerais e Sul do Parana ..............ccccccocccvcvvveneeee.... (41) 99128 1934
Regides Norte e Oeste do Parana ................................ (44) 99141 3856
Ribeirdo Preto, SP (16) 99761 0261
Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca, Joinville, Vale do Itajai, Leste, Meio Oeste (Joagaba)
S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista .... (16) 99761 0262 e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarina . .(47) 99971 4081
Regi&o de Araraquara, Matéo, Monte Alto, Jaboticabal, Criciima e Sul de Santa Catarina .............. .(54) 99979 9271
S&o Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, Chapect e Oeste de Santa Catarina ............................(54) 99971 5111
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aragatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121
Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia e ASsis .......................(16) 99761 0265 Regido Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul ........ccc..cvvvevcrrec ..(51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

ROMI S.A.
Rod. SP 304, km 141,5

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221

ROMI en Mé

..(54) 99979 9271
... (54) 99971 5111

xico

Tel +521 55 9154 5851

Santa Barbara d'Oeste/SP Tel +49 7121 315-0 sales@romi-europa.de  sales@romiuk.com ventasmx@romi.com
13459-057 - Brasil info@burkhardt-weberde  www.romi-europa.de  www.romiuk.com www.romimexico.com
(19) 3455 9735 www.burkhardt-weber.de
magfer@romi.com

ROMI BW Machine ROMI France SAS ROMI Maquinas Espaiia ROMI Italia Srl
ROMI América Latina Tools, Ltd Tel +334 37256070 Tel +34 93719 4926 Tel +39 0523 778 956
(19) 3455 9642 Tel +1(859) 647 7566 infos@romifrance.fr info@romi.es commerciale@romiitalia.it

sales@romiusa.com
Www.romiusa.com

export-mf@romi.com

www.romifrance.fr

WWw.romi.es

www.romiitalia.it
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