CENTRO DE USINAGEM VERTICAL DE COLUNA MOVEL

ROMI DCIVI 3000
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Complexo Industrial Romi, pra———— . ;
em Santa Bérbara d'Oeste - SP |

INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia. Aumentar a competitividade de seus clientes, este é o foco da érea de
Desde a sua fundacao, a companhia é reconhecida pelo foco na P&D da Romi.

geragdo de produtos e solugdes inovadoras, que Ihe garante a lideranca ] . ;

tecnoldgica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado. Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises. o
Seu complexo industrial figura entre os mais modernos e produtivos dos A Romi atende a todo o territério nacional através de sua rede de filiais

segmentos de maquinas-ferramenta, méquinas para pléstico e fundidos ~ d€ venda, prepz?radqs para dar suporte aos clientes e oferecer servigos
de alta qualidade. que incluem pré e pés-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
resultam em produtos com tecnologia de ponta. localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com

grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.
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Flexibilidade para usinar
pecas longas e pesadas com
alta precisao geomeétrica.

Unidade fabril 16
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ROMI DCM 3000

0 centro de usinagem vertical de coluna
mdvel ROMI DCM 3000 fornece uma resposta
eficiente a uma variedade de requisitos de
fabricacdo. Dotada de mesa de trabalho fixa,
permite usinar pecas longas e pesadas sem
qualquer alteracdo da precisdo geométrica

ROMI DCM 3000

da maquina, gracas a estrutura robusta que
oferece excelente absorcao de esforcos e
vibragdes. Gragas ao conceito de mesa fixa,
amaquina proporciona grande facilidade
para aplicacdo de dispositivos hidraulicos e
pneumaticos.
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Flexibilidade para usinar pecas de componentes aeroespaciais,
ferrovidrios, estruturas de maquinas de grande porte, etc.
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ROMI DCM 3000

Capacidades (*)

3.000

(*) Verificar detalhes na pag. 9
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Cabegote: 10.000 rpm

Cone do eixo-arvore: ISO 40
Motor principal: 30 cv / 22 kW
Magazine para 40 ferramentas
Mesa fixa: 3.200 x 840 mm
CNC: Siemens Sinumerik 828D

Grafico de poténcia

cv / kW

30/22+-

Regime continuo

““

119N.m
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1 Base com mesa fixa
Estrutura monobloco ampla, fabricada em ferro fundido,
que abriga mesa e 0 conjunto da coluna mével. Sua
estrutura foi concebida para suportar o corpo da mesa
fixa e pecas pesadas de ate 6.700 Kg, e absorver esforgos
de corte e vibragdes sob as mais adversas condigdes de
3 usinagem.

2 Coluna movel (eixo X)
Estrutura robusta e devidamente dimensionada para
abrigar os conjuntos dos eixos Y e Z, além do cabegote,
trocador e magazine de ferramentas.
E apoiada em guias lineares de rolos com alta capacidade
de carga, oferecendo rigidez, absorcao de vibragdes e
grande estabilidade a todos os conjuntos

3 CamroY
Estrutura robusta, apoiada em guias lineares de rolos, que
= suporta todo o conjunto vertical do cabegote

4 CarroZ
2 Estrutura que suporta todo o conjunto do cartucho do
cabecote.
Oferece 6tima estabilidade térmica e geométrica, rigidez, e
alta capacidade de absorver os esforcos de usinagem sem
vibragBes, mesmo os provenientes de usinagens pesadas.

ESTRUTURA

Exemplos de pecas usinadas

Usinagens de pegas pesadas - Usinagem de vérias pegas
e de grande porte

Usinagem de pegas longas

Usinagem de pegas longas com Modo pendular, com
mesa giratoria e peca fixa e
mancal rotativo mesa giratoria

Modo pendular,

permitindo carga e
descarga de pegas
€om usinagem em
andamento




Cabecote

Robusto cartucho, com eixo-arvore apoiado em mancais
de rolamento de alta precisdo. Permite altas rotagdes,
garantindo desempenho mesmo sob severas condigoes
de corte. Apresenta excelente precisao de giro, com
minima elevagao de temperatura dos rolamentos,
mesmo operando em regime continuo em altas rotagoes.

TROCADOR DE FERRAMENTAS

Eficiéncia e produtividade

Trocador de ferramentas com brago automatico, rapido,
preciso e confidvel, contribuindo para aumentar a
produtividade e eficiéncia na usinagem.

Possui magazine preparado para mandris BT / BBT 40,
com capacidade para 40 ferramentas, onde todo conjunto
mecanico é incorporado ao conjunto da coluna, préximo
ao eixo-arvore, trazendo como beneficio tempos de troca
minimizados.
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Tecnologia, performance e confiabilidade

0 Centro de Usinagem Vertical de Coluna Mével ROMI DCM 3000 é equipado com CNC
Siemens Sinumerik 828D, que oferece ao usuario grandes facilidades de programacao.

CNC Siemens Sinumerik 828D

* Monitor LCD colorido de 10,4”

* Interfaces: drive para cartdo Compact Flash, USB, e interface Ethernet

* Fungdo Advanced Surface, que aumenta a performance da méaquina em usinagem de moldes e
matrizes, oferecendo precisdo e suavidade de movimentos em altas velocidades de corte (altas
rotagGes e altos avangos dos eixos), oferecendo melhor acabamento superficial das pegas usinadas e
menor tempo de usinagem, em comparagao aos processos CoNVencionais



Equipamentos standard

« Cabecote com cone do eixo arvore ISO-
40, interface da ferramenta BT / BBT-40

= CNC Siemens Sinumerik 828D com

monitor LCD colorido de 10,4"

Cobertura completa contra cavacos e

respingos

Documentac@o completa do produto

ROMI em CD

Instalagdo elétrica disponivel para

tensao / freqtiéncia de 380 Vac 50 / 60

Hz

Jogo de chaves principais para operagao

da maquina

Jogo de parafusos e porcas de

nivelamento

Jogo de parafusos e porcas de

nivelamento

Luminéria fluorescente selada

Painel de operacdo auxiliar manual

(handwheel) com fungdes de manivela e

jog para eixos

Pintura standard: esmalte epoxy

texturizado azul munsell 10B-3/4 e tinta

epoxy texturizada cinza RAL 7035.

« Porta principal e de manutencao com
trava elétrica de seguranca

« Preparacdo para sistema de
refrigeragao pelo centro do eixo
arvore (sem bomba)

Sistema de limpeza das protegoes
Sistema de lubrificagdo centralizada
com filtro de linha e sensor de nivel
de 6leo, para as guias e fusos de
esferas

Sistema de refrigeracdo de corte
externa via olhal e terminal flexivel
com bomba de 7 bar (101/min, 2 cv /
1,5 kW)

Sistema de travamento da
ferramenta (high retention tool
clamping force) de 10 kN

Sistema pneumatico para limpeza
do cone do eixo arvore e
destravamento da ferramenta
Sistemas hidratlico e pneumatico
completos

Trocador de ferramentas com brago
automdtico (ATC), com capacidade
para 40 ferramentas

Guia linear de rolos nos eixos X e Y
Painel elétrico com climatizagao
centrifuga e pressao positiva

Equipamentos opcionais

« Adaptador CM-3 para mesa giratdria
(A)

« Transportador de cavacos longitudinal

de esteira articulada metalica (TCE) ou

de esteira articulada de arraste (TCA)

com tanque de refrigeracdo integrado

com capacidade de 750 litros (opcional

configuravel obrigatdrio)

Chumbador (chumbador, parafusos de

nivelamento, porcas e arruelas)

Desligamento automatico da maquina

apos fim de turno (auto power off) (B)

Diviséria central para duplo campo de

trabalho

Interface codigo M externo com 6

codigos Ms (3 saidas independentes -

3 Ms liga e 3 Ms desliga)

Interface para 1 mesa giratéria ou para

2 mesas giratérias MGR 400

Interface para mesa indexadora

Interface 2 mesas indexadoras

Lampada indicadora de status (3 cores)

Mesa indexadora (C)

Mesa indexadora A1/A2 (D)

Mesa indexadora e cabecote movel

manual (contra ponto) (C)

Mesa giratéria MGR 400 (A)

Mesa giratéria MGR 400 e cabegote

mavel manual (contra ponto) (A)

Mesa giratoria MGR 400 A1/A2 (E)

Placa universal e flange @ 250mm ou @

400mm para a mesa giratéria MGR

400

Placa universal e flange @ 400mm para

amesa indexadora

Porta automatica com batente de

seguranca (também se aplica a

maquinas com divisdria central para

duplo campo de trabalho) (B)

« Sistema para medigdo / inspegdo de

pecas Mida WRS com apalpador WRP60,

receptor radio WRI, apalpador de

ceramica com esfera de ruby (B) (F) (G)

Kit cone BT40, DIN40 ou CAT40

Sistema para preset de ferramentas com

sensor TS30 (G)

Filtro para fumaca duplo em fungdo da

grande area de trabalho (H)

Separador de dleo / refrigerante (Ol

skimmer)

Sistema de exaustdo de névoa duplo (B)

(I

Ar condicionado para painel elétrico

(para ambientes com temperatura

superior a 38°C)

Autotransformador - 200 a 250VAC / 50-

60Hz ou rede 360 a 480VAC / 50-60Hz

Botdo ciclo start fora do IHM

Interface eletroeletronica (J)

Pintura especial

Pistola de lavagem (Wash gun) com

bomba

Sistema de limpeza pneumatica durante

usinagem

Sistema de refrigeracdo pelo centro do

eixo arvore 20 bar ou 70 bar com sistema

de filtragem (K)

Transdutor linear de posicdo (régua

Optica) para os eixos X, Y e Z

Trocador de ferramentas com brago

automatico (ATC), com capacidade para

40 ferramentas CAT 40 ou DIN 40 - em

substituigdo ao standard

« Jogo adicional de manuais do produto
ROMI em midia eletronica ou em papel

Especificacoes técnicas ROMI DCM 3000

Cabecote vertical

Cone do eixo-arvore ISO 40
Faixa de velocidades rpm 10.000
Avancos

Avanco rapido (eixos X/ Y) m/min 30
Avango rapido (eixo Z) m/min 24
Avanco de corte programavel mm/min 15
Curso

Curso do eixo X mm 3.000
Curso do eixo Y mm 840
Curso do eixo Z mm 600
hodnoseness mn 1208720
Mesa

Superficie da mesa mm 3.200 x 840
Largura das ranhuras x distancia mm 18 x 120
Ntmero de ranhuras (rasgos T) 7
:ggsea:r:qi;:;vel por metro quadrado i 2500
fsntdo soroaness . -
Trocador automatico de ferramentas

Capacidade de ferramentas un 40
Diametro méximo da ferramenta mm 80
Diametro méximo da ferramenta

(com adjacentes vazios) mm L
Comprimento maximo da ferramenta mm 300
Mandril da ferramenta tipo BBT /BT / CAT / DIN
Peso maximo da ferramenta kg 8
Peso maximo admissivel no carrossel kg 160
Poténcia instalada

Motor principal ca (regime continuo) cv/kW 30/22
Poténcia total instalada kVA 50
Dimensoes e pesos (aproximados) (¥)

Altura mm 3.345
Area ocupada (frente x lateral) mm 6.060 x 3.345
Peso liquido kg 20.000

(*) Sem transportador de cavacos

(A) Venda obrigatdria do acessério "Interface para mesa giratdria".

(B) Venda obrigatéria do acessdrio "Interface eletroeletronica”.

(C) Venda obrigatéria do acessdrio "Interface para mesa indexadora”.

(D) Venda obrigatdria do acessario "Interface 2 mesas indexadoras".

(E) Venda obrigatdria do acessorio "Interface 2 mesas giratérias MGR 400"

(F) Obrigatéria a venda de um dos kits conforme cone do érvore.

(G) Venda obrigatoria do "Software para medicao de ciclos (prefuragao/ fresagem) - (T45822)"
(H) Venda obrigatoria do acessério “Sistema de exaustdo de névoa”.

(I) Em fungdo da grande area desta maquina é necessario a instalagdo de 2 conjuntos de sistema
de exaustdo de névoa para ter melhor eficiéncia.

(J) A venda de um Gnico acessdrio "Interface Eletronica" atende aos opcionais: Porta automética;
Sistema de exaustdo de névoa duplo; Sistema para medicdo / inspecdo de pegas; Interface
hidraulica para dispositivo de fixagdo; Desligamento automatico da maquina.

(K) Sistema de refrigeracao equipado com sistema de filtragem com retrolavagem, que dispensa o
sistema de filtragem a papel.



Layout de trabalho - dimensdes em mm
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Layout de trabalho - dimensdes em mm (A)

Chaparia $\J

Interferéncia !

Vista frontal Vista lateral

Volume interno aproximado
da area de trabalho

Layout de trabalho - dimensdes em mm

il

h

Diviséria central para duplo
campo de trabalho (opcional)

Area de trabalho “A” Area de trabalho “B"

500 | 500
Curso disponivel "Zona morta" Curso disponivel
1.000 1.000 1.000

(A) Este layout é vélido somente para maquinas sem opcionais

Os desenhos ndo estdo em escala



Dimensoes da maquina - dimensoes em mm

Vista frontal 6.060
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(*) Equipamento opcional

Os desenhos ndo estdo em escala



CONTATOS

(81) 99976 5709 .
(71) 99981 4803
RR
AP
Maranh@o (exceto Oeste) ..... (81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
Oeste do Maranh@o ............. (62) 99977 0170 / (31) 99122 5478
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« TO SE
RO, <
MT BA
(62) 99977 0170 |
(31)991225478 | DF
GO
! MG
ES
MS -4| (21) 98126 5230
Sao Paulo, SP (11) 96300 8326 a
ABCD Paulista, Maua, Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, SP RJ Rio de Ja‘-mem) : - (21) 981265230
Paranapiacaba e Baixada Santista (11) 98383 3052 Grande Rio e Sul Fluminense . ...(21) 98153 5800
. PR Regido de Macaé, Norte
Guarulhos, Aruja, Santana do Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, PR 0 ‘L
Mairipord, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato ..... (11) 98383 4173 e Fluminense e Regido Serrana................. (21) 98126 5230
Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de S&o Paulo, sc . .
Ferraz de Vianconcelos, Poé € Itaquaquecetuba ... (11) 98383 6135 = Minas Gerais (31) 99122 5478
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia, Tabodo da Serra, Regides Sul e Centro-Oeste, Regido de Contagem,
Emb das Artes, Embi-Guagu, Osasco, Carapicuiba, Barueri, RS Igarapé, Sao Joaquim de Bicas, Regido de Betim,
Jandira, ltapevi, ltapecerica da Serra, Juquitiba, S&o Lourengo Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mario Campos ................ (31) 99905 4205
da Serra e Vargem Grande Paulista . (11) 98383 4067 Regido Norte, Regido de Belo Horizonte, Vespasiano,
; . - . Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirdo das
o e o L
. . . . . g g Nova Li Zona daMata .......ccccoccvrrvvcionercrrciiecen. (31) 99122 5468
Santo Antonio do Pinhal e Sdo Bento do Sapucaf (12) 98139 0480 t.)Ava ma e'. 9”6 a et &1
Tridngulo Mineiro (16) 99761 0262
Santa Barbara d'Oeste, SP (19) 98135 0708
Regido de Piracicaba (19) 98198 2165 Parana (41) 99128 1933
Regido de CamP“Tas (19) 981955715 Regido Metropolitana de Curitiba,
Heg!go de Jundiai (11) 98690 4452 Campos Gerais e Sul do Parana ... (41) 99128 1934
Regido de Sorocaba (15) 98111 0524 _. .
Regites Norte e Oeste do Parana .................... (44) 99141 3856
Ribeirao Preto, SP (16) 99761 0261
Regido de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, Batatais, Franca, Joinville, Vale do Itajaf, Leste, Meio Oeste (Joagaba)
S&o Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista ... (16) 99761 0262 e Regido Serrana (Lages) de Santa Catarina ...................(47) 99971 4081
Regido de Araraquara, Matdo, Monte Alto, Jaboticabal, Cricitima e Sul de Santa Cataring ..o (54) 99979 9271
S&o Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, Chapeco e Oeste de Santa Cataring ........................... (54) 99971 5111
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121
Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia e Assis .......................(16) 99761 0265 Regido Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul .......ccoccovovvvieiiicec.e.. (51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 9271

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ................ (54) 99971 5111

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

Induastrias ROMI S.A.
Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste/SP
13453-900 - Brasil

(19) 3455 9735
magqfer@romi.com

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +497121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
Tel +1(859) 647 7566
sales@romiusa.com
Www.romiusa.com

ROMI Europa GmbH
Tel +49 6152 8055-44
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +334 37 2560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Magquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
www.romi.es

ROMI en México
Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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