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Complexo Industrial Romi, -
em Santa Bérbara d'Oeste/SP

INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia

Desde a sua fundagdo, a companhia é reconhecida pelo foco na
geracdo de produtos e solugdes inovadoras, que lhe garante a
lideranca tecnoldgica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta
domercado.

Seu complexo industrial figura entre os mais modernos e produtivos
dos segmentos de maquinas-ferramenta, maquinas para plastico e
fundidos de alta qualidade.

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento
resultam em produtos comtecnologia de ponta

A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com
grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.
Aumentar a competitividade de seus clientes, este é o foco da area
de P&D da Romi.

Presente emtodo o Brasil e emmais de 60 paises

A Romi atende a todo o territério nacional através de sua rede de
filiais de venda, preparadas para dar suporte aos clientes e oferecer
servigos que incluem pré e pés-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas
nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
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LINHA CENTUR

CENTUR30D | CENTUR35D | CENTUR40 | CENTUR40A | CENTUR45 | CENTUR50

Flexibilidade e alta Os tornos CNC da Linha Centur oferecem

.. grande versatilidade para usinagem de
produtlwdade para diferentes tipos de pecgas, com 6timos

variados tipos de usinagem niveis de poténcia, rapidez de movimentos
e precisao de usinagem.

Com estrutura robusta, de altarigidez e alta
estabilidade, proporciona excelente
desempenho nas mais variadas condigdes
de usinagem.



Flexibilidade e produtividade para
variados tipos de processo de usinagem

Cabecote de 4.000 rpm - ASA A2-5" ou Cabecote de 3.000 rpm - ASA A2-6" ou
Cabegote de 3.000 rpm - ASA A2-6" Cabegote de 2.200 rpm - ASA A2-8"

Motor principal de 12,5¢cv/9kW Motor principal de 15¢v/ 11 kW

Cabegote mével de posicionamento manual e

Cabegote mével de posicionamento manual e
acionamento manual damanga

acionamento manual da manga
CNC Siemens Sinumerik 828D de alta CNC Siemens Sinumerik 828D de alta
performance e confiabilidade performance e confiabilidade

CENTUR 30D / 35D

Capacidades Graficos de Poténcia
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Capacidades

Centur 40 . 1.000mm

Centur 40A !

Poténcia e flexibilidade para usinagem
de pecas de placa e eixos de médio porte.

Cabegote de 1.800 rpm - ASA A2-8"
Motor principal de 25¢v /18,5 kW

Cabecote mdével com posicionamento via
sistema de arraste pela mesa com
acionamento manual damanga

CNC Siemens Sinumerik 828D de alta
performance e confiabilidade

distancia @ 346 mm - admissivel
entre pontas / sobre o carro transversal
2.000 mm - distancia
| entre pontas @ 346 mm
admissivel sobre
o carro transversal
620 mm - admissivel sobre o barramento
2.000 mm - distancia )
entre pontas |

@ 430 mm - admissivel :

/ sobre o0 carro transversa

) 3.000 mm - distancia )

entre pontas | @430 mm
/admissivel

dmissive
/ sobre 0
carro
transversal

680 mm - admissivel sobre o barramento

Centur 40

Centur 40A

Cabecote ASA A2-8"

Cabegote engrenado com duas faixas de velocidade:
452 rpm (faixa 1) e 1.800 rpm (faixa 2) - ASA A2-8"

Motor principal de 45 cv /33,6 kW

Cabegote mdvel com posicionamento via sistema de
arraste pelamesacom acionamento manual da manga

CNC Siemens Sinumerik 828D de alta performance e
confiabilidade

CENTUR 40/ 40A

Graficos de Poténcia
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Os desenhos ndo estao em escala



Poténcia e robustez para usinagem
pesada, com eficiéncia e produtividade.

» (Cabecote engrenado com duas faixas de
velocidade: 250 rpm (faixa 1) e 1.000 rpm
(faixa 2)-ASAA2-11"

Cabegote engrenado com duas faixas de
velocidade: 200 rpm (faixa 1) e 550 rpm (faixa
2)-ASAA2-15"

Motor principal de 45¢v/ 33,6 kW

Cabegote mdvel com posicionamento via
sistema de arraste pela mesa com
acionamento manual da manga (built-in)

CNC Siemens Sinumerik 828D de alta
performance e confiabilidade

CENTUR 45

Capacidades

3.000 mm - distancia
entre pontas

| @550 mm - admissivel
/ sobre o carro transversal

{4 850 mm - admissivel sobre o barramento

5.000 mm - distancia {550 mm
| entre pontas ‘ admissivel
sobre 0
carro
transversal

@ 850 mm - admissivel sobre o barramento

Graficos de Poténcia
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Os desenhos ndo estao em escala



Alta rigidez e estabilidade para
operagoes de usinagem a plena poténcia

Cemtur 50

Cabecote engrenado com duas faixas de Motor principal de 45¢v/ 33,6 kW

2)-ASAAZ-15 sistema de arraste pela mesa com
Cabegote engrenado com duas faixas de acionamento manual da manga (built-in)

velocidade: 125 rpm (faixa 1) e 400 rpm (faixa CNC Siemens Sinumerik 828D de alta
2)-ASAAZ-20 performance e confiabilidade

CENTUR 50

capaCIdadeS }3.000 mm - distancia entre pontas} 700 mm - admissivel

/ sobre o carro transversal

: 5.000 mm - distancia entre pontas | @700 mm
admissivel

/ sobre o
carro

@ 1.000 mm - admissivel sobre o barramento  transversal

Graficos de Poténcia

cv/ kW

Faixal Faixall

126.cv /19,4 kW,
5 7.310N.m
1.830 N.m

rpm

Cabecote ASA A2-15
(reg S6 - 40%)
Cabecote ASA A2-20"
(reg. S6 - 40%)

3
122
172
200~~~
550

Cabecote ASA A2-20" com furo de passagemydé @ 375 mm ou ASA A2-15*
com @ 260 mm, favorecendo a usinagem de pecas e tubos de grande diametro

Os desenhos ndo estao em escala
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CABECOTE

Cabecote
Centur 30D, Centur 35D e Centur 40

Estrutura robusta que incorpora o cartucho. Possui eixo-arvore
apoiado em rolamentos de precisao, com alta capacidade de
carga oferecendo rigidez e grande absorcao de vibragoes sob as
mais severas condicdes de corte, permitindo usinar pegas com
excelente precisdo geométrica. E acionado por motor ca através
de polias e correia micro-V, que oferece alto torque e variagdo
continua de velocidades.

Cabecote engrenado
Centur 40A, Centur 45 e Centur 50

Possui engrenagens e eixos temperados,
retificados, balanceados dinamicamente,
dimensionados para suportar os altos esforgos das
mais severas condicdes de trabalho.

Os componentes do cabegote sao lubrificados por
sistema de 6leo recirculante, que garante constante
e eficiente lubrificacao, para alta performance e
longa durabilidade do conjunto.



Placas

Os tornos CNC da Linha Centur podem ser

configurados com diversos tipos de placa (*):

* Placa universal de 3 castanhas
* Placa hidraulica de 3 castanhas
* Placa 4 castanhas independentes

* Placa traseira 4 castanhas independentes
(Centur 45 e 50)

(*) opcionais de escolha obrigatdria,
com disponibilidade de acordo
com o modelo da maquina.

Placa traseira (opcional para Centur 45 / 50
Acessorio para apoiar eixos e tubos extensos

PLACAS

Placa traseira (opcional)

Os Centur 45 e 50 podem serequipados
com placa traseira de 4 castanhas
independentes:

* (7550 mm (ASA A2-11")

o (1700 mm (ASA A2-11")

e (7 600 mm (ASA A2-15")

* (1720 mm (ASA A2-20")

E um importante acessério para apoiar eixos

e tubos extensos. As maquinas possuem porta
de acesso para abertura e fechamento das
castanhas.
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BARRAMENTO

Os tornos da Linha Centur possuem barramento de
estrutura robusta, apoiado em colunas de ferro fundido,
com nervuramentos internos, para absorcao de vibragoes
durante as mais variadas condicdes de usinagem.

As guias planas e prismaticas, temperadas por inducao

e retificadas, asseguram alta durabilidade das guias, e
constituem um sistema auto-ajustavel, garantindo contato
permanente da mesa sobre o barramento.

Estas caracteristicas oferecem rigidez, estabilidade e
precisdo da maquina em operacoes a plena poténcia.

Mesa e carro
transversal

As guias da mesa
sao temperadas por
inducao e retificadas.
As contraguias sao
revestidas com
material de baixo
coeficiente de atrito,
permitindo excelente
performance nos
deslocamentos e
aceleragoes.




Porta-ferramentas e torres (opcionais)

* Porta-ferramentas de troca rapida

* Porta-ferramentas traseiro

* Porta-ferramentas gang tools

* Torre manual quadrada com
indexacdo em 8 posigoes {opcional)

* Porta-ferramentas quadrado
manual de 4 posicoes

* Torre elétrica 4 posigdes eixo vertical
* Torre elétrica 8 posicdes eixo horizontal

* Torre elétrica 8 posigdes eixo horizontal

para ferramenta acionada Porta-ferramentas gang tools (opcional)

Torre elétrica de 4 posigdes
de eixo vertical

——

PORTA-FERRAMENTAS

Torre glétrica-de 8 posicdes de eixo horizontal (opcional)

"
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Luneta tipo U.
(Centur 40 / 40A / 45 / 50

LUNETAS

Para suportar pegas longas,
como eixos, tubos, etc,

os tornos da Linha Centur
podem ser equipados com
diferentes tipos de lunetas
(opcionais), assegurando
um perfeito apoio para as
pegas a serem usinadas.

—

Luneta fixa fechada L“uneta acompanhadora
(Gentur 30D / 35D) (Centun30D / 35D / 40 / 40A) (Centur 30D /.35D)

12
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CABECOTE MOVEL

A Linha Centur é equipada com Os modelos Centur 45 e 50 sao

cabegote mdvel de acionamento equipados com cabecote movel

manual da manga (standard). com manga built-in (rolamentos
incorporados) e sede interna CM-5,
oferecendo alta capacidade de carga,
altarigidez e absorcao de vibragoes.

Cabegote mével mahual (standard)

S&o posicionados através de
dispositivo de arraste pela mesa.

Cabegote mével pneumatico {opcional Centur 30D) Cabegote;mével hidréulico (opcional)

13
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Tecnologia, performance e confiabilidade

CNC Siemens Sinumerik 828D

Possui monitor LCD colorido de 10,4” com softkeys para torneamento e furacao, funcdes de interpolacdo linear e circular,

selegdo e ativagdo de funges, telas no idioma portugués, fungdes de abertura de roscas, funcdes de referéncia, sistemas de

interfaces de comunicacao: porta USB, drive para cartdo coordenadas, 256 pares de corretores de ferramentas, gerenciador

Compact Flash e interface para rede Ethernet (opcional), de vida de ferramenta, 3 Mbytes de meméria, edi¢do em background

oferecendo ao usuério flexibilidade para carregamento de e excelentes recursos para simulacao de usinagem 2D. Além disso,

programas e parametros. disponibiliza o sistema conversacional ProgramGuide, que permite
L - gerar programas de usinagem de forma facil e rapida, através de

Oferece excelentes recursos de criagdo e edicdo de e ) o

: : recursos graficos, sem a necessidade de cadigos ISO.
programas de usinagem, como ciclos enlatados para

14



Carro de comando com manivelas eletronicas, que
permitem movimentar os eixos X e Z e usinar pegas
como em um torno universal. (Centur 30D / 35D / 40)

KIT MULTIPLIC

Permite operar a maquina em modo manual através
das manivelas eletronicas e também em modo
automatico (joystick e cycle start).

0 operador pode usinar pegas como em um torno
mecanico através das manivelas eletronicas e do
joystick do carro de comando.

Ele pode também, preencher os campos na tela do
CNC, informando velocidade, avangos, profundidade
de corte, coordenadas e angulos, e executar a
usinagem acionando a tecla cycle start.

Painel de comando com manivelas eletronicas.
(Centur 40A/ Centur 45/ Centur 50

15
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Especificacdes técnicas Centur 30D Centur 35D Centur 40 Centur 40A

Capacidade

Distancia entre pontas m 1,0 15 10/20 20/30

Diametro adm. sobre o carro transversal mm 200 255 346 430

Curso transversal do carro (eixo X) mm 220 280 360 360

Barramento

w
a1
o
w
wW
D

Altura mm 400 400

Nariz do eixo-&rvore ASA A2-5" A2-6" A2-6" A2-8" A2-8" A2-8"

Sistema de transmissao Direct drive Direct drive Direct drive Engrenado

Faixa | 1a452

Avancos

Avanco rapido transversal (eixo X) m/min 10 10 8 8

Manual (std) Manual (std) Arraste

Posicionament r Manual
CEERTENCATDLD GO 7D anua Arraste pela Mesa (opc)  Arraste pela Mesa (opc) pela mesa

Curso maximo da manga mm 120 130 180 180

Sede interna da manga CM 4 4 5 5

Motor principal ca (regime S6 - 40%) cv/kW 125/9 15/11 25/185 45/ 33,6

Dimensdes e Peso (*)

Area ocupada 1,5 m entre pontas m - 3,75x 1,68

Area ocupada 3,0 m entre pontas m - - - 7,70x2,43

Peso liquido aprox. - 1,0 m entre pontas kg 2.500 - 5.000 -

Peso liquido aprox. - 2,0 m entre pontas kg - - 5.550 6.300

Peso liquido aprox. - 5,0 m entre pontas kg - = - _

(*) Sem transportador de cavacos



Especificacdes técnicas Centur 45 Centur 50

Capacidade

Distancia entre pontas m 3,0/5,0 30/5,0

Diametro adm. sobre o carro transversal mm 550 700

Curso longitudinal do carro (eixo Z) mm 3.020/5.020 3.020 /5.020

Largura mm 460 460

Cabecote

Diametro do furo do eixo-arvore mm 160 260 260 375

Faixa de velocidades rpm 1a1.000 1a550 1a550 1a400

Faixa Il 1a1.000 1a550 1a550 1a400

Avango réapido longitudinal (eixo Z) m/min 8(*)/5(*) 8(%)/5(*)

Cabecote mével manual

Manual (std) / Manual (std) /

Acionamento da manga Hidraulico (opc) Hidraulico (opc)

Diametro da manga mm 130 130

Poténcia instalada

~
o

Poténcia total instalada kVA 40

Area ocupada 1,0 m entre pontas m - -

Area ocupada 2,0 m entre pontas m - -

Area ocupada 5,0 m entre pontas m 9,52 x 3,20 9,52 x 3,20

Peso liquido aprox. - 1,5 m entre pontas kg - -

Peso liquido aprox. - 3,0 m entre pontas kg 11.460 11.460

(*) para entre pontas de 3,0 m (**) para entre pontas de 5,0 m (***) Sem transportador de cavacos

17



18

Especificacdes técnicas

Centur 30D Centur 35D Centur 40 Centur 40A

Porta-ferramentas e Torres

Porta-ferramentas de troca rapida (opc)

Quadrado mm 25x25 25x25 32x32 32x32
Redondo mm @325 @325 732 @32

Secgao do cabo da ferramenta:

Quadrado mm 20x 20 25x25 25x25 25x25
Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo mm (25 732 @40 @40

Quadrado mm 20x20 - - R
Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo mm @25 = - _

Suportes VDI-50 / DIN 69880-50 (opc)

Suporte para ferramentas acionadas (axial) DIN 6499 - ER-40 (@ 4 a @ 26 mm) - -

Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm - 1a 1.500 rpm - -

Quadrado mm 25x25 - - -
Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo mm @25 - - _

Numero de posicoes / ferramentas - - R _

Secgdo do suporte de ferramenta interno mm - - - R

Namero de posigdes / ferramentas un - - 4 4

Torre elétrica 8 pos. eixo horiz. (opc)

Namero de posicdes / ferramentas un 8 8 8 8

Torre elétrica 8 pos. eixo horiz. p/ ferram. acion. (opc)

Numero de posicdes / ferramentas un - - 8 8

ER - 32 ER - 32

Suporte para ferramentas acionadas (axial) DIN 6499 @320 20 mm) (©3a020mm)



Especificacées técnicas

Porta-ferramentas e Torres

Centur 45

Centur 50

Porta-ferramentas de troca rapida (opc)

Faces de fixagdo

Quadrado
Seccao do cabo da ferramenta:

Redondo
Porta-ferramentas traseiro (opc)

Quadrado
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo
Porta-ferramentas gang tools (opc)

Quadrado
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo
Porta-ferramentas WTO (opc)
Suportes VDI-50 / DIN 69880-50 (opc)

Quadrado
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo

Suporte para ferramentas acionadas (axial)
Suporte para ferramentas acionadas (radial)
Faixa de velocidades para ferramenta acionada
Torre man. quad. com index. em 8 pos. (opc)
Quadrado
Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo
Porta-ferramentas quad. man. de 4 pos. (opc)
Nimero de posigoes / ferramentas
Seccao do suporte de ferramenta externo
Secgao do suporte de ferramenta interno
Torre elétrica 4 pos. eixo vert. (opc)
Nimero de posigoes / ferramentas
Quadrado
Secgao do cabo da ferramenta:

Redondo

Torre elétrica 8 pos. eixo horiz. (opc)
Sistema de fixagdo do suporte de ferramenta

Numero de posicoes / ferramentas

Quadrado
Secgdo do cabo da ferramenta:
Redondo

Torre elétrica 8 pos. eixo horiz. p/ ferram. acion. (opc)

Sistema de fixagdo do suporte de ferramenta
Numero de posicoes / ferramentas
Quadrado

Secgao do cabo da ferramenta:
Redondo

Suporte para ferramentas acionadas (axial)

Faixa de velocidades para ferramenta acionada

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

DIN 6499
DIN 6499

rpm

mm

mm

mm

mm

un
mm

mm

un
mm

mm

un
mm

mm

DIN 6499

rpm

3
40 x 40
@50 ou @ 60

40 x 40
@60

4
32x32
@50/060/@80

Disco VDI - 50
8
32x32
@40

ER - 40
(@4a@ 26 mm)

3a3.000

3
40 x 40
@50 ou @ 60

40 x 40
760

4
32x32
@50/060/080

Disco VDI - 50
8
32x32
240

ER - 40
(@4a@ 26 mm)

3a3.000
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Regido de Araraquara, Matdo, Monte Alto, Jaboticabal, Criciima e Sul de Santa Cataring .............ccoocoovoevorrnenn (54) 99979 9271
S&o Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, Chapeco e Oeste de Santa Cataring ........................... (54) 99971 5111
Araras e Leme (16) 99761 0263
Regido de Aracatuba, Presidente Prudente, Sdo José do Rio Preto, Rio Grande do Sul (51) 99999 3121
Votuporanga, Catanduva, Marilia, Pompéia € Assis ........................(16) 99761 0265 Regido Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul .......ccoccovovvvieiiicec.e.. (51) 99991 3519

Caxias do Sul e regido Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 9271

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ................ (54) 99971 5111

@ ROMI | WWW.ROMI.COM MAQFER@ROMI.COM

ROMI S.A.

Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste/SP
13459-057 - Brasil

(19) 3455 9735
magqfer@romi.com

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +497121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
Tel +1(859) 647 7566
sales@romiusa.com
Www.romiusa.com

ROMI Europa GmbH
Tel +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +334 37 2560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Magquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
www.romi.es

ROMI en México

Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
Wwww.romimexico.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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